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KLEBER FUR WARMEISOLIERUNGEN

0 Rolle des Klebers im System der Wirmedammung

Die Rolle des in des Systemen der Waermeddammung ist:
dauerhafte Verbindung des Untergrunds mit der Thermoisolierplatten
Schutz dieser Platten vor mechanischen Beschadigungen
Herstellen eines entsprechend festan und ebenen Untergrunds fiir diinnschichtige Putze.

I Kleberarten

Die erste Unterteilung von Kleberarten fir Warmeisolierungen wird auf Basis des angeklebten Materials flir Warmeisolierung durchgefiihrt. Die Merkmale
der Isolierung, die fiir die Parameter der Kleber ausschlaggebend sind, sind vor allem die Saugfdhigkeit, die Haftfahigkeit, der Grad mechanischer Ver-
formbarkeit der Platte.
Als Material im Warmed@ammungssystem stehen zur Verfligung:

Styropor

elastifiziertes Styropor

extrudiertes Polystyrol

Die zweite Unterteilung betrifft die Rolle der Kleber in Warmeddmmungssystem. Hier unterscheidet man zwei Kleber:
Kleber fiir das Ankleben von Thermoisolierung
Kleber fiir das Herstellen einer Armierungsschicht

 Kleber von ATLAS

Als Vorzeigeprodukte unter den Klebern von ATLAS gelten ATLAS STOPTER K-20, STOPTER K-50 und ATLAS ROKER W-20. Es sind Kleber mit sehr hoher
Elastizitat und Haftfahigkeit. Beide sind Kleber des Typus 2 in 1, das heif3t sie verfiigen Uiber Parameter, die sowohl das Ankleben von Thermoisolierung als
auch das Einlassen des Armierungsnetzes erlauben. Beide bewéhren sich hervorragend unter schwierigen Bedingungen, beispielsweise auf verschmutz-
ten Oberflachen, mit niedriger Haftfahigkeit, die kleinen Verformungen ausgesetzt werden. Darliber hinaus kann ATLAS STOPTER K-20 unter niedrigeren
Temperaturen eingesetzt werden.

Das Angebot an Klebern von ATLAS umfasst auch Kleber, die sich beim Einsatz unter normalen Bedingungen ausgezeichnet verhalten; zur Warmeisolierung
von Einfamilien- und Mehrfamilienhdusern sowie bei 6ffentlichen und Industrie-Gebauden. Es sind HOTER S, HOTER U und STOPTER K-10. Diese miissen
nicht tiber so hohe Parameter, wie STOPTER K-20, STOPTER K-50 verfligen, und sind somit auch billiger.

0 Mineralische Sanierung von alten Putzen

Die Klebstoffe ATLAS STOPTER K-20 und ATLAS ROKER W-20 sind ebenfalls als Deckmortel perfekt geeignet. Sie kdnnen fiir die Sanierung alter Gebdude
eingesetzt werden, nicht nur mit Warmedammungssystemen. Die Reparatur alter, zerfallender Putzschichten erfordert folgende Schritte:
Oberflachenreinigung — Entfernung loser Fragmente
Grundierung der Oberflache mit ATLAS UNI-GRUNT oder ATLAS CERPLAST
Anbringung einer Klebeschicht aus einem Netz eingebettet in ATLAS STOPTER K-20 oder ATLAS ROKER W-20
Anbringung der Endschicht, zB. aus dem Diinnschichtputz CERMIT SN.

www.atlas.com.pl/de
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ATLAS ATLAS ATLAS ATLAS ATLAS ATLAS ATLAS
STOPTER K-50 STOPTER K-20 STOPTER K-10 HOTER U HOTER S ROKER W-20 ROKERW-10
Bezugsdokument: | AT-15-8512/2010  AT-15-3092/2013 AT-15-1857/2013 AT-15-6347/2014 AT-15-6348/2014 AT-15-2927/2014 AT-15-7314/2011
TECHNISCHE DATEN
Mischungsverhaltnis 5055 5055 505,50 505,50 505,50 5,565 55625
Wasser [I/ZS kg] r G G G G ’ '’ 7 '’ 7 r '’ ’ G
Verwendbarkeit [Std.] 4 4 3 4 3 2 4
Offenzeit [min] 25 25 25 25 25 30 25
Haftfahigkeit
auf Styropor [MPa] >0,1 20,1 >0,1 >0,1 >0,1
Haftfahigkeit
auf Wolle [MPa] 2008 >0,08 >0,08
Haftfahigkeit
auf Beton [MPa] 202 206 =03 =03 >03 >0,6 =03
Verbrauch [kg/m?] | Styropor | 4,0-5,0 . i i i . :
~ Akiebenvon Platien | walle | 45.55 4,050 4,050 4,050 4,050 4555 4555
Verbrauch [kg/m?] | Styropor | 3,0-3,5
- Armierungsschicht Wolle | 5,5-6,5 Sl S S
Anwendungstemperatur [°C] 5-30 0-25 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25
Farbe der Armierungsschicht weifl grau grau grau grau grau grau
EINSATZ VON KLEBERN IM WARMEDAMMUNGSSYSTEM
Befestigung \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/
Befestigung
und Armierungsschicht ‘/ \/ ‘/ ‘/
ART DER WARMEDAMMUNG
Styropor (EPS) ‘/ J ‘/ ‘/ ‘/
Styropor XPS \/ \/ \/ \/
Mineralwolle \/ \/ J

bis 12m

bis 25 m

ohne Einschrankungen

EINSCHRANKUNGEN D

URCH GEBAUDEHOHE
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ATLAS STOPTER K-10
Klebemortel fiir Styropor und XPS

e erhohte Haftfahigkeit

iz} WDvs
= . . LULASSUNG
e gute Wasserdampfdurchlassigkeit 1.33.00.953
STOPTER . o o 40000
remiens e schnelle Steigerung der Festigkeit o e
e . . unft turopaische lechnische Zulassungen
e auf Elemente aus Keramik, Beton und Silikat fiir die Warmedammungssysteme von ATLAS

- —

(1)
spbeds
"

% [«

I Anwendungsbereich

Zum Ankleben von Thermoisolierplatten — wenn die Thermoisolierung aus Styropor-
platten bzw. Platten aus Polystyrol-Extruderschaum XPS besteht.

Ist ein Element des Warmedammungssystems — integriert im komplexen System der
Warmeisolierung, besitzt technische Zulassungen im Inland (AT) und in Europa (ETA).
Ermdéglicht verschiedene Typen von Styroporplatten sowie XPS-Platten anzukle-
ben - darunter Graphit- und mit Graphitanteil, sowie elastifizierte Platten.

Typen von Bauuntergriinden — Beton aller Klassen, Gasbeton, Zementputze,
Zemet-Kaltputze, Sandstein, sowie nicht verputzte Mauern aus Ziegeln, Blocken,
Hohlsteinen und anderen dhnlichen Materialien aus Keramik bzw. Silikat.

1 Eigenschaften

Wasserdampfdurchlassig — stoppt den Durchfluss des Wasserdampfes durch die
thermoisolierte Abschalung nicht.

Erho6hte Haftfahigkeit — garantiert feste Verbindung mit mineralischen Untergriinden
sowie mit Thermoisolierplatten.

Zeichnet sich durch schnelle Steigerung der Festigkeit aus — schnelles Abbinden,
wodurch weitere Arbeiten nach kurzer Zeit moglich sind.

www.atlas.com.pl/de

ELEMENT DES WARMEDAMMUNGSSYSTEMS VON ATLAS

1 Technische Daten

ATLAS STOPTER K-10 ist eine Trockenmischung hochster Qualitat und
beinhaltet ein Zementbindemittel, Zuschlagsstoffe und modifizierende
Mittel.

Schuttdichte (trockene Mischung) ca. 1,33 kg/dm?

Volumensdichte der Masse

3
(nach dem Vermischen) G 1B Ll

Dichte im trockenen Zustand

3
(nach dem Abbinden) @. 174 kgheim

Mischungsverhéltnisse 020-0221/1kg

(Wasser / Trockenmischung) 5005501/ 25 kg

Haftféhigkeit auf Beton min. 0,3 MPa

Haftféhigkeit auf Styropor min. 0,1 MPa

Temperatur bei der Massezubereitung sowie des

Untergrundes und der Umgebung wéhrend der Arbeit von +5°C bis +25°C

Reifen ca. 5 Minuten
Verwendbarkeit ca. 3 Stunden
Offene Zeit min. 25 Minuten

1 Technische Anforderungen

Das Erzeugnis besitzt die Technische Genehmigung ITB AT-15-4857/2013.
Konformitatserklarung Nr. 062-1 vom 28.06.2013.

ATLAS STOPTER K-10 ist ein Bestandteil des Warmeddammungssystems:

System Technische Zulassung Zertifikat
ATLAS ETA 06/0081 1488-CPD-0021
ATLAS XPS ETA 07/0316 1488-CPD-0075
ATLAS ETICS AT-15-9090/2014 Nr. [TB-0562/Z
ATLAS RENOTER AT-15-8477/2010 Nr. [TB-0456/Z

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung des WDVS Nr. Z-33.84-
963 des Deutschen Instituts fur Bautechnik nach ETA-06/0081.
Das Erzeugnis besitzt die Bescheinigung aus dem Bereich der

Strahlenhygiene.



0 Ankleben von Platten und die Armierungsschicht

Vorbereitung des Untergrunds fiir Platten

Der Untergrund sollte nicht zugefroren, stabil, eben und tragféhig, d.h. entsprechend
fest und von Schichten gereinigt sein, die die Haftfahigkeit des Mortels schwéchen
kénnten, insbesondere von Staub, Dreck, Kalk, Olen, Fetten, Wachs, Resten von Ol-
und Emulsionsfarbe. Vor Beginn der Reparaturarbeiten ist der Untergrund zu reinigen
(mit unter Druck stehendem Wasser) und, wenn er zu saugféhig ist, mit der Emulsion
ATLAS UNI-GRUNT zu grundieren. Eine Grundierung ist auch vorzunehmen, wenn der
Untergrund z.B. aus einem schwacheren Zementputz oder Zementkalkputz besteht oder
auch bei Mauern, die aus Porenbeton oder Hohlsteinen aus Schlackenbeton errichtet
worden sind. GréBere Unebenheiten und Vertiefungen sind mit der AUSGLEICHMORTEL
ATLAS oder dem PUTZMORTEL ATLAS zu verfullen.

Vorbereitung des Mortels

Die Mischung aus dem Sack in ein Behélter mit abgemessener Menge Wasser schiitten
(Mischungsverhdltnisse in den Technischen Daten angegeben) und mit einer Bohrma-
schine mit Ruhraufsatz solange mischen, bis eine einheitliche Konsistenz erreicht ist.
Den vermischten Mértel fr 5 Minuten stehen lassen und danach erneut mischen. Den
so vorbereiteten Mortel wahrend ca. 3 Stunden verbrauchen.

Ankleben von Platten

Der Klebemortel auf die Innenseite der Platte mit der ,Streifen- und Punktmethode”
auftragen. Diese beruht darauf, dass Gber den gesamten Umfang am Rand der Platte
(mit einer Breite von mindestens 3 cm) ein Mortelstreifen aufgetragen wird und auf der
gesamten Flache der Platte 6-8 Mortelpunkte mit einem Durchmesser von 8-12 cm verteilt
werden. Insgesamt ist so viel Mortelmenge aufzutragen, dass die Masse mindestens 40%
der Plattenflache bedeckt (nach Andriicken der Platte auf den Untergrund mindestens
60%) und auf diese Weise fUr eine angemessene Verbindung der Platte mit der Wand
sorgt. Unmittelbar nach dem Auftragen des Klebemortels ist die Platte am Untergrund
anzusetzen und danach so in die gewlnschte Lage zu dricken, dass die Schichtstdtke
unter der Platte 1 cm nicht Uberschreitet. Bei ebenen und glatten Untergriinden ist eine
gleichmagige Verteilung des Mortels mit der Zahnkelle auf der gesamten Plattenflache
in einer Form zuldssig, dass nach dem Ankleben eine Schicht mit einer Starke von 2-5
mm gebildet wird.

i}
I
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I Verbrauch

Der genaue Verbrauch des Materials hangt von den Parametern des
Untergrunds (u.a. dem Grad der Ebenheit) sowie der verwendeten
Technologie fiir das Ankleben der Platten ab.

Ankleben von Styroporplatten: von 4,0 bis 5,0 kg/m?’.

1 Wichtige zusatzliche Informationen

+ Keine erwdrmten Graphitplatten ankleben. Unbedingt verhindern, dass
Graphitplatten sich wahrend der Montage und wahrend der ersten
Abbindezeit des Klebstoffes erwdrmen. Erwdrmen sich Graphitplatten
wahrend der oben genannten Phasen, kann das zur Folge haben, dass
sich das Styropor vom Klebstoff 16st.

+ Die Mortelparameter werden dann vollstdndig ausgenutzt, wenn
dieser zusammen mit den Ubrigen Systemelementen sowie gemaf
der entsprechenden Technologie angewendet wird.

- Wahrend der Arbeiten wird der Einsatz von GerUstschutz erforderlich.
Es ist nicht erlaubt, die Arbeiten bei direkter Sonneneinstrahlung,
Regen und bei starkem Wind durchzufihren.

+ Falls es notwendig ist, Styroporplatten auf einem schwachen Untergrund
mit einer schwer zu ermittelnden Tragfahigkeit zu verlegen (zB.instabiler,
staubiger Untergrund, der schwer zu reinigen ist), wird empfohlen, eine
Haftprobe vorzunehmen. Diese beruht darauf, dass an verschiedenen
Stellen der Fassade 8-10 Styroporstiicke mit den Maen 10 x 10 cm
aufgeklebt werden und ihre Verbindung nach drei Tagen Uberprift
wird. Die Untergrundfestigkeit kann man als ausreichend ansehen,
wenn der Styropor beim Abrei3en von der Wand auseinandergerissen
wird. Wenn das Styroporstick mit dem Mortel und dem Untergrund
zusammen abgerissen wird, bedeutet das, dass der Untergrund nicht
ausreichend tragféhig ist. Das weitere Verfahren in solch einem Fall,
z.B. wie die schwache Schicht zu beseitigen ist, sollte im technischen
Entwurf fr die Warmedammung beschrieben sein.

+ Die Werkzeuge sind mit sauberem Wasser, direkt nach derVerwendung
des Mortels zu reinigen. Schwer zu entfernbare Resten vom erhértetem
Mortel werden mit dem ATLAS SZOP abgewaschen.

+ Gefahr- enthélt Zement. Kann die Atemwege reizen. Verursacht
Hautreizungen. Verursacht schwere Augenschaden. Kann allergische
Hautreaktionen verursachen. Darf nicht in die Hande von Kindern
gelangen. Einatmen von Staub. Schutzhandschuhe / Schutzkleidung /
Augenschutz/ Gesichtsschutz tragen. Bei Kontakt mit der Haut (oder
dem Haar): Alle beschmutzten, getrankten Kleidungsstticke sofort
ausziehen. Haut mit Wasser abwaschen/duschen. Bei Hautreizung
oder -ausschlag: Arztlichen Rat einholen / &rztliche Hilfe hinzuziehen.
Bei Kontakt mit den Augen: Einige Minuten lang behutsam mit Wasser
spulen.Vorhandene Kontaktlinsen nach Moglichkeit entfernen. Weiter
spulen. Nach dem Sicherheitsdatenblatt handeln.

- Den Kleber in dicht verschlossenen Sacken (am besten auf Paletten)
in einer trockenen Umgebung beférdern und aufbewahren. Vor
Feuchtigkeit schitzen. Die Aufbewahrungszeit des Mortels unter
Bedingungen, die den genannten Anforderungen entsprechen, be-
tragt 12 Monate ab dem Produktionsdatum, das auf der Verpackung
angegeben ist. Die Menge des I6sbaren Chrom (V1) in der fertigen
Masse des Erzeugnisses < 0,0002%.

1 Verpackungen

Papiersacke 25 kg.
Palette 1050 kg in Sécken zu 25 kg.

Die vorliegenden Informationen stellen grundlegende Richtlinien
fiir die Verwendung des Erzeugnisses dar und befreien nicht von
der Pflicht, die Arbeiten gemdl den Grundsdtzen der Baukunst
und den Vorschriften (iber Sicherheit und Hygiene am Arbeitsplatz
auszufiihren. Mit der Herausgabe dieser Technischen Karte verlieren
alle bisherigen ihre Giiltigkeit.

Aktualisiert am 2015-03-03
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ATLAS STOPTER K-20
2 in 1: Klebemortel fiir Styropor
und XPS sowie zum Einlassen des Netzes

* sehr hohe Haftfahigkeit

* bestandig gegen Risse

® bei niedrigen Temperaturen anwendbar (sogar ab 0°C)

(1)
sbeds
I
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I Anwendungsbereich

2in 1 — ist zum Ankleben von Thermoisolierplatten und zum Ausfihren von Armie-
rungsschichten in der Technologie der Warmedammung von Gebduden bestimmt.
Ist ein Element des Warmedammungssystems — integriert im komplexen System der
Warmeisolierung, besitzt technische Zulassungen im Inland (AT) und in Europa (ETA).
Empfohlen bei Isolierarbeiten an Gebauden aller Art, insbesondere im passiven
und energiesparenden Bauen - hilft die im passiven Bau erforderlichen Dichtheit
der Abschalung zu erreichen, aber auch klebt Thermoisolierplatten mit einer Starke
von bis zu 25 cm fest.

Ermoglicht verschiedene Typen von Styroporplatten sowie XPS-Platten anzukle-
ben - darunter Graphit- und mit Graphitanteil, sowie elastifizierte Platten.

Arbeiten im erweiterten Temperaturbereich maoglich — nicht unter 0°C wéhrend der
Arbeiten und nicht unter -5°C nach 8 Stunden nach deren Beendigung.

Typen von Bauuntergriinden - die oben erwdhnten, sowie Beton aller Klassen,
Gasbeton, Zementputze, Zemet-Kaltputze, Sandstein, sowie nicht verputzte Mauern
aus Ziegeln, Blocken, Hohlsteinen und anderen dhnlichen Materialien aus Keramik
bzw. Silikat.

o auch fiir Graphit - Styroporplatten I
. . . 1-33.84-963 cvileurl EUROPEAN [=an |-un
e mit Mikrofasern verstarkt  Zoch (000 1 P PEATT B i

Fiinf Europdische Technische Zulassungen
fiir die Warmedammungssysteme von ATLAS

ELEMENT DES WARMEDAMMUNGSSYSTEMS VON ATLAS

Py

1 Technische Daten

ATLAS STOPTER K-20 ist eine Trockenmischung hochster Qualitat und
beinhaltet ein Zementbindemittel, Zuschlagsstoffe und modifizierende
Mittel. Ist mit Zellulosefasern armiert.

Schuttdichte (trockene Mischung)

Volumensdichte der Masse
(nach dem Vermischen)

Dichte im trockenen Zustand

(nach dem Abbinden)

Mischungsverhéltnisse
(Wasser / Trockenmischung)

Min./max. Schichtstarke Armierungsschicht

Haftféhigkeit auf Beton

Haftféhigkeit auf Styropor

Temperatur bei der Massezubereitung sowie des
Untergrundes und der Umgebung wéhrend der Arbeit

ca. 1,27 kg/dm?

ca. 1,60 kg/dm?

ca. 1,47 kg/dm?

020-0221/1kg
500-5,501/25kg
2mm/5mm
min. 0,6 MPa
min. 0,1 MPa

von +0°C bis +25°C

1 Eigenschaften _ .
Erhohte Bestandigkeit gegen Bildung von Rissen — mit Zellulosefasern armiert. Relien @ S s
Ist hoch elastisch — kompensiert ausgezeichnet Spannungen, die aus thermischen Ein- Verwendbarkeit ca. 4 Stunden
wirkungen und aus den Folgen der Nutzung auf andere Schichten des Systems resultieren. ) ) )
Offene Zeit min. 25 Minuten

Sehr hohe Haftfahigkeit - haftet fest auf problematischen Untergriinden, beispielsweise
auf jene mit stark haftenden Farbschichten bedeckt.

Wasserdampfdurchlassig — stoppt den Durchfluss des Wasserdampfes durch die
thermoisolierte Abschalung nicht.

www.atlas.com.pl/de

1 Technische Anforderungen
Das Erzeugnis besitzt die Technische Genehmigung ITB AT-15-3092/2013.
Konformitatserklarung Nr. 003-1 vom 22.04.2013, Zertifikat ITB-0563/Z.
ATLAS STOPTER K-20 ist ein Bestandteil des Warmeddammungssystems:

System Technische Zulassung Zertifikat
ATLAS ETA 06/0081 1488-CPD-0021
ATLAS XPS ETA 07/0316 1488-CPD-0075
ATLAS ETICS AT-15-9090/2014 Nr. ITB-0562/Z
ATLAS RENOTER AT-15-8477/2010 Nr. [TB-0456/Z
ATLAS CERAMIK AT-15-8592/2011 Nr.[TB-0472/Z

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung des WDVS Nr. Z-33.84-
963 des Deutschen Instituts fur Bautechnik nach ETA-06/0081.
Das Erzeugnis besitzt das Hygiene-Attest PZH sowie die Bescheinigung
aus dem Bereich der Strahlenhygiene.



0 Ankleben von Platten und die Armierungsschicht

Vorbereitung des Untergrunds fiir Platten

Der Untergrund sollte nicht zugefroren, stabil, eben und tragfahig, d.h. entsprechend
fest und von Schichten gereinigt sein, die die Haftfahigkeit des Mortels schwachen
kénnten, insbesondere von Staub, Dreck, Kalk, Olen, Fetten, Wachs, Resten von Ol- und
Emulsionsfarbe. Vor Beginn der Reparaturarbeiten ist der Untergrund zu reinigen (mit
unter Druck stehendem Wasser) und, wenn er zu saugfahig ist, mit der Emulsion ATLAS
UNI-GRUNT zu grundieren. Eine Grundierung ist auch vorzunehmen, wenn der Untergrund
z.B. aus einem schwécheren Zementputz oder Zementkalkputz besteht oder auch bei
Mauern, die aus Porenbeton oder Hohlsteinen aus Schlackenbeton errichtet worden
sind. GréBRere Unebenheiten und Vertiefungen sind mit der AUSGLEICHMORTEL ATLAS
oder dem PUTZMORTEL ATLAS zu verfillen.

Vorbereitung der Platten unter die Armierungsschicht

Die Oberflache der Platten soll vor der Ausfihrung der Armierungsschicht frei vom
Reifbeschlag, eben, sauber und entstaubt sein, falls die Platten nach dem Ankleben
geschliffen wurden. Vor dem Aufbringen einer Bewehrungslage auf Grafitplatten sollten
diese abgeschliffen und entstaubt werden.

Vorbereitung des Mortels

Die Mischung aus dem Sack in ein Behdlter mit abgemessener Menge Wasser schiitten
(Mischungsverhdltnisse in den Technischen Daten angegeben) und mit einer Bohrma-
schine mit Rihraufsatz solange mischen, bis eine einheitliche Konsistenz erreicht ist.
Den vermischten Mortel fr 5 Minuten stehen lassen und danach erneut mischen. Den
so vorbereiteten Mortel wahrend ca. 4 Stunden verbrauchen.

Ankleben von Platten

Der Klebemortel auf die Innenseite der Platte mit der ,Streifen- und Punktmethode
auftragen. Diese beruht darauf, dass Gber den gesamten Umfang am Rand der Platte
(mit einer Breite von mindestens 3 cm) ein Mortelstreifen aufgetragen wird und auf der
gesamten Flache der Platte 6-8 Mortelpunkte mit einem Durchmesser von 8-12 cm verteilt
werden. Insgesamt ist so viel Mortelmenge aufzutragen, dass die Masse mindestens 40%
der Plattenflache bedeckt (nach Andriicken der Platte auf den Untergrund mindestens
60%) und auf diese Weise fur eine angemessene Verbindung der Platte mit der Wand
sorgt. Unmittelbar nach dem Auftragen des Klebemortels ist die Platte am Untergrund
anzusetzen und danach so in die gewlnschte Lage zu dricken, dass die Schichtstdtke
unter der Platte 1 cm nicht Uberschreitet. Bei ebenen und glatten Untergriinden ist eine
gleichmaBige Verteilung des Mortels mit der Zahnkelle auf der gesamten Plattenflache
in einer Form zuldssig, dass nach dem Ankleben eine Schicht mit einer Starke von 2-5
mm gebildet wird.

Ausfiihrung einer Armierungsschicht

Mit der Ausfihrung der Armierungsschicht kann man nach einem entsprechenden
Abbinden des Klebemortels, der zum Ankleben der Styroporplatten verwendet wurde,
und nach eventueller Ausfihrung einer zusatzlichen mechanischen Befestigung (ca.
nach drei Tagen) beginnen. Den Mértel auf die angeklebte Isolierflache auftragen, mit
einer Zahnkelle verteilen und in ihn das Armierungsnetz aus Glasfaser eintauchen. Es
wird empfohlen, das Netz in vertikalen Streifen einzutauchen und so glatt zu spachteln,
dass es vollkommen unsichtbar ist und gleichzeitig nicht im direkten Kontakt mit den
Styroporplatten steht.

Endarbeiten

Mit dem Auftragen der Putzschicht soll man dann beginnen, wenn die Witterungsbe-
dingungen den Vorgaben aus den Technischen Karten fur diinnschichtige Putze ent-
sprechen. Dies jedoch nicht friiher als nach Ablauf von 3 Tage nachdem die Ausfiihrung
der Armierungsschicht beendet worden ist.

"
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I Verbrauch

Der genaue Verbrauch des Materials hangt von den Parametern des
Untergrunds (u.a. dem Grad der Ebenheit) sowie der verwendeten
Technologie fur das Ankleben der Platten ab.

Ankleben von Styroporplatten: von 4,0 bis 5,0 kg/m?

Ausfiihrung einer Armierungsschicht: von 3,0 bis 3,5 kg/m*

0 Wichtige zusatzliche Informationen

« Keine erwdrmten Graphitplatten ankleben. Unbedingt verhindern, dass
Graphitplatten sich wahrend der Montage und wahrend der ersten
Abbindezeit des Klebstoffes erwdrmen. Erwarmen sich Graphitplatten
wahrend der oben genannten Phasen, kann das zur Folge haben, dass
sich das Styropor vom Klebstoff 16st.

+ Die Mortelparameter werden dann vollstdndig ausgenutzt, wenn
dieser zusammen mit den Ubrigen Systemelementen sowie gemaf
der entsprechenden Technologie angewendet wird.

- Wahrend der Arbeiten wird der Einsatz von Geristschutz erforderlich.
Es ist nicht erlaubt, die Arbeiten bei direkter Sonneneinstrahlung,
Regen und bei starkem Wind durchzufihren.

- Falls es notwendig ist, Styroporplatten auf einem schwachen Unter-
grund mit einer schwer zu ermittelnden Tragféhigkeit zu verlegen
(zB.instabiler, staubiger Untergrund, der schwer zu reinigen ist), wird
empfohlen, eine Haftprobe vorzunehmen. Diese beruht darauf, dass
an verschiedenen Stellen der Fassade 8-10 Styroporstlicke mit den
MaBen 10 x 10 cm aufgeklebt werden und ihre Verbindung nach
drei Tagen Uberprift wird. Die Untergrundfestigkeit kann man als
ausreichend ansehen, wenn der Styropor beim Abrei3en von der Wand
auseinandergerissen wird. Wenn das Styroporsttick mit dem Mortel und
dem Untergrund zusammen abgerissen wird, bedeutet das, dass der
Untergrund nicht ausreichend tragféhig ist. Das weitere Verfahren in
solch einem Fall, zB. wie die schwache Schicht zu beseitigen ist, sollte
im technischen Entwurf fir die Warmeddammung beschrieben sein.

+ Die Werkzeuge sind mit sauberem Wasser, direkt nach der Verwendung
des Mortels zu reinigen. Schwer zu entfernbare Resten vom erhértetem
Mortel werden mit dem ATLAS SZOP abgewaschen.

- Gefahr- enthélt Zement. Kann die Atemwege reizen. Verursacht
Hautreizungen. Verursacht schwere Augenschaden. Kann allergische
Hautreaktionen verursachen. Darf nicht in die Hande von Kindern
gelangen. Einatmen von Staub. Schutzhandschuhe / Schutzkleidung /
Augenschutz/ Gesichtsschutz tragen. Bei Kontakt mit der Haut (oder
dem Haar): Alle beschmutzten, getrankten Kleidungsstticke sofort
ausziehen. Haut mit Wasser abwaschen/duschen. Bei Hautreizung
oder -ausschlag: Arztlichen Rat einholen / &rztliche Hilfe hinzuziehen.
Bei Kontakt mit den Augen: Einige Minuten lang behutsam mit Wasser
spulen.Vorhandene Kontaktlinsen nach Moglichkeit entfernen. Weiter
spulen. Nach dem Sicherheitsdatenblatt handeln.

- Den Kleber in dicht verschlossenen Sacken (am besten auf Paletten)
in einer trockenen Umgebung beférdern und aufbewahren. Vor
Feuchtigkeit schitzen. Die Aufbewahrungszeit des Mortels unter
Bedingungen, die den genannten Anforderungen entsprechen, be-
tragt 12 Monate ab dem Produktionsdatum, das auf der Verpackung
angegeben ist. Die Menge des I6sbaren Chrom (V1) in der fertigen
Masse des Erzeugnisses < 0,0002%.

1 Verpackungen

Papiersacke 25 kg.
Palette 1050 kg in Sécken zu 25 kg.

Die vorliegenden Informationen stellen grundlegende Richtlinien
fiir die Verwendung des Erzeugnisses dar und befreien nicht von der
Pflicht, die Arbeiten gemdB den Grundsdtzen der Baukunst und den
Vorschriften iiber Sicherheit und Hygiene am Arbeitsplatz auszu-
fiihren. Mit der Herausgabe dieser Technischen Karte verlieren alle
bisherigen ihre Giiltigkeit.

Aktualisiert am 2015-03-03
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KLEBER FUR WARMEISOLIERUNGEN

® weil}
® ohne Tragerschicht
e fiir Mineralwolle und Styropor
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ATLAS STOPTER K-50
Weiper universeller Kleber fiir WDVS

e zum Ankleben von Platten und fiir Armierungsschicht

51

* auch fiir Graphit - Styroporplatten
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I Einzigartiger Universalklebstoff mit 5 Anwendungsarten

Der Klebstoff kann zum Ankleben verschiedener Arten von Warmedammplat-
ten sowie zum Aufbringen einer Bewehrungslage eingesetzt werden - er klebt
Dammplatten aus Styropor (weif3, Graphit und mit Graphitanteil) und aus Min-
eralwolle (Fassadenplatten und Lamellenplatten). Er ist eine ideale Losung fur
kombinierte Bauvorhaben, bei denen Warmeddmmplatten aus verschiedenen
Materialien angewendet werden.

Er ist mit Glasfasern verstérkt - dadurch besonders widerstandsféhig gegen Risse,
und der fur seine Herstellung verwendete Weillzement gewéhrleistet eine stérkere
Klebeschicht als seine ,grauen”Pendants.

Fiir Putz muss kein besonderer Untergrund angelegt werden — der Klebstoff
schafft durch seine einzigartige Struktur eine Schicht, an der diinnschichtiger Putz
stark haftet, und der Weillzement reduziert die Gefahr von Verfarbungen an der
Oberfldche, wie sie bei Grauzement entstehen.

Der Klebstoff ist begrenzt wasseraufnahmefahig — zusammen mit diinnschichtigem
Putz sichert er die Warmeddmmung zuverldssig gegen Wassereinwirkung.

I Anwendungsbereich

Ist ein Element des Warmedammungssystems ATLAS ETICS sowie des Systems
ATLAS RENOTER (Thermomodernisierung von bestehenden Warmedammungen).
Dient sowohl zum Ankleben von Thermoisolierplatten als auch zur Ausfiihrung
einer Armierungsschicht - in der Technologie der Warmedammung von Gebauden.
Empfohlen bei Thermoisolierarbeiten in traditionellen Bautechnologien, bei
energiesparenden Technologien sowie bei passivem Bauen - hilft die fir das passive
Bauen erforderlichen Parameter zu erzielen. Klebt Thermoisolierplatten mit einer Starke
von bis zu 25 cm fest.

Typen von Bauuntergriinden — Beton aller Klassen, Gasbeton, Zementputze,
Zemet-Kaltputze, Sandstein, sowie nicht verputzte Mauern aus Ziegeln, Blocken,
Hohlsteinen und anderen dhnlichen Materialien aus Keramik bzw. Silikat.

1 Eigenschaften

Ist hoch elastisch — kompensiert ausgezeichnet Spannungen, die aus thermischen Ein-
wirkungen und aus den Folgen der Nutzung auf andere Schichten des Systems resultieren.
Sehr hohe Haftfahigkeit — haftet fest auf problematischen Untergriinden, beispiels-
weise auf Oberflachen mit stark haftenden Farbschichten.
Wasserdampfdurchlassig — stoppt den Durchfluss des Wasserdampfes durch die
thermoisolierte Abschalung nicht.

Sehr gute Parameter bei der Verarbeitung - bei der Vorbereitung der Mischung,
beim Verteilen auf der Platte, beim Auflegen des Netzes usw.

www.atlas.com.pl/de

0 Technische Daten

ATLAS STOPTER K-50 wird als eine Trockenmischung hergestellt und
beinhaltet ein Zementbindemittel, Zuschlagsstoffe und modifizierende
Mittel — mit Glasfaserarmierung - von hochster Qualitat.

Schuttdichte (trockene Mischung)

Volumensdichte der Masse
(nach dem Vermischen)

Dichte im trockenen Zustand
(nach dem Abbinden)

Mischungsverhéltnisse
(Wasser-/ Trockenmischung)

Min./max. Schichtstarke der  Armierungsschicht
auf Styropor

auf Mineralwolle

Haftfahigkeit auf Beton

Haftfahigkeit auf Mineralwolle

Haftféhigkeit auf Styropor

Temperatur bei der Massezubereitung sowie des
Untergrundes und der Umgebung

Reifen
Verwendbarkeit

Offene Zeit

1 Technische Anforderungen

ca. 1,4 kg/dm?

ca. 1,55 kg/dm?

ca. 14 kg/dm?

02+0221/1kg
50+551/25 kg

2mm/5mm
4mm/6mm
min. 0,25 MPa

min. 0,08 MPa

min. 0,1 MPa
von +5 °C bis +30 °C

ca. 5 Minuten
ca. 4 Stunden

min. 25 Minuten

ATLAS STOPTER K-50 ist ein Bestandteil des Warmedammungssystems:

System Technische Zulassung

Zertifikat

ATLAS ETICS AT-15-9090/2014

Nr. ITB-0562/7

ATLAS RENOTER AT-15-8477/2010

Nr. [TB-0456/Z




1 Ankleben von Platten und die Armierungsschicht

Vorbereitung des Untergrunds fiir Platten

Der Untergrund sollte nicht zugefroren, stabil, eben und tragfahig, d.h. entsprechend
fest und von Schichten gereinigt sein, die die Haftfahigkeit des Mortels schwachen
kdnnten, insbesondere von Staub, Dreck, Kalk, Olen, Fetten, Wachs, Resten von Ol- und
Emulsionsfarbe.Vor Beginn der Reparaturarbeiten ist der Untergrund zu reinigen und, wenn
erzu saugfahig ist, mit der Emulsion ATLAS UNI-GRUNT zu grundieren. Eine Grundierung
ist auch vorzunehmen, wenn der Untergrund z.B. aus einem schwacheren Zementputz
oder Zementkalkputz besteht oder auch bei Mauern, die aus Porenbeton oder Hohlsteinen
aus Schlackenbeton errichtet worden sind. GroBere Unebenheiten und Vertiefungen
sind mit der AUSGLEICHMORTEL ATLAS oder dem PUTZMORTEL ATLAS zu verfiillen.

Vorbereitung der Platten fiir die Armierungsschicht

Die Oberfliche der Platten soll vor der Ausfihrung der Armierungsschicht frei vom
Reifbeschlag, eben, sauber und entstaubt sein, falls die Platten nach dem Ankleben
geschliffen wurden.

Vor dem Aufbringen einer Bewehrungslage auf Grafitplatten sollten diese abgeschliffen
und entstaubt werden.

Vorbereitung des Mortels

Die Mischung aus dem Sack in ein Behalter mit abgemessener Menge Wasser scht-
teln (Mischungsverhaltnisse in den Technischen Daten angegeben) und mit einer
Bohrmaschine mit Ruhraufsatz solange mischen, bis eine einheitliche Konsistenz
erreicht ist. Den vermischten Mortel fir 5 Minuten stehen lassen und danach erneut
mischen. Den so vorbereiteten Mértel wahrend ca. 4 Stunden verbrauchen.

Befestigung von Thermoisolierplatten

Der Klebemortel auf die Innenseite der Platte mit der ,Streifen- und Punktmethode
auftragen. Diese beruht darauf, dass tGber den gesamten Umfang am Rand der Platte
(mit einer Breite von mindestens 3 cm) ein Mortelstreifen aufgetragen wird und auf der
gesamten Flache der Platte 6-8 Mortelpunkte mit einem Durchmesser von 8-12 cm
verteilt werden. Insgesamt ist so viel Mortelmenge aufzutragen, dass die Masse
mindestens 40% der Plattenfliche bedeckt (nach Zudriicken der Platte gegen den
Untergrund mindestens 60%) und auf diese Weise fir eine angemessene Verbindung
der Platte mit der Wand sorgt. Unmittelbar nach dem Auftragen des Klebemortels ist die
Platte am Untergrund anzusetzen und danach so in die gewiinschte Lage zu driicken,
dass die Schichtstartke unter der Platte 1 cm nicht Uberschreitet. Bei ebenen und glatten
Untergrtinden ist eine gleichmaBige Verteilung des Mortels mit der Zahnkelle auf der
gesamten Plattenflache in einer Form zuldssig, dass nach dem Ankleben eine Schicht
mit einer Starke von 2-5 mm gebildet wird. Bei Platten aus Mineralwolle ist die Oberflache
vorerst diinn zu verspachteln und erst nach dem ersten Abbinden die Hauptschicht — mit
der,Streifen- und Punktmethode”- aufzutragen.

Beim Befestigen mit mechanischen Verbindungsstiicken muss man zuerst mindestens
einen Tag nach dem Ankleben abwarten. Diese Form der Befestigung ist bei Styropor-
platten optional und bei Platten aus Mineralwolle — notwendig. Fur die Platten mit
Mineralwolle sind Stifte aus Metal, versinkt, in einer Menge, die dem technischen Projekt
entsprechen, mindestens aber 8 Stiick/m?, zu verwenden.

Ausfiihrung einer Armierungsschicht auf Styroporplatten.

Mit der Ausfihrung einer Armierungschicht darf man erst nach entsprechendem
Abbinden des Klebemortels, der zum Ankleben dieser Styroporplatten diente, sowie
nach eventueller zusatzlichen mechanischer Befestigung (in den meisten Fallen nach
drei Tagen) beginnen. Der Klebemortel wird auf die Oberflache der angeklebten Iso-
lierung aufgetragen, und mit einer Zahnkelle entsprechend verteilt. Darin wird das
Armierungsnetz aus Glasfasern eingelassen. Es wird empfohlen das Netz als vertikale
Streifen einzulassen und glatt verspachteln, damit dieses Netz danach ganz unsichtbar
wird und keine direkte Kontaktstellen mit den Styroporplatten aufweist.

Ausfiihrung einer Armierungsschicht auf Platten aus Mineralwolle

Mit der Ausfiihrung der Armierungsschicht kann man nicht friher als drei Tage nach
der Befestigung von Platten beginnen. Die Armierungsschicht besteht aus einem Arm-
ierungsgewebe als Glasfasern. Auf die befestigten Platten tragen wir eine diinne Schicht
des Mortels auf. Nachdem das Abbinden eingesetzt hat, tragen wir mit einer glatten
Stahlkelle die ndchsten Schicht auf, 2/3 der gesamten Menge, und verteilen genau mit
einer Zahnkelle. Darin wird das Gewebe eingelassen. Zuerst driicken wir den Streifen
an einigen Stellen und dann, mit der Zahnkelle driicken wir den Streifen so nach
unten, damit dieses Gewebe ganz unsichtbar wird. Danach tragen wir den Rest des
Mértels — 1/3 der gesamten Menge — und gleichen die Uberflache aus. Unebenheiten
sind zu schleifen, da diese die Ausflihrung des Putzen negativ beeintrachtigen kénnten.

Abschlussarbeiten

Zum Verputzen kann man dann Ubergehen, wenn die Wetterbedingungenden
Anforderungen, die aus der Technischen Karte zu entnehmen sind, entsprechen.
Jedoch nicht schneller als nach 3 Tagen nach der Ausfiihrung der Armierungsschicht.
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KLEBER FUR WARMEISOLIERUNGEN

1 Verbrauch

Der genaue Verbrauch des Materials hangt von den Parametern des
Untergrunds (u.a. dem Grad der Ebenheit) sowie der verwendeten
Technologie fir das Ankleben der Platten ab.

Ankleben von Styroporplatten: von 4,0 bis 5,0 kg/m?

Ausfiihrung einer Armierungsschicht: von 3,0 bis 3,5 kg/m?
Ankleben von Platten aus Mineralwolle: von 4,5 bis 5,5 kg/m?
Ausfiihrung einer Armierungsschicht: von 5,5 bis 6,5 kg/m?

0 Wichtige zusatzliche Informationen

Keine erwdrmten Graphitplatten ankleben. Unbedingt verhindern, dass
Graphitplatten sich wéhrend der Montage und wéhrend der ersten
Abbindezeit des Klebstoffes erwarmen. Erwéarmen sich Graphitplatten
wahrend der oben genannten Phasen, kann das zur Folge haben, dass
sich das Styropor vom Klebstoff [6st.

Die Parameter des Mortels werden dann vollstandig ausgenutzt,
wenn dieser zusammen mit den sonstigen Systemelementen an-
gewendet wird.

Wahrend den Arbeiten ist es notwendig die Geriiste abzudecken.
Es ist nicht erlaubt Arbeiten wahrend des Niederschlags bzw. des
Schneefalls sowie beim starken Wind auszuftihren.

Falls es notwendig ist, Styroporplatten auf einem schwachen Unter-
grund mit einer schwer zu ermittelnden Tragfahigkeit zu verlegen
(z.B.instabiler, staubiger Untergrund, der schwer zu reinigen ist), wird
empfohlen, eine Haftprobe vorzunehmen. Diese beruht darauf, dass an
verschiedenen Stellen der Fassade 8-10 Stiick des Themoisoliermaterials
mit den MafRen 10 x 10 cm aufgeklebt werden und ihre Verbindung
nach drei Tagen Uberprift wird. Die Untergrundfestigkeit kann man
als ausreichend ansehen, wenn der Styropor beim Abreif3en von der
Wand auseinandergerissen wird. Wenn das Styroporsttick mit dem
Mértel und dem Untergrund zusammen abgerissen wird, bedeutet
das, dass der Untergrund nicht ausreichend tragfahig ist. Das weitere
Verfahren in solch einem Fall, z.B. wie die schwache Schicht zu be-
seitigen ist, sollte im technischen Entwurf fir die Warmeddmmung
beschrieben sein.

Die Werkzeuge sind mit sauberem Wasser, direkt nach der Verwendung
des Mortels zu reinigen. Schwer zu entfernbare Resten vom erharteten
Mortel werden mit dem ATLAS SZOP abgewaschen.

«  Gefahr- enthdlt Zement. Kann die Atemwege reizen. Verursacht

Hautreizungen. Verursacht schwere Augenschaden. Kann allergische
Hautreaktionen verursachen. Darf nicht in die Hande von Kindern
gelangen. Einatmen von Staub. Schutzhandschuhe / Schutzkleidung /
Augenschutz/ Gesichtsschutz tragen. Bei Kontakt mit der Haut (oder
dem Haar): Alle beschmutzten, getrankten Kleidungsstticke sofort
ausziehen. Haut mit Wasser abwaschen/duschen. Bei Hautreizung
oder -ausschlag: Arztlichen Rat einholen / drztliche Hilfe hinzuziehen.
Bei Kontakt mit den Augen: Einige Minuten lang behutsam mit Wasser
spulen.Vorhandene Kontaktlinsen nach Méglichkeit entfernen. Weiter
spulen. Nach dem Sicherheitsdatenblatt handeln.

Das Material in dicht verschlossenen Sécken (am besten auf Palet-
ten) in einer trockenen Umgebung beférdern und aufbewahren. Vor
Feuchtigkeit schiitzen. Die Aufbewahrungszeit des Mortels unter
Bedingungen, die den genannten Anforderungen entsprechen, be-
trdgt 12 Monate ab dem Produktionsdatum, das auf der Verpackung
angegeben ist. Die Menge des l6sbaren Chrom (V1) in der fertigen
Masse des Erzeugnisses < 0,0002%.

0 Verpackungen

Papiersdcke 25 kg.
Palette 1050 kg in Sacken zu 25 kg.

Die vorliegenden Informationen stellen grundlegende Richtlinien
fiir die Verwendung des Erzeugnisses dar und befreien nicht von
der Pflicht, die Arbeiten gemdB den Grundsdtzen der Baukunst
und den Vorschriften iiber Sicherheit und Hygiene am Arbeitsplatz
auszufiihren. Mit der Herausgabe dieser Technischen Karte verlieren
alle bisherigen ihre Giiltigkeit.

Aktualisiert am 2015-03-03
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ATLAS HOTER U

* hohe Haftfahigkeit

e qute Wasserdampfdurchlassigkeit
e mit Mikrofasern verstarkt

® bestandig gegen Risse

* auch fiir Graphit - Styroporplatten

2 in 1: Klebemortel fiir Styropor
und XPS sowie zum Einlassen des Netzes

WDVUS
LULASSUNG
1-33.84-953
[T AIETAZ06V/00E]

APPLAPPROVAL [VAL

Fiinf Européische Technische Zulassungen
fiir die Warmeddmmungssysteme von ATLAS

ELEMENT DES WARMEDAMMUNGSSYSTEMS VON ATLAS

(1)
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I Anwendungsbereich

2 in 1 - ist zum Ankleben von Thermoisolierplatten und zum Ausfihren von Arm-
ierungsschichten in der Technologie der Warmeddmmung von Gebduden bestimmt.
Ist ein Element des Warmedammungssystems — integriert im komplexen System der
Warmeisolierung, besitzt technische Zulassungen im Inland (AT) und in Europa (ETA).
Empfohlen bei Isolierarbeiten an Gebauden aller Art, insbesondere im passiven
und energiesparenden Bauen - hilft die im passiven Bau erforderlichen Dichtheit
der Abschalung zu erreichen, aber auch klebt Thermoisolierplatten mit einer Starke
von bis zu 25 cm fest.

Ermoglicht verschiedene Typen von Styroporplatten sowie XPS-Platten anzukle-
ben — darunter Graphit- und mit Graphitanteil, sowie elastifizierte Platten.

Typen von Bauuntergriinden — Beton aller Klassen, Gasbeton, Zementputze,
Zemet-Kaltputze, Sandstein, sowie nicht verputzte Mauern aus Ziegeln, Blocken,
Hohlsteinen und anderen dhnlichen Materialien aus Keramik bzw. Silikat.

1 Eigenschaften

Ist elastisch — kompensiert Spannungen, die aus thermischen Einwirkungen und aus
den Folgen der Nutzung auf andere Schichten des Systems resultieren.

Erhohte Besténdigkeit gegen Bildung von Rissen — mit Zellulosefasern armiert,
wodurch die Armierungsschicht diese Spannungen sehr gut zu Gbertragen vermag.
Hohe Haftfahigkeit — haftet fest auf mineralischen Untergriinden.
Wasserdampfdurchlassig — stoppt den Durchfluss des Wasserdampfes durch die
thermoisolierte Abschalung nicht.

www.atlas.com.pl/de

1 Technische Daten

D

ATLAS HOTER U ist eine Trockenmischung hochster Qualitat und bein-
haltet ein Zuschlagsstoffe, Zuschlagstoffe und modifizierende Mittel. Ist

mit Zellulosefasern armiert.

Schuttdichte (trockene Mischung)
Volumensdichte der Masse (nach dem Vermischen)

Dichte im trockenen Zustand
(nach dem Abbinden)

Mischungsverhéltnisse
(Wasser / Trockenmischung)

Min./max. Schichtstdrke Armierungsschicht
Haftféhigkeit auf Beton
Haftféhigkeit auf Styropor

Temperatur bei der Massezubereitung sowie des
Untergrundes und der Umgebung wahrend der Arbeit

Reifen
Verwendbarkeit

Offene Zeit

1 Technische Anforderungen

ca. 1,18 kg/dm?

ca. 1,55 kg/dm?

ca. 145 kg/dm?

020-0221/1kg
5,00-5,501/25 kg
2mm/5mm
min. 0,25 MPa
min. 0,08 MPa

von +5°C bis +25°C

ca. 5 Minuten
ca. 4 Stunden

min. 25 Minuten

Das Erzeugnis besitzt die Technische Genehmigung ITB AT-15-6347/2014.
Konformitatserklarung Nr. 081-1 vom 07.11.2014,
ATLAS HOTER U ist ein Bestandteil des Warmeddmmungssystems:

System Technische Zulassung Zertifikat
ATLAS ETA 06/0081 1488-CPD-0021
ATLAS XPS ETA 07/0316 1488-CPD-0075
ATLAS ETICS AT-15-9090/2014 Nr. [TB-0562/Z
ATLAS RENOTER AT-15-8477/2010 Nr. [TB-0456/Z

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung des WDVS Nr. Z-33.84-963 des
Deutschen Instituts fir Bautechnik nach ETA-06/0081. Das Erzeugnis
besitzt die Bescheinigung aus dem Bereich der Strahlenhygiene.




0 Ankleben von Platten und die Armierungsschicht

Vorbereitung des Untergrunds fiir Platten

Der Untergrund sollte nicht zugefroren, stabil, eben und tragfahig, d.h. entsprechend
fest und von Schichten gereinigt sein, die die Haftfahigkeit des Mortels schwéchen
kénnten, insbesondere von Staub, Dreck, Kalk, Olen, Fetten, Wachs, Resten von Ol- und
Emulsionsfarbe. Vor Beginn der Reparaturarbeiten ist der Untergrund zu reinigen (mit
unter Druck stehendem Wasser) und, wenn er zu saugfahig ist, mit der Emulsion ATLAS
UNI-GRUNT zu grundieren. Eine Grundierung ist auch vorzunehmen, wenn der Untergrund
z.B. aus einem schwécheren Zementputz oder Zementkalkputz besteht oder auch bei
Mauern, die aus Porenbeton oder Hohlsteinen aus Schlackenbeton errichtet worden
sind. GréBRere Unebenheiten und Vertiefungen sind mit der AUSGLEICHMORTEL ATLAS
oder dem PUTZMORTEL ATLAS zu verfillen.

Vorbereitung der Platten unter die Armierungsschicht

Die Oberflache der Platten soll vor der Ausfihrung der Armierungsschicht frei vom
Reifbeschlag, eben, sauber und entstaubt sein, falls die Platten nach dem Ankleben
geschliffen wurden.

Vor dem Aufbringen einer Bewehrungslage auf Grafitplatten sollten diese abgeschliffen
und entstaubt werden.

Vorbereitung des Mortels

Die Mischung aus dem Sack in ein Behdlter mit abgemessener Menge Wasser schiitten
(Mischungsverhdltnisse in den Technischen Daten angegeben) und mit einer Bohrma-
schine mit Ruhraufsatz solange mischen, bis eine einheitliche Konsistenz erreicht ist.
Den vermischten Mortel fir 5 Minuten stehen lassen und danach erneut mischen. Den
so vorbereiteten Mortel wahrend ca. 4 Stunden verbrauchen.

Ankleben von Platten

Der Klebemortel auf die Innenseite der Platte mit der, Streifen- und Punktmethode”auftragen.
Diese beruht darauf, dass Uber den gesamten Umfang am Rand der Platte (mit einer Breite
von mindestens 3 cm) ein Mortelstreifen aufgetragen wird und auf der gesamten Flache der
Platte 6-8 Mortelpunkte mit einem Durchmesser von 8-12 cm verteilt werden. Insgesamt
ist so viel Mortelmenge aufzutragen, dass die Masse mindestens 40% der Plattenflache
bedeckt (nach Andriicken der Platte auf den Untergrund mindestens 60%) und auf diese
Weise fur eine angemessene Verbindung der Platte mit der Wand sorgt. Unmittelbar nach
dem Auftragen des Klebemortels ist die Platte am Untergrund anzusetzen und danach
so in die gewiinschte Lage zu drlicken, dass die Schichtstatke unter der Platte 1 cm nicht
Uberschreitet. Bei ebenen und glatten Untergriinden ist eine gleichmalige Verteilung des
Mértels mit der Zahnkelle auf der gesamten Plattenfléche in einer Form zuléssig, dass nach
dem Ankleben eine Schicht mit einer Starke von 2-5 mm gebildet wird.

Ausfiihrung einer Armierungsschicht

Mit der Ausfiihrung der Armierungsschicht kann man nach einem entsprechenden Abbin-
den des Klebemértels, der zum Ankleben der Styroporplatten verwendet wurde, und nach
eventueller Ausfiihrung einer zusdtzlichen mechanischen Befestigung (ca. nach 3 Tagen)
beginnen. Den Mértel auf die angeklebte Isolierfliche auftragen, mit einer Zahnkelle
verteilen und in ihn das Armierungsnetz aus Glasfaser eintauchen. Es wird empfohlen, das
Netz in vertikalen Streifen einzutauchen und so glatt zu spachteln, dass es vollkommen
unsichtbar ist und gleichzeitig nicht im direkten Kontakt mit den Styroporplatten steht.

Endarbeiten

Mit dem Auftragen der Putzschicht soll man dann beginnen, wenn die Witterungsbedin-
gungen den Vorgaben aus den Technischen Karten fir diinnschichtige Putze entspre-
chen. Dies jedoch nicht friher als nach Ablauf von 3 Tagen nachdem die Ausfihrung
der Armierungsschicht beendet worden ist.

KLEBER FUR WARMEISOLIERUNGEN

I Verbrauch

Der genaue Verbrauch des Materials hangt von den Parametern des
Untergrunds (u.a. dem Grad der Ebenheit) sowie der verwendeten
Technologie fur das Ankleben der Platten ab.

Ankleben von Styroporplatten: von 4,0 bis 5,0 kg/m?

Ausfuhrung einer Armierungsschicht: von 3,0 bis 3,5 kg/m?.

0 Wichtige zusatzliche Informationen

« Keine erwdrmten Graphitplatten ankleben. Unbedingt verhindern, dass
Graphitplatten sich wahrend der Montage und wahrend der ersten
Abbindezeit des Klebstoffes erwdrmen. Erwarmen sich Graphitplatten
wahrend der oben genannten Phasen, kann das zur Folge haben, dass
sich das Styropor vom Klebstoff 16st.

+ Die Mortelparameter werden dann vollstdndig ausgenutzt, wenn
dieser zusammen mit den Ubrigen Systemelementen sowie gemaf
der entsprechenden Technologie angewendet wird.

- Wahrend der Arbeiten wird der Einsatz von Geristschutz erforderlich.
Es ist nicht erlaubt, die Arbeiten bei direkter Sonneneinstrahlung,
Regen und bei starkem Wind durchzufthren.

- Falls es notwendig ist, Styroporplatten auf einem schwachen Unter-
grund mit einer schwer zu ermittelnden Tragféhigkeit zu verlegen
(zB.instabiler, staubiger Untergrund, der schwer zu reinigen ist), wird
empfohlen, eine Haftprobe vorzunehmen. Diese beruht darauf, dass
an verschiedenen Stellen der Fassade 8-10 Styroporstlicke mit den
MafBen 10 x 10 cm aufgeklebt werden und ihre Verbindung nach
drei Tagen Uberprift wird. Die Untergrundfestigkeit kann man als
ausreichend ansehen, wenn der Styropor beim Abrei3en von der
Wand auseinandergerissen wird. Wenn das Styroporsttick mit dem
Mortel und dem Untergrund zusammen abgerissen wird, bedeutet
das, dass der Untergrund nicht ausreichend tragféhig ist. Das weitere
Verfahren in solch einem Fall, zB. wie die schwache Schicht zu be-
seitigen ist, sollte im technischen Entwurf fur die Warmedammung
beschrieben sein.

+ Die Werkzeuge sind mit sauberem Wasser, direkt nach der Verwendung
des Mortels zu reinigen. Schwer zu entfernbare Resten vom erhértetem
Mortel werden mit dem ATLAS SZOP abgewaschen.

- Gefahr- enthélt Zement. Kann die Atemwege reizen. Verursacht
Hautreizungen. Verursacht schwere Augenschaden. Kann allergische
Hautreaktionen verursachen. Darf nicht in die Hande von Kindern
gelangen. Einatmen von Staub. Schutzhandschuhe / Schutzkleidung /
Augenschutz/ Gesichtsschutz tragen. Bei Kontakt mit der Haut (oder
dem Haar): Alle beschmutzten, getrankten Kleidungsstiicke sofort
ausziehen. Haut mit Wasser abwaschen/duschen. Bei Hautreizung
oder -ausschlag: Arztlichen Rat einholen / &rztliche Hilfe hinzuziehen.
Bei Kontakt mit den Augen: Einige Minuten lang behutsam mit Wasser
spulen.Vorhandene Kontaktlinsen nach Moglichkeit entfernen. Weiter
spulen. Nach dem Sicherheitsdatenblatt handeln.

- Den Kleber in dicht verschlossenen Sacken (am besten auf Paletten)
in einer trockenen Umgebung beférdern und aufbewahren. Vor
Feuchtigkeit schitzen. Die Aufbewahrungszeit des Mortels unter
Bedingungen, die den genannten Anforderungen entsprechen, be-
tragt 12 Monate ab dem Produktionsdatum, das auf der Verpackung
angegeben ist. Die Menge des I6sbaren Chrom (V1) in der fertigen
Masse des Erzeugnisses < 0,0002%.

1 Verpackungen

Papiersacke 25 kg.
Palette 1050 kg in Sécken zu 25 kg.

Die vorliegenden Informationen stellen grundlegende Richtlinien
fiir die Verwendung des Erzeugnisses dar und befreien nicht von
der Pflicht, die Arbeiten gemdl den Grundsdtzen der Baukunst
und den Vorschriften (iber Sicherheit und Hygiene am Arbeitsplatz
auszufiihren. Mit der Herausgabe dieser Technischen Karte verlieren
alle bisherigen ihre Giiltigkeit.
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KLEBER FUR WARMEISOLIERUNGEN

ATLAS HOTER S

e erhohte Haftfahigkeit
e qute Wasserdampfdurchlassigkeit
e schnelle Steigerung der Festigkeit

e auf Elemente aus Keramik, Beton und Silikat
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I Anwendungsbereich

Zum Ankleben von Thermoisolierplatten — wenn die Thermoisolierung aus Styropor-
platten (auch Graphit- und mit Graphitanteil) bzw. Platten aus Polystyrol-Extruderschaum
XPS besteht.

Ist ein Element des Warmedammungssystems — integriert im komplexen System der
Warmeisolierung, besitzt technische Zulassungen im Inland (AT) und in Europa (ETA).

Typen von Bauuntergriinden — Beton aller Klassen, Gasbeton, Zementputze,
Zemet-Kaltputze, Sandstein, sowie nicht verputzte Mauern aus Ziegeln, Blocken,
Hohlsteinen und anderen dhnlichen Materialien aus Keramik bzw. Silikat.

1 Eigenschaften

Wasserdampfdurchlassig — stoppt den Durchfluss des Wasserdampfes durch die
thermoisolierte Abschalung nicht.

Erhohte Haftfahigkeit — garantiert feste Verbindung mit mineralischen Untergriinden
sowie mit Thermoisolierplatten.

Zeichnet sich durch schnelle Steigerung der Festigkeit aus — schnelles Abbinden,
wodurch weitere Arbeiten nach kurzer Zeit moglich sind.

www.atlas.com.pl/de

Klebemortel fiir Styropor und XPS
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Fiinf Europdische Technische Zulassungen

fiir die Warmeddmmungssysteme von ATLAS

ELEMENT DES WARMEDAMMUNGSSYSTEMS VON ATLAS

1 Technische Daten

ATLAS HOTER S ist eine fertige Trockenmischung hochster Qualitat und
beinhaltet ein Zementbindemittel, Zuschlagsstoffe und modifizierende

Mittel.

Schuttdichte (trockene Mischung)

Volumensdichte der Masse
(nach dem Vermischen)

Dichte im trockenen Zustand
(nach dem Abbinden)

Mischungsverhéltnisse
(Wasser / Trockenmischung)

Haftfahigkeit auf Beton
Haftfahigkeit auf Styropor

Temperatur bei der Massezubereitung sowie des
Untergrundes und der Umgebung wahrend der Arbeit

Reifen
Verwendbarkeit

Offene Zeit

1 Technische Anforderungen

ca. 147 kg/dm?

ca. 1,48 kg/dm?

ca. 1,47 kg/dm?

0,20-0,221/1kg
500-5,501/25 kg
min. 0,25 MPa
min. 0,08 MPa

von +5°C bis +25°C

ca. 5 Minuten
ca. 3 Stunden

min. 25 Minuten

Das Erzeugnis besitzt die Technische Genehmigung ITB AT-15-6348/2013.

Konformitatserklarung Nr. 080 vom 06.11.2014.

ATLAS HOTER S ist ein Bestandteil des Warmeddammungssystems:

System Technische Zulassung Zertifikat
ATLAS ETA 06/0081 1488-CPD-0021
ATLAS XPS ETA 07/0316 1488-CPD-0075
ATLAS ETICS AT-15-9090/2014 Nr. [TB-0562/Z
ATLAS RENOTER AT-15-8477/2010 Nr. [TB-0456/Z

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung des WDVS Nr. Z-33.84-963 des
Deutschen Instituts fur Bautechnik nach ETA-06/0081.
Das Erzeugnis besitzt die Bescheinigung aus dem Bereich der

Strahlenhygiene.



0 Ankleben von Platten und die Armierungsschicht

Vorbereitung des Untergrunds fiir Platten

Der Untergrund sollte nicht zugefroren, stabil, eben und tragfahig, d.h. entsprechend
fest und von Schichten gereinigt sein, die die Haftfahigkeit des Mortels schwéchen
kénnten, insbesondere von Staub, Dreck, Kalk, Olen, Fetten, Wachs, Resten von Ol-
und Emulsionsfarbe. Vor Beginn der Reparaturarbeiten ist der Untergrund zu reinigen
(mit unter Druck stehendem Wasser) und, wenn er zu saugféhig ist, mit der Emulsion
ATLAS UNI-GRUNT zu grundieren. Eine Grundierung ist auch vorzunehmen, wenn der
Untergrund z.B. aus einem schwacheren Zementputz oder Zementkalkputz besteht oder
auch bei Mauern, die aus Porenbeton oder Hohlsteinen aus Schlackenbeton errichtet
worden sind. GréBere Unebenheiten und Vertiefungen sind mit der AUSGLEICHMORTEL
ATLAS oder dem PUTZMORTEL ATLAS zu verfullen.

Vorbereitung des Mortels

Die Mischung aus dem Sack in ein Behélter mit abgemessener Menge Wasser schiitten
(Mischungsverhdltnisse in den Technischen Daten angegeben) und mit einer Bohrma-
schine mit Ruhraufsatz solange mischen, bis eine einheitliche Konsistenz erreicht ist.
Den vermischten Mértel fr 5 Minuten stehen lassen und danach erneut mischen. Den
so vorbereiteten Mortel wahrend ca. 3 Stunden verbrauchen.

Ankleben von Platten

Der Klebemértel auf die Innenseite der Platte mit der, Streifen- und Punktmethode”auftragen.
Diese beruht darauf, dass Uber den gesamten Umfang am Rand der Platte (mit einer Breite
von mindestens 3 cm) ein Mértelstreifen aufgetragen wird und auf der gesamten Flache der
Platte 6-8 Mdrtelpunkte mit einem Durchmesser von 8-12 cm verteilt werden. Insgesamt
ist so viel Mortelmenge aufzutragen, dass die Masse mindestens 40% der Plattenflache
bedeckt (nach dem Andriicken der Platte auf den Untergrund mindestens 60%) und auf
diese Weise fir eine angemessene Verbindung der Platte mit der Wand sorgt. Unmittelbar
nach dem Auftragen des Klebemortels ist die Platte am Untergrund anzusetzen und danach
so in die gewinschte Lage zu drlicken, dass die Schichtstdtke unter der Platte 1 cm nicht
Uberschreitet. Bei ebenen und glatten Untergriinden ist eine gleichmalige Verteilung des
Mértels mit der Zahnkelle auf der gesamten Plattenflache in einer Form zuléssig, dass nach
dem Ankleben eine Schicht mit einer Stdrke von 2-5 mm gebildet wird.

KLEBER FUR WARMEISOLIERUNGEN

I Verbrauch

Der genaue Verbrauch des Materials hangt von den Parametern des
Untergrunds (u.a. dem Grad der Ebenheit) sowie der verwendeten
Technologie fiir das Ankleben der Platten ab.

Ankleben von Styroporplatten: von 4,0 bis 5,0 kg/m?’.

1 Wichtige zusatzliche Informationen

+ Keine erwdrmten Graphitplatten ankleben. Unbedingt verhindern, dass
Graphitplatten sich wahrend der Montage und wahrend der ersten
Abbindezeit des Klebstoffes erwdrmen. Erwdrmen sich Graphitplatten
wahrend der oben genannten Phasen, kann das zur Folge haben, dass
sich das Styropor vom Klebstoff 16st.

+ Die Mortelparameter werden dann vollstdndig ausgenutzt, wenn
dieser zusammen mit den Ubrigen Systemelementen sowie gemaf
der entsprechenden Technologie angewendet wird.

- Wahrend der Arbeiten wird der Einsatz von Geristschutz erforderlich.
Es ist nicht erlaubt, die Arbeiten bei direkter Sonneneinstrahlung,
Regen und bei starkem Wind durchzufihren.

+ Falls es notwendig ist, Styroporplatten auf einem schwachen Untergrund
mit einer schwer zu ermittelnden Tragfahigkeit zu verlegen (zB.instabiler,
staubiger Untergrund, der schwer zu reinigen ist), wird empfohlen, eine
Haftprobe vorzunehmen. Diese beruht darauf, dass an verschiedenen
Stellen der Fassade 8-10 Styroporstiicke mit den Maen 10 x 10 cm
aufgeklebt werden und ihre Verbindung nach drei Tagen Uberprift
wird. Die Untergrundfestigkeit kann man als ausreichend ansehen,
wenn der Styropor beim Abrei3en von der Wand auseinandergerissen
wird. Wenn das Styroporstick mit dem Mortel und dem Untergrund
zusammen abgerissen wird, bedeutet das, dass der Untergrund nicht
ausreichend tragféhig ist. Das weitere Verfahren in solch einem Fall,
z.B. wie die schwache Schicht zu beseitigen ist, sollte im technischen
Entwurf fr die Warmedammung beschrieben sein.

+ Die Werkzeuge sind mit sauberem Wasser, direkt nach derVerwendung
des Mortels zu reinigen. Schwer zu entfernbare Resten vom erhértetem
Mortel werden mit dem ATLAS SZOP abgewaschen.

+ Gefahr- enthélt Zement. Kann die Atemwege reizen. Verursacht
Hautreizungen. Verursacht schwere Augenschaden. Kann allergische
Hautreaktionen verursachen. Darf nicht in die Hande von Kindern
gelangen. Einatmen von Staub. Schutzhandschuhe / Schutzkleidung /
Augenschutz/ Gesichtsschutz tragen. Bei Kontakt mit der Haut (oder
dem Haar): Alle beschmutzten, getrankten Kleidungsstticke sofort
ausziehen. Haut mit Wasser abwaschen/duschen. Bei Hautreizung
oder -ausschlag: Arztlichen Rat einholen / &rztliche Hilfe hinzuziehen.
Bei Kontakt mit den Augen: Einige Minuten lang behutsam mit Wasser
spulen.Vorhandene Kontaktlinsen nach Moglichkeit entfernen. Weiter
spulen. Nach dem Sicherheitsdatenblatt handeln.

- Den Kleber in dicht verschlossenen Sacken (am besten auf Paletten)
in einer trockenen Umgebung beférdern und aufbewahren. Vor
Feuchtigkeit schitzen. Die Aufbewahrungszeit des Mortels unter
Bedingungen, die den genannten Anforderungen entsprechen, be-
tragt 12 Monate ab dem Produktionsdatum, das auf der Verpackung
angegeben ist. Die Menge des I6sbaren Chrom (V1) in der fertigen
Masse des Erzeugnisses < 0,0002%.

1 Verpackungen

Papiersacke 25 kg.
Palette 1050 kg in Sécken zu 25 kg.

Die vorliegenden Informationen stellen grundlegende Richtlinien
fiir die Verwendung des Erzeugnisses dar und befreien nicht von der
Pflicht, die Arbeiten gemdB den Grundsdtzen der Baukunst und den
Vorschriften (iber Sicherheit und Hygiene am Arbeitsplatz auszu-
fiihren. Mit der Herausgabe dieser Technischen Karte verlieren alle
bisherigen ihre Giiltigkeit.

Aktualisiert am 2015-02-25

PRODUKTKATALOG

217



218

KLEBER FUR WARMEISOLIERUNGEN

ATLAS ROKER W-20

* hohe Haftfahigkeit

e qute Wasserdampfdurchlassigkeit
e ausgezeichnete Elastizitat

e bestandig gegen Risse

* auf rohe und verputzte Mauern

2 in 1: Klebemortel fiir Mineralwolle
sowie zum Einlassen des Netzes
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fiir die Warmedammungssysteme von ATLAS

ELEMENT DES WARMEDAMMUNGSSYSTEMS VON ATLAS
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I Anwendungsbereich

2in 1 —istzum Ankleben von Thermoisolierplatten und zum Ausfihren von Armierungs-
schicht in der Technologie der Warmeddammung von Gebduden bestimmt.

Ist ein Element der Warmedammungssysteme — integriert im komplexen System der
Warmeisolierung, besitzt technische Zulassungen im Inland (AT) und in Europa (ETA).
Empfohlen bei Isolierarbeiten mit Mineralwolle sowohl mit irregulérer Struktur
(so genannte Fassadeplatten), als auch mit reguldrer Struktur (so genannte
Lamellenplatten).

Typen von Bauuntergriinden — Beton aller Klassen, Gasbeton, Zementputze,
Zemet-Kaltputze, Sandstein, sowie nicht verputzte Mauern aus Ziegeln, Blocken,
Hohlsteinen und anderen dhnlichen Materialien aus Keramik bzw. Silikat.

1 Eigenschaften

Sehr hohe Haftfahigkeit — haftet fest auf problematischen Untergriinden, beispielsweise
auf jene mit stark haftenden Farbschichten bedeckt.

Ist hoch elastisch — kompensiert ausgezeichnet Spannungen, die aus thermischen Ein-
wirkungen und aus den Folgen der Nutzung auf andere Schichten des Systems resultieren.
Bildet ein Element der mineralischen Renovierungen von alten, sich ablosenden
Putzen - zusammen mit dem eingelassenen Armierungsnetz und Fassadenfarbe bildet
eine Reparaturschicht fiir beschadigte (schwache, verschmutzte, durch Risse bedeckte)
Putze.

Hohe Wasserdampfdurchlassigkeit — stoppt den Durchfluss des Wasserdampfes durch
die thermoisolierte Abschalung nicht.

www.atlas.com.pl/de

1 Technische Daten

D

ATLAS ROKERW-20 ist eine Trockenmischung hochster Qualitdt und bein-
haltet ein Zementbindemittel, Zuschlagsstoffe und modifizierende Mittel.

Schuttdichte (trockene Mischung)

Volumensdichte der Masse
(nach dem Vermischen)

Dichte im trockenen Zustand
(nach dem Abbinden)

Mischungsverhéltnisse
(Wasser / Trockenmischung)

Min./max. Schichtstarke Armierungsschicht
Haftféhigkeit auf Beton
Haftféhigkeit auf Mineralwolle

Temperatur bei der Massezubereitung sowie des
Untergrundes und der Umgebung wahrend der Arbeit

Reifen
Verwendbarkeit

Offene Zeit

1 Technische Anforderungen

ca. 1,24 kg/dm?

ca. 1,55 kg/dm?

ca. 1,43 kg/dm?

0,22-0,241/1kg
550-6,001/25 kg
4mm/6mm
min. 0,6 MPa

min. 0,08 MPa

von +5°C bis +25°C

ca. 5 Minuten
ca. 2 Stunden

min. 30 Minuten

Das Erzeugnis besitzt die Technische Genehmigung ITB AT-15-2927/2014.
Konformitatserklarung Nr. 005-1 vom 10.03.2014, Zertifikat ITB-0604/Z.
ATLAS ROKER W-20 ist ein Bestandteil des Warmeddmmungssystems:

System Technische Zulassung Zertifikat
ATLAS ROKER ETA 06/0173 1488-CPD-0036
ATLAS ROKER G AT-15-7314/2011 Nr. [TB-0222/Z
ATLAS ROKER AT-15-2930/2012 Nr. [TB-0436/2

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung des WDVS Nr. Z-33.84-
964 des Deutschen Instituts fir Bautechnik nach ETA-06/0173.
Das Erzeugnis besitzt die Bescheinigung aus dem Bereich der

Strahlenhygiene.



0 Ankleben von Platten und die Armierungsschicht

Vorbereitung des Untergrunds fiir Platten

Der Untergrund sollte nicht zugefroren, stabil, eben und tragfahig, d.h. entsprechend
fest und von Schichten gereinigt sein, die die Haftfahigkeit des Mortels schwéchen
kénnten, insbesondere von Staub, Dreck, Kalk, Olen, Fetten, Wachs, Resten von Ol- und
Emulsionsfarbe. Den Untergrund mit der Emulsion ATLAS UNI-GRUNT grundieren, wenn
der Untergrund z.B. aus einem schwécheren Zementputz oder Zementkalkputz besteht
oder auch bei Mauern, die aus Porenbeton oder Hohlsteinen aus Schlackenbeton errichtet
worden sind. GréBere Unebenheiten und Vertiefungen sind mit der AUSGLEICHMORTEL
ATLAS oder dem PUTZMORTEL ATLAS zu verfillen.

Vorbereitung der Platten unter die Armierungsschicht
Die Oberflache der Platten aus Mineralwolle frei vom Reifbeschlag, eben, sauber und
entstaubt sein.

Vorbereitung des Mortels

Die Mischung aus dem Sack in ein Behalter mit abgemessener Menge Wasser schitteln
(Mischungsverhdltnisse in den Technischen Daten angegeben) und mit einer Bohrma-
schine mit Ruhraufsatz solange mischen, bis eine einheitliche Konsistenz erreicht ist.
Den vermischten Mortel fr 5 Minuten stehen lassen und danach erneut mischen. Den
so vorbereiteten Mortel wahrend ca. 2 Stunden verbrauchen.

Ankleben von Platten

Die Fldche der Platte mit einer diinnen Schicht des Mértels und nach dem ersten Ab-
binden die Hauptschicht mit der,Streifen- und Punktmethode”auftragen. Die Breite des
Randstreifens , der die Plattenkanten umfasst, soll mindestens 3 cm betragen. Auf die
Ubrig gebliebene Flache der Platte sollen 6 — 8, Mortelflecken” mit einem Durchmesser
von 8-12 cm verteilt werden. Insgesamt ist so viel Mortelmasse aufzutragen, damit
diese mindestens 40% der Plattenfliche bedeckt (nach Zudrlcken der Platte auf den
Untergrund mindestens 60%) und auf diese Weise fUr eine angemessene Verbindung
und Haftung der Platte an der Wand sorgt. Auf ebenen und glatten Unterlagen ist auch
eine gleichmaRige Verteilung des Mortels mit einer Zahnkelle auf der ganzen Flache
moglich. Direkt nach dem Auftragen des Klebemortels ist die Platte auf dem Untergrund
anzusetzen und danach so in die gewlinschte Lage zu driicken. Mit der Befestigung
mithilfe von mechanischen Verbindungen kann man frihestens nach Ablauf von 24
Stunden ab dem Aufkleben der Platten beginnen. Es sind dabei Dibel mit verzinkten
Metallbolzen, in der Menge einzusetzen, die dem technischen Projekt zur Warmeisolie-
rung entspricht, jedoch mindestens 8 Sttick/m?.

Ausfiihrung einer Armierungsschicht

Mit der Ausfiihrung der Armierungsschicht kann man nicht friher als drei Tage nach dem
Ankleben von Platten beginnen. Die Armierungsschicht besteht aus einem Armierungs-
netz, dass aus Glasfaser angefertigt im Klebemortel ATLAS ROKER W-20 eingelassen ist.
Nach der ersten Phase des Abbindens ist mithilfe einer Stahlkelle die ndchste Schicht
aufzutragen, 2/3 der Menge, und gleichmaRig, mit einer Zahnkelle auf der Fldche zu
verteilen. Im Mortel wird jetzt der Netzstreifen eingelassen. Zuerst wird er an einigen
Stellen in die Masse eingedrickt, und dann mit einer Zahnkelle genau versenkt, so dass
das ganze Netz unsichtbar wird. Danach wird die tbrig gebliebene (1/3) menge Mortel
aufgetragen und die Flache genau geebnet. Verbliebene Unebenheiten schleifen, da
diese die Ausfuhrung einer fachgerechten Putzschicht verhindern kénnten.

Endarbeiten

Mit dem Auftragen der Putzschicht soll man dem Austrocknen des Mortels (nach ca.
3 Tagen) und wenn die Witterungsbedingungen den Vorgaben aus den Technischen
Karten entsprechen.

KLEBER FUR WARMEISOLIERUNGEN

I Verbrauch

Der genaue Verbrauch des Materials hangt von den Parametern des
Untergrunds (u.a. dem Grad der Ebenheit) sowie der verwendeten
Technologie fiir das Ankleben der Platten ab.

Ankleben von Platten: von 4,5 bis 5,5 kg/m?

Ausfiihrung einer Armierungsschicht: von 5,5 bis 6,5 kg/m?

0 Wichtige zusatzliche Informationen

« Die Mortelparameter werden dann vollstandig ausgenutzt, wenn dieser
zusammen mit den Ubrigen Systemelementen angewendet wird.

- Wahrend der Arbeiten wird der Einsatz von Geristschutz erforderlich.
Es ist nicht erlaubt, die Arbeiten bei direkter Sonneneinstrahlung,
Regen und bei starkem Wind durchzufthren.

+ Wenn Platten auf schwachen Untergriinden, mit einer schwer zu ermit-
telnden Tragfahigkeit zu verlegen (zB. instabiler, staubiger Untergrund,
der schwer zu reinigen ist) sind, so wird empfohlen, eine Haftprobe
vorzunehmen. Diese beruht darauf, dass an verschiedenen Stellen
der Fassade 8-10,Wirfel” Wolle mit den Ma3en 10 x 10 cm aufgeklebt
werden und ihre Verbindung nach drei Tagen Uberpriift wird. Die
Untergrundfestigkeit kann man als ausreichend ansehen, wenn die
Wolle beim Abreil3en von der Wand auseinander gerissen wird. Wenn
die Wolle mit dem Mértel und dem Untergrund zusammen abgerissen
wird, bedeutet das, dass der Untergrund nicht ausreichend tragfahig
ist. Das weitere Verfahren in solch einem Fall, z.B. wie die schwache
Schicht zu beseitigen ist, sollte in der technischen Planung fur die
Warmedammung beschrieben sein.

+ Die Werkzeuge sind mit sauberem Wasser, direkt nach der Verwendung
des Mortels zu reinigen. Schwer zu entfernbare Resten vom erhértetem
Mortel werden mit dem ATLAS SZOP abgewaschen.

+ Gefahr- enthélt Zement. Kann die Atemwege reizen. Verursacht
Hautreizungen. Verursacht schwere Augenschaden. Kann allergische
Hautreaktionen verursachen. Darf nicht in die Hande von Kindern
gelangen. Einatmen von Staub. Schutzhandschuhe / Schutzkleidung /
Augenschutz/ Gesichtsschutz tragen. Bei Kontakt mit der Haut (oder
dem Haar): Alle beschmutzten, getrankten Kleidungsstticke sofort
ausziehen. Haut mit Wasser abwaschen/duschen. Bei Hautreizung
oder -ausschlag: Arztlichen Rat einholen / &rztliche Hilfe hinzuziehen.
Bei Kontakt mit den Augen: Einige Minuten lang behutsam mit Wasser
spulen.Vorhandene Kontaktlinsen nach Moglichkeit entfernen. Weiter
spulen. Nach dem Sicherheitsdatenblatt handeln.

- Den Kleber in dicht verschlossenen Sacken (am besten auf Paletten)
in einer trockenen Umgebung beférdern und aufbewahren. Vor
Feuchtigkeit schitzen. Die Aufbewahrungszeit des Mortels unter
Bedingungen, die den genannten Anforderungen entsprechen, be-
tragt 12 Monate ab dem Produktionsdatum, das auf der Verpackung
angegeben ist. Die Menge des I6sbaren Chrom (V1) in der fertigen
Masse des Erzeugnisses < 0,0002%.

1 Verpackungen

Papiersacke 25 kg.
Palette 1050 kg in Sécken zu 25 kg.

Die vorliegenden Informationen stellen grundlegende Richtlinien
fiir die Verwendung des Erzeugnisses dar und befreien nicht von
der Pflicht, die Arbeiten gemdl den Grundsdtzen der Baukunst
und den Vorschriften (iber Sicherheit und Hygiene am Arbeitsplatz
auszufiihren. Mit der Herausgabe dieser Technischen Karte verlieren
alle bisherigen ihre Giiltigkeit.

Aktualisiert am 2015-02-16
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KLEBER FUR WARMEISOLIERUNGEN

ATLAS ROKERW-10
Klebemortel zur Warmedammung von Wande
und Decken

* hohe Haftfahigkeit an der Mineralwolle sowie am Untergrund
= * elastisch beim Auftragen

, S e Wasserdampfdurchlassig

e Element des nicht brennbaren Systems der Warmedammung

0 Technische Daten

ATLAS ROKER W-10 ist eine Trockenmischung und beinhaltet ein
Zementbindemittel, Zuschlagsstoffe und modifizierende Mittel von
hochster Qualitat.

I Anwendungshbereich

Zum Ankleben von Thermoisolierplatten aus Mineralwolle im System der
Warmedammung ATLAS ROKER.

Die Montage der Theroisolierung aus Lamellenwolle im System der Warmedam-
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mung von Decken ATLAS ROKER G (Variante Ill):

- Ankleben von Platten an die Deckenoberflachen (von der Deckenseite in Au3en-
bereichen von Geb&duden), unter beheizten Raume - Decken Uber Straenunterfiih-
rungen, FuBgangerunterfihrungen, Gber Abstellpldtzen u.a,,

- Ankleben von Platten an Wanden und Decken (von der Deckenseite in Innen-
bereichen von Geb&uden) in nicht beheizten Raumen, wie Garagen, Keller - die
sich unter bzw. neben beheizten Raumen befinden.

Typen von Bauuntergriinden - Beton aller Klassen, Zementputz, Zemet-Kaltputze,
nicht verputzte Mauern aus Ziegeln, Blocken u. a.

1 Eigenschaften

Hohe Haftfahigkeit — haftet gut an typischen Bauuntergriinden.
Elastisch — kompensiert Spannungen, die aus thermischen Einwirkungen auf andere

Schuttdichte (trockene Mischung)

Volumensdichte der Masse
(nach dem Vermischen)

Dichte im trockenen Zustand
(nach dem Abbinden)

Mischungsverhéltnisse
(Wasser / Trockenmischung)

Haftfahigkeit auf Beton
Haftfahigkeit auf Mineralwolle

Temperatur bei der Massezubereitung sowie
des Untergrundes und der Umgebung wahrend
der Arbeit:

ca. 1,3 kg/dm?

ca. 1,65 kg/dm?

ca. 1,45 kg/dm?

0,22+025 1/ 1kg
55+6251/25kg
min. 0,3 MPa
min. 0,08 MPa

von +5 °C bis +30 °C

Schichten des Systems resultieren. Reifen ca. 5 Minuten
Wasserdampf@urchlaSSIQ - stop.pt den Durchfluss des Wasserdampfes durch Verwendbarkeit JT——
die thermoisolierte Abschalung nicht.

Bildet eine hoch bestandige Schicht - feste und bestdndige Verbindung der Decke Offene Zeit min. 25 Minuten

mit den Schichten der Thermoisolierung.
Sehr bequem in der Verarbeitung - Idsst sich sehr gut mischen, ist elastisch beim
Auftragen und haftet hervorragend auf Mineralwolle.

www.atlas.com.pl/de

1 Technische Anforderungen

ATLAS ROKER W-10 ist ein Bestandteil des Warmeddmmungssystems:

System Technische Zulassung Zertifikat
ATLAS ROKER G AT-15-7314/2011 Nr. [TB-0222/7
ATLAS ROKER AT-15-2930/2012 Nr.[TB-0436/Z




I Ankleben von Platten

Vorbereitung des Untergrunds fiir Platten

Der Untergrund sollte nicht zugefroren, stabil, eben und tragfahig, d.h. entsprechend
fest und von Schichten gereinigt sein, die die Haftfahigkeit des Mortels schwachen konnten,
insbesondere von Staub, Dreck, Kalk, Olen, Fetten, Wachs sowie von Farbresten. Den
Untergrund mit der Emulsion ATLAS UNI-GRUNT wenn dieser zu saugfahig ist bzw.
aus einem schwécheren Zementputz oder Zementkalkputz besteht. Gro3ere Uneben-
heiten und Vertiefungen sind mit der AUSGLEICHMORTEL ATLAS oder dem PUTZMORTEL
ATLAS zu verfillen.

Vorbereitung des Mortels

Die Mischung aus dem Sack in ein Behalter mit abgemessener Menge Wasser schiit-
teln (Mischungsverhéltnisse in den Technischen Daten angegeben) und mit einer
Bohrmaschine mit Rihraufsatz solange mischen, bis eine einheitliche Konsistenz
erreichtist. Den vermischten Mortel fir 5 Minuten stehen lassen und danach erneut
mischen. Den so vorbereiteten Mértel wahrend ca. 4 Stunden verbrauchen.

Ankleben von Platten (System ATLAS ROKER G)

Die Flache der Lamellenwolleplatte mit einer diinnen Schicht des Mértels verspachteln
und nach dem ersten Abbinden die Hauptschicht mit einer Stahlkelle auftragen. Direkt
nach dem Auftragen des Mortels ist die Platte auf dem Untergrund anzusetzen und
danach so in die gewinschte Lage zu drlicken.

Ankleben von Platten (System ATLAS ROKER)

Die Flache der Platte mit einer diinnen Schicht des Mértels und nach dem ersten Ab-
binden die Hauptschicht mit der,Streifen- und Punktmethode” auftragen. Die Breite des
Randstreifens, der die Plattenkanten umfasst, soll mindestens 3 cm betragen. Auf die
Ubrig gebliebene Flache der Platte sollen 6 — 8, Mértelflecken” mit einem Durchmesser
von 8-12 cm verteilt werden. Insgesamt ist so viel Mortelmasse aufzutragen, damit
diese mindestens 40% der Plattenflache bedeckt (nach Zudricken der Platte auf den
Untergrund mindestens 60%) und auf diese Weise flr eine angemessene Verbindung
und Haftung der Platte an der Wand sorgt. Auf ebenen und glatten Unterlagen ist
auch eine gleichmaBige Verteilung des Mortels mit einer Zahnkelle auf der ganzen
Flache moglich. Direkt nach dem Auftragen des Klebemértels ist die Platte auf dem
Untergrund anzusetzen und danach so in die gewlinschte Lage zu drlicken. Mit der
Befestigung mithilfe von mechanischen Verbindungen kann man frihestens nach
Ablauf von 24 Stunden ab dem Aufkleben der Platten beginnen. Es sind dabei Dibel
mit verzinkten Metallbolzen, in der Menge einzusetzen, die dem technischen Projekt
zur Warmeisolierung entspricht, jedoch mindestens 8 Stiick/m?.

Endarbeiten

Mit dem Auftragen der Putzschicht soll man dem Austrocknen des Mortels (nach ca.
3 Tagen) und wenn die Witterungsbedingungen den Vorgaben aus den Technischen
Karten entsprechen.

KLEBER FUR WARMEISOLIERUNGEN

1 Verbrauch

Der genaue Verbrauch des Materials hangt von den Parametern des
Untergrunds (u.a. dem Grad der Ebenheit) sowie der verwendeten
Technologie fur das Ankleben der Platten ab, und betragt von 4,5
bis 5,5 kg/m?.

0 Wichtige zusatzliche Informationen

Die Parameter des Mortels werden dann vollstandig ausgenutzt, wenn
dieser zusammen mit den Gbrigen Systemelementen angewendet wird.
Die Warmedammungen von Decken, die in Au3enbereichen von
Gebduden ausgefuhrt werden, dirfen der direkten Einwirkung von
Niederschldgen nicht ausgesetzt werden. Die Warmedammungen
an Decken und Wénden in Innenrdumen sollen gegen mechanische
Beschadigungen geschitzt werden.

Wenn Platten auf schwachen Untergriinden, mit einer schwer zu ermit-
telnden Tragfahigkeit zu verlegen (z.B. instabiler, staubiger Untergrund,
der schwer zu reinigen ist) sind, so wird empfohlen, eine Haftprobe
vorzunehmen. Diese beruht darauf, dass an verschiedenen Stellen der
Fassade 8-10 ,Wurfel” Wolle mit den MaBen 10 x 10 cm aufgeklebt
werden und ihre Verbindung nach drei Tagen Uberprift wird.
Die Untergrundfestigkeit kann man als ausreichend ansehen, wenn
die Wolle beim Abreil3en von der Wand auseinander gerissen wird.
Wenn die Wolle mit dem Mértel und dem Untergrund zusammen
abgerissen wird, bedeutet das, dass der Untergrund nicht ausreichend
tragfahig ist. Das weitere Verfahren in solch einem Fall, z.B. wie
die schwache Schicht zu beseitigen ist, sollte in der technischen
Planung fir die Warmeddammung beschrieben sein.

Die Werkzeuge sind mit sauberem Wasser, direkt nach derVerwendung
des Mortels zu reinigen. Schwer zu entfernbare Resten vom erharteten
Mortel werden mit dem ATLAS SZOP abgewaschen.

Gefahr- enthélt Zement. Kann die Atemwege reizen. Verursacht
Hautreizungen. Verursacht schwere Augenschaden. Kann allergische
Hautreaktionen verursachen. Darf nicht in die Hinde von Kindern
gelangen. Einatmen von Staub. Schutzhandschuhe / Schutzkleidung /
Augenschutz/ Gesichtsschutz tragen. Bei Kontakt mit der Haut (oder
dem Haar): Alle beschmutzten, getrankten Kleidungsstticke sofort
ausziehen. Haut mit Wasser abwaschen/duschen. Bei Hautreizung
oder -ausschlag: Arztlichen Rat einholen / drztliche Hilfe hinzuziehen.
Bei Kontakt mit den Augen: Einige Minuten lang behutsam mit Wasser
spulen.Vorhandene Kontaktlinsen nach Méglichkeit entfernen. Weiter
spulen. Nach dem Sicherheitsdatenblatt handeln.

Das Material in dicht verschlossenen Sacken (am besten auf Paletten)
in einer trockenen Umgebung beférdern und aufbewahren.
Vor Feuchtigkeit schitzen. Die Aufbewahrungszeit des Mortels unter
Bedingungen, die den genannten Anforderungen entsprechen,
betrdgt 12 Monate ab dem Produktionsdatum, das auf der Verpackung
angegeben ist. Die Menge des |6sbaren Chrom (V1) in der fertigen
Masse des Erzeugnisses < 0,0002%.

0 Verpackungen

Papiersdcke zu 25 kg.
Palette 1050 kg in Sacken zu 25 kg.

Die vorliegenden Informationen stellen grundlegende Richtlinien
fiir die Verwendung des Erzeugnisses dar und befreien nicht von
der Pflicht, die Arbeiten gemdB den Grundsdtzen der Baukunst
und den Vorschriften iiber Sicherheit und Hygiene am Arbeitsplatz
auszufiihren. Mit der Herausgabe dieser Technischen Karte verlieren
alle bisherigen ihre Giiltigkeit.

Aktualisiert am 2015-05-07
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