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WHRMEDAMMUNGSSYSTEME (WDVS)

Die richtige Warmedammung eines Gebaudes ist eines der wichtigsten Anliegen vor der Fassadenmontage. Durch die Modernisierung der Warmedammung
eines Gebaudes kdnnen iber 30% der Heizkosten eingespart werden. Eine gute Wiarmedammung verbessert die Asthetik eines Gebaudes und tragt durch
Reduzierung der CO2-Emission und des Energieverbrauchs zum Umweltschutz bei. Die Hauptaufgaben einer aulen liegenden Warmedammung sind:

— die Erfiillung der 6rtlichen Anforderungen beziiglich der Warmedammung von Auenwénden,

— die Reduzierung der Betriebskosten eines Gebaudes - Reduzierung der Heizkosten, Umweltschutz (Reduzierung von Schadstoffemissionen),
— die Steigerung der Lebensdauer von AuBenwénden - durch Schutz gegen schadliche Wettereinfliisse,

— die Verschonerung der Fassade - durch diverse Putze, Verkleidungen und Anstriche.

Dank langjéhriger Erfahrung in der Herstellung von Warmedammsystemen ist ATLAS in der Lage, die Kunden mit Produkten hochster Qualitét fiir die vielseit-
ige Fassadengestaltung ganz entsprechend den Anspriichen der Hauseigentiimer zu beliefern. Die Wahl eines geeigneten Warmesystems richtet sich nach:

- der Art des Untergrunds (Baumaterial des Geb&dudes)
- dem Alter des Gebaudes (Alt-, Neubau)

- dem Standort und Zweck des Gebdudes

- der Flachengrof3e und Hohe

- der geplanten Fassadengestaltung

ATLAS bietet Warmedammsysteme aus Styropor und Mineralwolle. Beide ermoglichen die Gestaltung der Fassade mit Putzen oder Klinker. ATLAS
bietet auBBerdem fugenfreie Warmedammsysteme fiir AuBenwande und Garagen. Eine gute Warmedammung verbessert nicht nur die Warmedam-
mungsparameter sondern auch die Schalldimmung, die Feuerbestandigkeit und die mechanische Festigkeit. Die vielseitigen technischen Losungen
der Kleber und Putze von ATLAS erméglichen die Anwendung praktisch aller verfligbaren Warmedammungsstoffe:

— herkdmmliches expandiertes Styropor

— elastifiziertes expandiertes Styropor

— extrudiertes Styropor

— Mineralwolle

o Starke der Warmedammungsschicht

Die Wirksamkeit einer Warmedammung ist in erster Linie von der Starke der Warmed@ammungsschicht abhangig. ATLAS-Fachleute berechnen fiir die
Bauherren kostenlos den U-Wert, d.h. den Warmedurchgangskoeffizienten von Wanden, sowie den sog. Diffusionswiderstand von Wanden, also die
Wasserdampfdurchlassigkeit. GemaR den gegenwartigen Anforderungen fiir das Warmedammverhalten von Wénden, veréffentlicht in der “Verordnung
betreffend die technologischen Bedingungen fiir Gebaude und deren Standorte *, betragt der maximal zuladssige Wert fiir die Warmeleitfahigkeit von
AuBenwanden Uk(max) 0,3 W/m2K (fiir Doppelwande).

Unsere Systeme verfligen liber polnische (AT) und europaische technische Zulassungen, die die Zusammensetzung der Systeme und deren Parameter klar
definieren. ATLAS ist zudem einer der wenigen Hersteller von Warmedammungssystemen mit landesspezifischen technischen Zulassungen fiir Deutschland
(Allgemeine Bauaufsichtliche Zulassung Z-33.84-963 und Z-33.83-964), Irland (Irish Agrément Board Certificate 10/0347) und GroBbritannien (British Board
of Agrément Certificate 11313/5018).
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WARMEDAMMUNGSSYSTEM ATLAS -
das Thermoisolierungssystem von Aupenwanden

mithilfe des Styropors (EPS)

I Anwendungsbereich

Zur Ausfithrung von Warmedammungen an Aulenwéanden von Geb&auden be-
stimmt — kann sowohl an verputzten Oberflédchen als auch an rohen Mauern aus Zie-
geln, Bldckchen (Keramik, Kalk-Sand, Stein, Porenbeton, Beton) eingesetzt werden.
Zur Warmedammung bei der Verwendung vom Standard oder elastifizierten Sty-
ropor (EPS) - in den beiden Féllen kann die maximale Dicke der Isolation bis zu 25 cm
betragen.

Realisierung der Warmedammung bei den Gebauden bis zum 25 m hoch.

Es kann auf den Oberflachen von horizontalen oder geneigten Bauteilen montiert
werden - wenn sie nicht direkt auf den Wetterbedingungen ausgesetzt sind.
Empfohlen bei den Isolierarbeiten an den Gebauden aller Art, insbesondere in
den konventionellen Gebduden, in dem passiven und energiesparenden Bauen.

I Eigenschaften

Erfiillt die européischen technischen Anforderungen - vorgesehen fur Warmedam-
mungssysteme in der ganzen Europdischen Union.

Volisténdiger Materialsatz zur Ausfiihrung von Warmedammungen - garantiert
eine komplette, durch Untersuchungen bestétigte Kompatibilitdt aller Bestandteile
des Systems, was besonders wichtig unter dem Gesichtspunkt der aufeinander folgen-
den Jahren der Systemsnutzung ist.

Universell - in dem Warmedammungssystem kann Klebstoffe zum Befestigen von
EPS-Platten verwendet werden, und zur Fertigung der Verstarkungsschicht in jeder
Konfiguration (abwechselnd), je nach den Bedurfnissen.

Ermadglicht - durch die erforderliche Vorschriften - das Erreichen der Thermoisolie-
rung von AuBenwéanden der Gebaude - was erlaubt, die Warmeverluste zu reduzieren
und die Heizungskosten somit zu senken.

Es verbessert die Schallddmmung von Wanden - durch die Verwendung von dem
elastifizierten geschaumtem Styropor ldsst gewichteter Index von der Schallddmmung
(ARw) um mehr als 3 dB verbessern.

Geringe Wasseraufnahme - weniger als 0,5 kg / m?, dank dessen das System wider-
standsfahiger gegen alternierende Einfrieren und Auftauen ist.

Hohe Bestandigkeit des Systems gegen Stof3e - garantiert dem Warmeddammungs-
system die hohe Haltbarkeit und Bestandigkeit gegen Beschadigungen wahrend der
Benutzung.

Erhohte Festigkeit von AuBBenwanden - schiitzt vor der direkten Witterungseinwir-
kung.

Feuerhemmendes System - gilt fir die Warmeddammungen mit den EPS-Platten bis
zum 250 mm Dicke.
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www.atlas.com.pl/de

EUROPEAN

TECHNICAL
APPROVAL

Deckenziegel

evtl. Grundierung

Klebemortel zur Befestigung der Thermoisolierplatten
Thermoisolierplatten (EPS)

zusatzliche Befestigung — Diibel fiir EPS und XPS
Klebemortel zum Netz Einkleben

Armierungsnetze

Putzuntergrund

diinne Putze

Fassadenfarbe

0 Allgemeine Charakteristik des Systems

Das System ATLAS ist ein vielschichtiges Warmeddammungssystem fir
AuBenwande (ETICS). Die Technologie der Warmedammung besteht darin,
dass an einer Wand, von derer Aul3enseite her, Styroporplatten befestigt
werden, darauf eine Armierungsschicht mit Glasfasernetz verlegt, und
dann eine Putzschicht verlegt wird.

0 Elemente des ATLAS - Systems

Gemal den geltenden Vorschriften wird ein Warmedammungssystem
als ein komplettes Bauprodukt verstanden. Es muss somit in jener Rei-
henfolge der Schichten und des Materials eingesetzt werden, wie es
in dessen Technischen Zulassung dargestellt wird. Es ist nicht erlaubt
Produkte einzusetzen, die aus anderen Systemen und von anderen
Produzenten stammen.

Gemal ETA Technische Zulassung, durfen beim ATLAS - System
Erzeugnisse eingesetzt werden, die der nachstehenden Auflistung
entspreche:

Befestigung einer Thermoisolierung - hauptsachlich

Klebemortel ATLAS STOPTER K-10
Klebemortel ATLAS STOPTER K-20
Klebemortel ATLAS HOTER S
Klebemaortel ATLAS HOTER U

Thermoisolierung
Styroporplatten (EPS) durch einen Code beschrieben, der die Kombination der
nachfolgenden Symbole bildet: T2 (Stérke); L1 bzw. L2 (Lange); W2 (Breite); ST bzw.
S2 (Rechtwinkligkeit); DS(N)2; DS(70,-)1 lub DS(70,-)2, BS(75), TR0 (elastifizierte
Styropor) bzw. TR100 (Standardstyropor)

Befestigung einer Thermoisolierung - zusitzlich
Die zugelassen Verbinder, die die europdischen technischen Zulassungen ETA besitzen,
gemaBETAG014..

Armierungsschicht
Klebemdrtel ATLAS STOPTER K-20 bzw. ATLAS HOTER U mit Glasfasemetz: SSA-1363-SM
05 bzw. AKE 145

duBere Schicht
diinne Putze ATLAS CERMIT (mineralisch bzw. Acryl-) + Putzgrundierung
ATLAS CERPLAST
dinne Putze ATLAS SILKAT + Putzgrundierung ATLAS SILKAT ASX
dinne Putze ATLAS SILKON + Putzgrundierung ATLAS SILKON ANX
Fassadenfarbe ATLAS ARKOL E
Fassadenfarbe ATLAS ARKOL S + Grundiermittel ARKOL SX
Fassadenfarbe ATLAS FASTEL NOVA

l Technische Anforderungen

Das Warmedammungssystem ATLAS besitzt:
- Europdischer technischer Zulassung Nr ETA-06/0081, Erklarung
Uber Nutzeigenschaften 001/CPR.

Allgemeine bauaufsichtliche Zullassung Z-33.84-963 (Deutschland).
- NSAI Zulassung Nr 10/0347 (Irland).
- BBA Zulassung Nr 13/5018 (Grofbritannien).



1 Anforderungen an die Thermoisolierungsarbeiten

Arbeitsbedingungen

Die Arbeiten sind an regenfreien Tagen auszufiihren. Die Temperaturen des Unter-
grunds sowie der Umgebung sollen zwischen +5 °C und +30 °C betragen. Die Fassade
soll abgedeckt und gegen die Einwirkung von Niederschldgen, von starken Winden und
direkter Sonneneinstrahlung abgesichert werden. An den GerUsten sind Abdeckungen
aus dichten Netzen empfohlen. Die Warmedammungsarbeiten sollen bei trockenen Ver-
haltnissen (Luftfeuchtigkeit unter 80% durchgefihrt werden).

1 Vorbereitung des Untergrunds

Allgemeine Empfehlungen

Vor der Aufnahme von Arbeiten soll eine Bewertung des technischen Zustands des Un-
tergrunds durchgefihrt werden. Anhand dieser Bewertung sind Entscheidungen Uber
die Vorbereitung des Untergrunds zu treffen. Fir die Zeit der Arbeiten sollen Elemente,
die das dichte Ankleben von Platten der Thermoisolierung sowie das Anfertigung der
Endverarbeitungsschicht erschweren kdnnten, abmontiert werden. Eine zusatzliche Iso-
lierschicht wird die Dicke der Wande erhohen, dies soll bei der Bemessung von Blechver-
kleidung Verankerungen und dhnlichen Elementen berticksichtigt werden. Fenster und
Ture sind mit Folie zu schitzen.

Anforderungen an den Untergrund

Der Untergrund soll erhdrtet, tragfahig, stabil, eben, sauber und trocken sein. Saugenden
Untergriinden mit ATLAS UNI-GRUNT grundieren, glatt und nicht saugende Oberfliche
(Beton) mit ATLAS CERPLAST grundieren. Der Untergrund soll gleich sein, so dass es eine
einfache Ausfiihrung von gebildeter Ebene durch die an den Wanden eingeklebte War-
meddmmung ermdglicht. Die Fldche soll von Schichten gereinigt sein, die die Haftfahig-
keit des Mortels schwéchen kénnten.

Achtung! Man soll besonderes viel Sorgfalt der Bewertung von Untergriinden schen-
ken, die fragwurdige Tragfahigkeit aufweisen, beispielsweise bei Oberflachen mit Mosaik,
Glasziegel, Farbanstrich und ahnlichen. Im Zweifelsfall ist empfohlen, die Haftprifung
durch den Zug durchzufiihren mit der Methode pull - off (der Widerstand gegen Er-
weiterung sollte Uber 0,08 MPa betragen) oder durch Einkleben von 8-10 Proben aus
Styropor in der Groe von 10 x 10 cm, und denen nach 3 Tagen abrei3en. Fir einen
Einsatz des Warmedammungssystems an Gebduden mit Stahlbetonwanden, sollen im
Vorfeld genaue Bewertungen deren technischen Zustands durchgefuhrt werden. Dies
betrifft sowohl den Zustand der Verbindungsstuicke als auch die Verbindung dieser mit
den Wandelementen.

Montage von Sockelleitsen
Die Warmeddmmung der Wande soll mit der Befestigung von Sockelleisten beginnen.
Diese Leisten bilden eine Montage-Stutze fur die erste Reihe der Thermoisolierplatten,
vereinfachen die gleichmal3ige Ebene von nachsten Schichten zu behalten, verstérken
den unteren Rand des Systems, und die so gebildete Tropfnase sorgt dafirr, dass sich
am Sockel kein Wasser ansammelt. Die Leiste soll horizontal, auf dem Geb&dudesockel,
nicht weniger als 30 cm tber dem Bodenniveau montiert werden, was den Schutz vor
der Einwirkung der Feuchtigkeit garantiert und zusatzlich vor den Verunreinigungen
- StraBenschmutz schiitzt. Die Sockelleisten werden aus Aluminium bzw. PVC herge-
stellt und sind mit ihrem Abmessungen den sich unterscheidenden Dicke der Ther-
moisolierplatten angepasst. Anstelle der Sockelleisten ldsst man auch den Einsatz von
Streifen aus Panzerstahl bzw. von zwei Schichten Glasfasernetz zu.

1 Befestigung der Thermoisolierung
Ankleben der Styroporplatten

Bei ebenen Untergriinden kann zum Auftragen des Mortel eine Zahnkelle (Zahngrof3e
12 mm) verwendet werden. Der Kleber wird dann direkt auf der Platte und nicht auf
dem Untergrund verteilt. Wenn der Untergrund nicht gleichmaBig ist wird Masse mit
der ,Streifen- und Punktmethode” aufgetragen. Die Breite des Randstreifens, der die Plat-
tenkanten umfasst, soll mindestens 3 cm betragen. Der Kleber soll mit einem solchen
Abstand vom Rand der Platte gemacht werden, damit der Kleber nach den Zudrticken
der Platte nicht Uberlduft. Auf dem Rest der Flache sollen zentral noch einige ,Flecken”
mit einem Durchmesser von 8-12 cm verteilt werden. Die aufgetragene Klebemasse soll
mindestens 40% (nach dem Zudrucken — mindestens 60%) der Plattenflache bedecken.
Mit dem Ankleben von Thermoisolierplatten soll man in den Eckbereichen vom Gebau-
de beginnen. Die erste Reihe der Platten befestigt man gestutzt auf der Sockelleiste, die
nachsten versetzt. Damit die Verbindungslinien versetzt zueinander verlaufen, sollen in
der ndchsten (oberen) Reihe jeweils halbe Plattenstiicke zuerst angeklebt werden. Das
Zuschneiden von den, Uber die Wandecken hinausragenden Platten darf man erst nach
dem Abbinden des Klebemértels durchfiihren. Es ist nicht zuldssig, dass sich die Kanten
von Thermoisolierplatten mit den Offnungskanten an den Fassadeecken Gberlappen.
Direkt nach dem Auftragen des Klebemortels muss man die Platte auf dem Untergrund
auflegen, dicht an die bereits angeklebten Platten schieben und mithilfe einer langen
Latte zudricken. Dabei an die Kontrolle der Ebenfldchigkeit stets denken. Falls der Klebe-
mortel an den Berlhrungsstelle der Platten Uberlduft, so muss man diesen aufnehmen.
Die Platten soll man mdglichst genau auflegen, damit zwischen ihnen keine Spalten
entstehen. Falls solche Spalten festgestellt werden, sollen diese mit entsprechend zuge-
schnittenen Styropor-Streifen verfillt werden, eventuell kann man diese Stellen mit mit
Hartschaumstoff fullen.

WARMEDAMMUNGSSYSTEME

Schleifen von Thermoisolierplatten

Die Oberflache von Thermoisolierplatten soll nach deren Befestigung
eben sein, deshalb kann man nach dem Abbinden des Mortels (nach
ca. 24 Stunden) diese Oberflache mithilfe eines Reibebretts bzw. mit
Schleifpapier schleifen. Damit kdnnen auch eventuell auftretende Un-
ebenheiten an Plattenkanten beseitigt werden. 3 Monate nach dem
Ankleben von Styroporplatten ist die Oberflache unbedingt zu schlei-
fen und Beschlag zu beseitigen.

Montage von Zusatzlichen Elementen

Um die Bestandigkeit des Systems gegen mechanische Beschadigun-
gen zu erhdhen, das Wasser entsprechend abzuleiten und professio-
nelle Dilatationen Herzustellen, sollen an der Schicht der Thermoiso-
lierung Endverarbeitungsprofile montiert werden. Diese Profile werden
an allen besonderen Stellen der Fassade montiert, wie; Ecken, Laibun-
gen, Bristungen u.a. Die Profile kann man auch parallel zum Einlassen
von Netzen in der Armierungsschicht des Systems montieren.

Leibungsverstarkung

Eine Absicherung gegen Spannungen infolge von Dehnungen bzw.
Schrumpfungen von Schichten der Fassade, was wiederum zur Bildung
von Rissen flhren kann, bildet ein Armierungsnetz bestehend aus Netz-
streifen, mit den Abmessungen von 20 x 30 cm, die im Klebemortel
ATLAS STOPTER K-20 bzw. ATLAS HOTER U eingelassen werden. Diese
Streifen sollen an allen Offnungskanten, im Winkel von 45° zu Linien
aufgestellt werden, die durch den Kantenverlauf der Laibung festgelegt
werden.

Mechanische Befestigung

Zur Befestigung mit der Hilfe mechanischer Befestigungselemente mit
Kunststoffnagel, kdnnen Sie nach ca. 24 Stunden nach Verklebung der
Platten fortzufahren. Detaillierte Informationen Uber die Anzahl der
Anschlisse, ihre Lange und Tiefe der Verankerung sollte in der techni-
schen Gestaltung der Erwarmung festgelegt werden, unter Berlicksich-
tigung der Anforderungen der Dibelhersteller.

Armierungsschicht

Mit der Ausfuihrung der Armierungsschicht kann man nicht friher als 3
Tage nach der Befestigung von Platten beginnen. Die Ausflhrung der
Armierungsschicht erfolgt, indem der Klebemortel auf der ganzen Fla-
che der Thermoisolierung gleichméagig, mit einer Zahnkelle 10-12 mm,
verteilt wird. Der Kleber soll in vertikalen Streifen — diese Streifen sollen
unwesentlich breiter als die Netzstreifen sein — verteilt werden. Danach,
von oben beginnend, werden die Netzstreifen auf der gesamten Lan-
ge der Klebestreifen aufgelegt. Die parallel verlaufenden Netzstreifen
sollen sich auf einer Breite von mindestens 10 cm, sowohl vertikal als
auch horizontal, und in den Eckbereichen min. 15 cm Uberlappen. Die
Uberlappungen des Netzes dirfen sich mit den Fugen zwischen den
Styroporplatten nicht decken. Danach werden die Netzstreifen genau
in der Klebeschicht eingelassen. Damit das Netz gleichmalig eingelas-
sen wird, werden diese mit einer Kartatsche von der Mitte der Streifen
aus leicht zugedrickt. Fachgerecht eingelassenes Netz soll in der Kle-
beschicht nicht mehr sichtbar sein, darf aber auch die Oberfliche von
Thermoisolierplatten nicht bertihren.

Oberflacheschicht

Die dul3ere Schicht des Systems kann einfacher Dinnputz oder der mit
der Fassadenfarbe gemalten Dinnputz bilden. Mit der Vervollstandi-
gung der Deckschicht kann man erst nach etwa drei Tagen nach dem
Aufbringen der Grundbeschichtung anfangen. Die Diinnschichtputze
wie mineralische ATLAS CERMIT, Acryl- ATLAS CERMIT, Silikat- ATLAS
SILKAT oder Silikon- ATLAS SILKON kénnen  verwendet werden. Die
Oberflache des Putzes kann mit der Farbe ATLAS ARKOL E, ATLAS
ARKOL S oder ATLAS FASTEL NOVA gemalt werden. Alle Arbeiten mus-
sen in Ubereinstimmung mit der in den technischen Datenblattern der
einzelnen Produkte beschriebenen Technologie durchgefiihrt werden.

Die vorliegenden Informationen stellen grundlegende Richtlinien

fiir die Verwendung des Erzeugnisses dar und befreien nicht von der
Pflicht, die Arbeiten gemdB den Grundsdtzen der Baukunst und den

Vorschriften iiber Sicherheit und Hygiene am Arbeitsplatz auszufiihren.
Mit der Herausgabe dieser Technischen Karte verlieren alle bisherigen

ihre Giiltigkeit.

Aktualisiert am 2013-07-01
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WARMEDAMMUNGSSYSTEME

WARMEDAMMUNGSSYSTEM ATLAS ROKER - das
Thermoisolierungssystem von Aupfenwanden

mithilfe der Mineralwolle

I Anwendungshereich

Zur Ausfiihrung von Warmedammungen an AuBBenwénden von Gebauden
bestimmt - kann sowohl an verputzten Oberflachen als auch an rohen Mauern aus
Ziegeln, Blockchen (Keramik, Kalk-Sand, Stein, Porenbeton, Beton) eingesetzt werden.
Zur Warmedammung mit Hilfe der Mineralwolle - sowohl bei den Fassadenplatten
(mit einer Dicke von 50-250 mm) und der Lamelle (mit einer Dicke von 20-250 mm).
Zur Warmedammung von Gebduden, unabhéngig von ihrer Hohe - vor allem
fir Hochhéauser (Uber 25 Meter).

Empfohlen bei den Isolierarbeiten an den Geb&uden aller Art, insbesondere
in den konventionellen Gebduden, in dem passiven und energiesparenden
Bauen - Aufgrund der Unbrennbarkeit, zur Warmeddammung von den offentlichen
Gebéauden, Schulen, Krankenhdusern usw. empfohlen.

1 Eigenschaften

Erfiillt die europédischen technischen Anforderungen - vorgesehen fur Warme-
ddmmungssysteme in der ganzen Europaischen Union.

Erhoht den Gebaudebrandschutz - schiitzt die Bauelemente gegen Feuer, erhéht
die Sicherheit der Nutzer. Das System ist nicht brennbar (mit mineralischen Putzen)
und nicht brandausbreitend.

Sehr hohe Dampfdurchlassigkeit — keine Flussbeschrankung von Wasserdampf
durch die isolierte Schallwand, die die technologische Wandfeuchtigkeitstrocknung
frei ermoglicht, Diffusionswiderstand S, fur das Struktur von dem mineralischen Putz
0,12m.

Es versichert die von den Vorschriften erforderlichen Warmedammung der
AuBenwande - Idsst den Wéarmeverlust einschranken und Heizkosten verringern.
Schlagfestigkeit - das System ist in Kategorie | und Il eingestuft worden, abhangig
von der Art der AuBenputz.

Nutzungssicherheit - Warmedammungssystem wurde im Bereich von der Windfes-
tigkeit getestet, das ist besonders wichtig fir die Hochhauser oder auf einem Berg
oder am Meer lokalisierten Gebaude.

Es ermdglicht, die Warmedammung auf Oberflichen mit unregelmaBigen
Formen zu machen - dank der Verwendung von Lamellemineralwollplatten.
Volistandiger Materialsatz zur Ausfiihrung von Warmedammungen - garantiert
eine komplette, durch Untersuchungen bestatigte Kompatibilitat aller Bestandteile
des Systems, was besonders wichtig unter dem Gesichtspunkt der aufeinander fol-
genden Jahren der Systemsnutzung ist.

Erhohte Festigkeit von AuBBenwanden - schiitzt vor der direkten Witterungseinwir-
kung.

1 Allgemeine Charakteristik des Systems

Das System ATLAS ROKER ist ein vielschichtiges Warmeddmmungssystem fir AuRenwénde
(ETICS). Die Technologie der Warmeddmmung besteht darin, dass an einer Wand, von derer
AuBenseite her, Mineralwolleplatten befestigt werden, darauf eine Armierungsschicht mit
Glasfasernetz verlegt, und dann eine Putzschicht verlegt wird.

1 Elemente des ATLAS ROKER - Systems

Gemdl den geltenden Vorschriften wird ein Warmedammungssystem als ein komplettes
Bauprodukt verstanden. Es muss somit in jener Reihenfolge der Schichten und des Materials
eingesetzt werden, wie es in dessen Technischen Zulassung dargestellt wird. Es ist nicht erlaubt
Produkte einzusetzen, die aus anderen Systemen und von anderen Produzenten stammen.
Gemal3 ETATechnische Zulassung, durfen beim ATLAS ROKER - System Erzeugnisse eingesetzt
werden, die der nachstehenden Auflistung entspreche:
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Silikatblocken

evtl. Grundierung

Klebemortel zur Befestigung der Thermoisolierplatten
Thermoisolierplatten (MW - Fassadeplatten bzw. Lamel-
lenplatten)

zusatzliche Befestigung — Diibel fiir Mineralwolle
Klebemortel zum Netz Einkleben

Armierungsnetze

Putzuntergrund

mineralische diinne Putze

Fassadenfarbe

Befestigung einer Thermoisolierung — hauptséchlich

Klebemortel ATLAS ROKER W-20
Thermoisolierung
Mineralwolleplatten (MW) durch einen Code beschrieben:

Fassadeplatten

T4 bzw. T5 (Starke); DS(TH); WS, WL(P), TR10 bzw. TR15, CS(10)40 bzw. CS(10,)50
Lamellenplatten

T5 (Stérke); DS(TH); WS, WL(P), TR80 bzw. TR100, CS(10)30 bzw. CS(10)40
Befestigung einer Thermoisolierung - zuséatzlich
Die zugelassen Verbinder, die die europdischen technischen Zulassungen ETA
besitzen, gemal3 ETAG 014.
Armierungsschicht
Klebemaortel ATLAS ROKER W-20 mit Glasfasernetz: SSA-1363-SM 05 bzw.
AKE 145

aufere Schicht

dinne Putze ATLAS CERMIT (mineralisch) + Putzgrundierung ATLAS

CERPLAST
dinne Putze ATLAS SILKAT + Putzgrundierung ATLAS SILKAT ASX
dinne Putze ATLAS SILKON + Putzgrundierung ATLAS SILKON ANX
Fassadenfarbe ATLAS ARKOL S + Grundiermittel ARKOL SX
Fassadenfarbe ATLAS FASTEL NOVA

I Technische Anforderungen

Das Warmedammungssystem ATLAS besitzt:

- Européischer technischer Zulassung Nr ETA-06/0173, Erkldrung
Uber Nutzeigenschaften 002/CPR.

- Allgemeine bauaufsichtliche Zullassung Z-33.84-964 (Deutsch-
land).

- NSAI Zulassung Nr 10/0347 (Irland).

- BBA Zulassung Nr 13/5018 (Grofbritannien).

1 Anforderungen an die Thermoisolierungsarbeiten

Arbeitsbedingungen

Die Arbeiten sind an regenfreien Tagen auszufiihren. Die Temperaturen
des Untergrunds sowie der Umgebung sollen zwischen +5 °C und +30 °C
betragen. Die Fassade soll abgedeckt und gegen die Einwirkung von
Niederschlagen, von starken Winden und direkter Sonneneinstrahlung
abgesichert werden. An den Geristen sind Abdeckungen aus dichten
Netzen empfohlen. Die Warmeddmmungsarbeiten sollen bei trocke-
nen Verhaltnissen (Luftfeuchtigkeit unter 80% durchgefiihrt werden).

0 Vorbereitung des Untergrunds

Allgemeine Empfehlungen

Vor der Aufnahme von Arbeiten soll eine Bewertung des technischen
Zustands des Untergrunds durchgefiihrt werden. Anhand dieser Bewer-
tung sind Entscheidungen tber die Vorbereitung des Untergrunds zu
treffen. FUr die Zeit der Arbeiten sollen Elemente, die das dichte Ankle-
ben von Platten der Thermoisolierung sowie das Anfertigung der End-
verarbeitungsschicht erschweren kénnten, abmontiert werden. Eine
zusatzliche Isolierschicht wird die Dicke der Wénde erhohen, dies soll
bei der Bemessung von Blechverkleidung Verankerungen und ahnli-
chen Elementen bertcksichtigt werden. Fenster und Ture sind mit Folie
zu schiitzen.



Anforderungen an den Untergrund

Der Untergrund soll erhdrtet, tragfahig, stabil, eben, sauber und trocken sein. Sau-
genden Untergrinden mit ATLAS UNI-GRUNT grundieren, glatt und nicht saugende
Oberflache (Beton) mit ATLAS CERPLAST grundieren. Der Untergrund soll gleich sein,
so dass es eine einfache Ausfihrung von gebildeter Ebene durch die an den Wéanden
eingeklebte Warmeddmmung ermdglicht. Die Flache soll von Schichten gereinigt
sein, die die Haftfahigkeit des Mortels schwdchen kénnten.

Achtung! Man soll besonderes viel Sorgfalt der Bewertung von Untergriinden schen-
ken, die fragwirdige Tragfahigkeit aufweisen, beispielsweise bei Oberflachen mit Mo-
saik, Glasziegel, Farbanstrich und dhnlichen. Im Zweifelsfall ist empfohlen, die Haftpri-
fung durch den Zug durchzufuhren mit der Methode pull - off (der Widerstand gegen
Erweiterung sollte Uber 0,08 MPa betragen) oder durch Einkleben von 8-10 Proben aus
Mineralwolle in der GréRe von 10 x 10 cm, und denen nach 3 Tagen abrei3en. Fur ei-
nen Einsatz des Warmeddmmungssystems an Gebduden mit Stahlbetonwanden, sol-
len im Vorfeld genaue Bewertungen deren technischen Zustands durchgefihrt wer-
den. Dies betrifft sowohl den Zustand der Verbindungsstlcke als auch die Verbindung
dieser mit den Wandelementen.

Montage von Sockelleitsen

Die Warmedammung der Wande soll mit der Befestigung von Sockelleisten beginnen.
Diese Leisten bilden eine Montage-Stiitze flr die erste Reihe der Thermoisolierplatten, ver-
einfachen die gleichmaliige Ebene von néchsten Schichten zu behalten, verstarken den
unteren Rand des Systems, und die so gebildete Tropfnase sorgt daflr, dass sich am Sockel
kein Wasser ansammelt. Die Leiste soll horizontal, auf dem Gebaudesockel, nicht weniger
als 30 cm Uber dem Bodenniveau montiert werden, was den Schutz vor der Einwirkung
der Feuchtigkeit garantiert und zusatzlich vor den Verunreinigungen - Strallenschmutz
schitzt. Die Sockelleisten werden aus Aluminium bzw. PVC hergestellt und sind mit ihnrem
Abmessungen den sich unterscheidenden Dicke der Thermoisolierplatten angepasst. An-
stelle der Sockelleisten Idsst man auch den Einsatz von Streifen aus Panzerstahl bzw. von
zwei Schichten Glasfasernetz zu.

1 Befestigung der Thermoisolierung

Ankleben der Mineralwolleplatten

Der Klebstoff kann auf den Platten auf zwei Arten verwendet werden: teilweise durch die
so genannte ,Streifen- und Punktmethode” (normale Platten) oder komplett (Lamelle,
oder Fassadeplatten, aber nur auf den ebenso gleichen Flachen). In den beiden Fillen
sollte die untere Flache der Platten erst eine diinne in die Struktur der sogenannten Wol-
le gedrlickte Schicht von Mértel mit der Kante eines Stahlkelle gespachtelt werden. Diese
Operation hat die Aufgabe, zundchst Mineralwollfasern zu befeuchten, was die Haftung
verbessert. Danach wird, in dem Fall einer teilweisen Uberlappung, die notwendige Kleb-
stoffschicht in Form von Stapeln von Umfangsbreite von etwa 3 bis 5 cm entlang der
Kante der Platte und 6-8 Flecken mit einem Durchmesser von 8 bis 12 cm gleichmalig
auf der Ubrigen Oberflache belegt. Auf diese Art und Weise angelegter Mortel sollte min-
destens 40% der Oberfliche bedecken. Im Fall der vollstdndigen Anwendung wird der
Klebstoff auf die gesamte Oberflache der Platte mit einer glatten Traufel angelegt und
dann mit der Zahnspachtel (Zahnhdhe von 8 - 12 mm) profiliert. Nach der Auferlegung
des Klebstoffes auf die unteren Flache der sowohl regularen als auch Lamellen Platten
sollten sie auf das Substrat aufgebracht werden, leicht schieben und zudrticken. Nachfol-
gende Platten sollten auf der so genannten rund gebunden Ziegel anordnen (vertikale
Fugen sollten zwischen einander Ubergeben). Es ist inakzeptabel, Licken zwischen be-
nachbarten Platten oder Klebereste auf ihre Verbindung zu verlassen. Auf dem Laufen-
den sollte man die erhaltliche Ebene mit Hilfe der Latte oder einer langen Wasserwaage
kontrolliert werden. Das Zudriicken und Korrigieren der Plattenpositionen ist ausschlief3-
lich mit der Holzscheibe mit den walzenférmigen Kanten moglich.

Montage von Zusatzlichen Elementen

Um die Bestandigkeit des Systems gegen mechanische Beschadigungen zu erhéhen,
das Wasser entsprechend abzuleiten und professionelle Dilatationen herzustellen, sollen
an der Schicht der Thermoisolierung Endverarbeitungsprofile montiert werden. Diese
Profile werden an allen besonderen Stellen der Fassade montiert, wie: Ecken, Laibungen,
Bristungen u.a. Die Profile kann man auch parallel zum Einlassen von Netzen in der Ar-
mierungsschicht des Systems montieren.

Leibungsverstarkung

Eine Absicherung gegen Spannungen infolge von Dehnungen bzw. Schrumpfungen
von Schichten der Fassade, was wiederum zur Bildung von Rissen fiihren kann, bildet ein
Armierungsnetz bestehend aus Netzstreifen, mit den Abmessungen von 20 x 30 cm, die
im Klebemartel ATLAS ROKER W-20 eingelassen werden. Diese Streifen sollen an allen
Offnungskanten, im Winkel von 45° zu Linien aufgestellt werden, die durch den Kanten-
verlauf der Laibung festgelegt werden.

Mechanische Befestigung

Zur Befestigung mit der Hilfe mechanischer Dibel mit Stahlnagel kdnnen Sie nach ca. 24
Stunden nach Verklebung der Platten fortzufahren. Detaillierte Informationen tber die
Anzahl der Anschlisse, ihre Lange und Tiefe der Verankerung sollte in der technischen
Gestaltung der Erwdrmung festgelegt werden, unter Berlcksichtigung der Anforderun-
gen der Dubelhersteller.

WARMEDAMMUNGSSYSTEME

Armierungsschicht

Mit der Ausfihrung der Armierungsschicht kann man nicht friher als
3 Tage nach der Befestigung von Platten beginnen. Die Ausfiihrung
der Armierungsschicht erfolgt, indem der Klebemortel auf der ganzen
Flache der Thermoisolierung gleichmafig, mit einer Zahnkelle 10-12
mm, verteilt wird. Der Kleber soll in vertikalen Streifen — diese Streifen
sollen unwesentlich breiter als die Netzstreifen sein — verteilt werden.
Danach, von oben beginnend, werden die Netzstreifen auf der gesam-
ten Lange der Klebestreifen aufgelegt. Die parallel verlaufenden Netzst-
reifen sollen sich auf einer Breite von mindestens 10 cm, sowohl vertikal
als auch horizontal, und in den Eckbereichen min. 15 cm Uberlappen.
Die Uberlappungen des Netzes durfen sich mit den Fugen zwischen
den Mineralwolleplatten nicht decken. Danach werden die Netzstreifen
genau in der Klebeschicht eingelassen. Damit das Netz gleichmaRig
eingelassen wird, werden diese mit einer Kartdtsche von der Mitte der
Streifen aus leicht zugedriickt. Fachgerecht eingelassenes Netz soll in
der Klebeschicht nicht mehr sichtbar sein, darf aber auch die Oberflache
von Thermoisolierplatten nicht berihren.

Oberflacheschicht

Die duf3ere Schicht des Systems kann einfacher Dinnputz oder der mit
der Fassadenfarbe gemalten Dunnputz bilden. Mit der Vervollstandi-
gung der Deckschicht kann man erst nach etwa drei Tagen nach dem
Aufbringen der Grundbeschichtung anfangen. Die Diinnschichtputze
wie mineralische ATLAS CERMIT, Silikat- ATLAS SILKAT oder Silikon- AT-
LAS SILKON kénnen verwendet werden. Die Oberflache des Putzes kann
mit der Farbe ATLAS ARKOL S oder ATLAS FASTEL NOVA gemalt werden.
Alle Arbeiten mussen in Ubereinstimmung mit der in den technischen
Datenblattern der einzelnen Produkte beschriebenen Technologie
durchgefihrt werden.

Die vorliegenden Informationen stellen grundlegende Richtlinien
fiir die Verwendung des Erzeugnisses dar und befreien nicht von der
Pflicht, die Arbeiten gemdf den Grundsdtzen der Baukunst und den
Vorschriften iiber Sicherheit und Hygiene am Arbeitsplatz auszufiihren.
Mit der Herausgabe dieser Technischen Karte verlieren alle bisherigen
ihre Giiltigkeit.
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WARMEDAMMUNGSSYSTEME

WARMEDAMMUNGSSYSTEM ATLAS XPS -

das Thermoisolierungssystem von Aufenwanden

mithilfe des XPS Styropors

I Anwendungshbereich

Zur Ausfithrung von Warmedammungen an AuB8enwanden von Gebauden be-
stimmt - kann sowohl an verputzten Oberflaichen als auch an rohen Mauern aus
Ziegeln, Blockchen (Keramik, Kalk-Sand, Stein, Porenbeton, Beton) eingesetzt werden.
Zur Warmedammung bei der Verwendung vom extrudierten Styropor (XPS) -
kann die Dicke der Isolation von 20 bis zu 200 mm betragen.

Empfohlen fiir Sockelleisten, Fundament und Kellerwénde - aufgrund der Eigen-
schaften und der Art der warmeisolierenden Material, kann das System auch auf die
Giebelwdnde, Dachbdden, Hauseingdnge verwendet werden.

Es kann auf den Oberflachen von horizontalen oder geneigten Bauteilen montiert
werden - wenn sie nicht direkt auf den Wetterbedingungen ausgesetzt sind.
Empfohlen bei den Isolierarbeiten an den Gebauden aller Art, insbesondere in
den konventionellen Gebauden, in dem passiven und energiesparenden Bauen.

I Eigenschaften

Erfiillt die europédischen technischen Anforderungen - vorgesehen fir Warme-
ddammungssysteme in der ganzen Europdischen Union.

Volisténdiger Materialsatz zur Ausfiihrung von Warmedammungen - garantiert
eine komplette, durch Untersuchungen bestatigte Kompatibilitdt aller Bestandteile
des Systems, was besonders wichtig unter dem Gesichtspunkt der aufeinander fol-
genden Jahren der Systemsnutzung ist.

Kompatibel mit ATLAS Warmedammungssystem auf Styropor EPS basierend - zu
dem Erwdrmen der Orte, die besonders flr Feuchtigkeit und mechanische Beschadi-
gung anfallig sind, wird XPS verwendet, und auf der restlichen Oberflaiche der Wan-
de EPS-Platten.

Hohe Haltbarkeit des Systems - aufgrund der geringen Wasserverbrauch in der du-
Reren Schicht (nicht mehr als 0,5 kg / m? nach 24 Stunden), verbunden mit einer
hohen Bestandigkeit gegen Wasser XPS-Platten.

Schlagfestigkeit und Widerstandskraft gegen Verwendungsschaden - das System
istin der Kategorie Il der Verwendung klassifiziert.

Ermdglicht - durch die erforderliche Vorschriften - das Erreichen der Thermoiso-
lierung von AuBBenwénden der Gebaude - was erlaubt, die Warmeverluste zu redu-
zieren und die Heizungskosten somit zu senken.

Hohe Bestandigkeit des Systems gegen Stof3e - garantiert dem Warmeddammungs-
system die hohe Haltbarkeit und Bestandigkeit gegen Beschadigungen wéhrend
der Benutzung.

Erhohte Festigkeit von AuBBenwénden - schitzt vor der direkten Witterungseinwir-
kung.

Feuerhemmendes System - gilt fir die Warmeddmmungen mit den XPS-Platten bis
zum 200 mm Dicke.

0 Allgemeine Charakteristik des Systems

Das System ATLAS XPS ist ein vielschichtiges Warmedammungssystem fur Auenwénde
(ETICS). Die Technologie der Warmeddammung besteht darin, dass an einer Wand, von derer
AuBenseite her, XPS - Styroporplatten befestigt werden, darauf eine Armierungsschicht
mit Glasfasernetz verlegt, und dann eine Putzschicht verlegt wird.
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Deckenziegel

evtl. Grundierung

Klebemortel zur Befestigung der Thermoisolierplatten
Thermoisolierplatten (XPS)

zusatzliche Befestigung - Diibel fiir EPS und XPS
Klebemortel zum Netz Einkleben

Armierungsnetze

Putzuntergrund

diinne Putze

Fassadenfarbe

0 Elemente des ATLAS XPS - Systems

Gemal3 den geltenden Vorschriften wird ein Warmedammungssys-
tem als ein komplettes Bauprodukt verstanden. Es muss somit in je-
ner Reihenfolge der Schichten und des Materials eingesetzt werden,
wie es in dessen Technischen Zulassung dargestellt wird. Es ist nicht
erlaubt Produkte einzusetzen, die aus anderen Systemen und von an-
deren Produzenten stammen.

Gemal3 ETA Technische Zulassung, durfen beim ATLAS XPS - System
Erzeugnisse eingesetzt werden, die der nachstehenden Auflistung
entspreche:

Befestigung einer Thermoisolierung — hauptsachlich

Klebemortel ATLAS STOPTER K-10
Klebemortel ATLAS STOPTER K-20
Klebemaortel ATLAS HOTER S
Klebemortel ATLAS HOTER U

Thermoisolierung
XPS - Styroporplatten durch einen Code beschrieben:
- T2-CS(10/Y)200-DS(TH)-TR100-WL(T)1,5
- T1-CS(10/Y)250-DS(TH)-TR100-WL(T)1,5

Befestigung einer Thermoisolierung - zusatzlich
Die zugelassen Verbinder, die die européischen technischen Zulassungen ETA besitzen,
gemaB ETAG014.

Armierungsschicht
Klebemortel ATLAS STOPTER K-20 bzw. ATLAS HOTER U mit Glasfasernetz: SSA-
1363-SM 05 bzw. AKE 145

auBere Schicht
dinne Putze ATLAS CERMIT (mineralisch bzw. Acryl-) + Putzgrundierung

ATLAS CERPLAST

dinne Putze ATLAS SILKAT + Putzgrundierung ATLAS SILKAT ASX

dinne Putze ATLAS SILKON + Putzgrundierung ATLAS SILKON ANX

Fassadenfarbe ATLAS ARKOL E
Fassadenfarbe ATLAS ARKOL S + Grundiermittel ARKOL SX
Fassadenfarbe ATLAS FASTEL NOVA

1 Technische Anforderungen
Das Wéarmeddmmungssystem ATLAS XPS besitzt:

- Europdischer technischer Zulassung Nr ETA-07/0316, Erklarung Uber
Nutzeigenschaften 003/CPR.

- NSAI Zulassung Nr 10/0347 (Irland).

1 Anforderungen an die Thermoisolierungsarbeiten

Arbeitsbedingungen

Die Arbeiten sind an regenfreien Tagen auszufihren. Die Temperaturen
des Untergrunds sowie der Umgebung sollen zwischen +5 °C und +25 °C
betragen. Die Fassade soll abgedeckt und gegen die Einwirkung von
Niederschlédgen, von starken Winden und direkter Sonneneinstrahlung
abgesichert werden. An den GerUsten sind Abdeckungen aus dichten
Netzen empfohlen. Die Warmedammungsarbeiten sollen bei trockenen
Verhaltnissen (Luftfeuchtigkeit unter 80% durchgefihrt werden).



1 Vorbereitung des Untergrunds

Allgemeine Empfehlungen

Vor der Aufnahme von Arbeiten soll eine Bewertung des technischen Zustands des Un-
tergrunds durchgefuhrt werden. Anhand dieser Bewertung sind Entscheidungen tber
die Vorbereitung des Untergrunds zu treffen. Fur die Zeit der Arbeiten sollen Elemente,
die das dichte Ankleben von Platten der Thermoisolierung sowie das Anfertigung der
Endverarbeitungsschicht erschweren kdnnten, abmontiert werden. Eine zusétzliche Iso-
lierschicht wird die Dicke der Wande erhohen, dies soll bei der Bemessung von Blechver-
kleidung Verankerungen und dhnlichen Elementen berticksichtigt werden. Fenster und
Ture sind mit Folie zu schiitzen.

Anforderungen an den Untergrund

Der Untergrund soll erhartet, tragfahig, stabil, eben, sauber und trocken sein. Saugenden
Untergriinden mit ATLAS UNI-GRUNT grundieren, glatt und nicht saugende Oberfliche
(Beton) mit ATLAS CERPLAST grundieren. Der Untergrund soll gleich sein, so dass es eine
einfache Ausflihrung von gebildeter Ebene durch die an den Wanden eingeklebte War-
meddmmung ermdglicht. Die Fldche soll von Schichten gereinigt sein, die die Haftfahig-
keit des Mortels schwéchen kénnten.

Achtung! Man soll besonderes viel Sorgfalt der Bewertung von Untergriinden schen-
ken, die fragwdrdige Tragfahigkeit aufweisen, beispielsweise bei Oberflichen mit Mosaik,
Glasziegel, Farbanstrich und &hnlichen. Im Zweifelsfall ist empfohlen, die Haftprifung
durch den Zug durchzufiihren mit der Methode pull - off (der Widerstand gegen Er-
weiterung sollte Uber 0,08 MPa betragen) oder durch Einkleben von 8-10 Proben aus
Styropor in der Groe von 10 x 10 cm, und denen nach 3 Tagen abrei3en. Fir einen
Einsatz des Warmedammungssystems an Gebduden mit Stahlbetonwanden, sollen im
Vorfeld genaue Bewertungen deren technischen Zustands durchgefiihrt werden. Dies
betrifft sowohl den Zustand der Verbindungssticke als auch die Verbindung dieser mit
den Wandelementen.

Montage von Sockelleitsen

Die Warmedammung der Wande soll mit der Befestigung von Sockelleisten beginnen.
Diese Leisten bilden eine Montage-Stutze fur die erste Reihe der Thermoisolierplatten,
vereinfachen die gleichmal3ige Ebene von nachsten Schichten zu behalten, verstérken
den unteren Rand des Systems, und die so gebildete Tropfnase sorgt dafir, dass sich
am Sockel kein Wasser ansammelt. Die Leiste soll horizontal, auf dem Gebdudesockel,
nicht weniger als 30 cm Uber dem Bodenniveau montiert werden, was den Schutz vor
der Einwirkung der Feuchtigkeit garantiert und zusatzlich vor den Verunreinigungen
StraBenschmutz schitzt. Die Sockelleisten werden aus Aluminium bzw. PVC herge-
stellt und sind mit ihrem Abmessungen den sich unterscheidenden Dicke der Ther-
moisolierplatten angepasst. Anstelle der Sockelleisten ldsst man auch den Einsatz von
Streifen aus Panzerstahl bzw. von zwei Schichten Glasfasernetz zu.

1 Befestigung der Thermoisolierung
Ankleben der XPS - Styroporplatten

Bei ebenen Untergriinden kann zum Auftragen des Mortel eine Zahnkelle (Zahngroe

12 mm) verwendet werden. Der Kleber wird dann direkt auf der Platte und nicht auf
dem Untergrund verteilt. Wenn der Untergrund nicht gleichmaBig ist wird Masse mit

der ,Streifen- und Punktmethode” aufgetragen. Die Breite des Randstreifens, der die Plat-
tenkanten umfasst, soll mindestens 3 cm betragen. Der Kleber soll mit einem solchen

Abstand vom Rand der Platte gemacht werden, damit der Kleber nach den Zudriicken

der Platte nicht Uberlduft. Auf dem Rest der Flache sollen zentral noch einige ,Flecken”
mit einem Durchmesser von 8-12 cm verteilt werden. Die aufgetragene Klebemasse soll

mindestens 40% (nach dem Zudrlcken — mindestens 60%) der Plattenflache bedecken.
Mit dem Ankleben von Thermoisolierplatten soll man in den Eckbereichen vom Gebau-
de beginnen. Die erste Reihe der Platten befestigt man gestutzt auf der Sockelleiste, die

nachsten versetzt. Damit die Verbindungslinien versetzt zueinander verlaufen, sollen in

der ndchsten (oberen) Reihe jeweils halbe Plattenstlicke zuerst angeklebt werden. Das

Zuschneiden von den, Uber die Wandecken hinausragenden Platten darf man erst nach

dem Abbinden des Klebemértels durchfiihren. Es ist nicht zuldssig, dass sich die Kanten

von Thermoisolierplatten mit den Offnungskanten an den Fassadeecken Uberlappen.
Direkt nach dem Auftragen des Klebemortels muss man die Platte auf dem Untergrund

auflegen, dicht an die bereits angeklebten Platten schieben und mithilfe einer langen

Latte zudricken. Dabei an die Kontrolle der Ebenfldchigkeit stets denken. Falls der Klebe-
mortel an den Berlihrungsstelle der Platten Uberlduft, so muss man diesen aufnehmen.
Die Platten soll man mdaglichst genau auflegen, damit zwischen ihnen keine Spalten

entstehen. Falls solche Spalten festgestellt werden, sollen diese mit entsprechend zuge-
schnittenen Styropor-Streifen verfullt werden, eventuell kann man diese Stellen mit mit
Hartschaumstoff fullen.

Schleifen von Thermoisolierplatten

Die Oberflaiche von Thermoisolierplatten soll nach deren Befestigung eben sein, des-
halb kann man nach dem Abbinden des Mortels (nach ca. 24 Stunden) diese Oberfla-
che mithilfe eines Reibebretts bzw. mit Schleifpapier schleifen. Damit konnen auch
eventuell auftretende Unebenheiten an Plattenkanten beseitigt werden.

Montage von Zusatzlichen Elementen
Um die Bestandigkeit des Systems gegen mechanische Beschadigungen zu erhohen,
das Wasser entsprechend abzuleiten und professionelle Dilatationen Herzustellen, sollen
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an der Schicht der Thermoisolierung Endverarbeitungsprofile montiert
werden. Diese Profile werden an allen besonderen Stellen der Fassade
montiert, wie: Ecken, Laibungen, Bristungen u.a. Die Profile kann man
auch parallel zum Einlassen von Netzen in der Armierungsschicht des
Systems montieren.

Leibungsverstarkung

Eine Absicherung gegen Spannungen infolge von Dehnungen bzw.
Schrumpfungen von Schichten der Fassade, was wiederum zur Bildung
von Rissen fUhren kann, bildet ein Armierungsnetz bestehend aus Netz-
streifen, mit den Abmessungen von 20 x 30 cm, die im Klebemortel
ATLAS STOPTER K-20 bzw. ATLAS HOTER U eingelassen werden. Diese
Streifen sollen an allen Offnungskanten, im Winkel von 45° zu Linien
aufgestellt werden, die durch den Kantenverlauf der Laibung festgelegt
werden.

Mechanische Befestigung

Zur Befestigung mit der Hilfe mechanischer Befestigungselemente mit
Kunststoffnagel, kdnnen Sie nach ca. 24 Stunden nach Verklebung der
Platten fortzufahren. Detaillierte Informationen Uber die Anzahl der
Anschlisse, ihre Lange und Tiefe der Verankerung sollte in der techni-
schen Gestaltung der Erwdrmung festgelegt werden, unter Berticksich-
tigung der Anforderungen der Dibelhersteller.

Armierungsschicht

Mit der Ausfihrung der Armierungsschicht kann man nicht friher als 3
Tage nach der Befestigung von Platten beginnen. Die Ausfuhrung der
Armierungsschicht erfolgt, indem der Klebemortel auf der ganzen FI&-
che der Thermoisolierung gleichmagig, mit einer Zahnkelle 10-12 mm,
verteilt wird. Der Kleber soll in vertikalen Streifen — diese Streifen sollen
unwesentlich breiter als die Netzstreifen sein — verteilt werden. Danach,
von oben beginnend, werden die Netzstreifen auf der gesamten Lan-
ge der Klebestreifen aufgelegt. Die parallel verlaufenden Netzstreifen
sollen sich auf einer Breite von mindestens 10 cm, sowohl vertikal als
auch horizontal, und in den Eckbereichen min. 15 cm Uberlappen. Die
Uberlappungen des Netzes dirfen sich mit den Fugen zwischen den
Styroporplatten nicht decken. Danach werden die Netzstreifen genau
in der Klebeschicht eingelassen. Damit das Netz gleichméaRig eingelas-
sen wird, werden diese mit einer Kartatsche von der Mitte der Streifen
aus leicht zugedriickt. Fachgerecht eingelassenes Netz soll in der Kle-
beschicht nicht mehr sichtbar sein, darf aber auch die Oberflaiche von
Thermoisolierplatten nicht berhren.

Oberflacheschicht

Die dulBere Schicht des Systems kann einfacher Dinnputz oder der mit
der Fassadenfarbe gemalten Dinnputz bilden. Mit der Vervollstandi-
gung der Deckschicht kann man erst nach etwa drei Tagen nach dem
Aufbringen der Grundbeschichtung anfangen. Die Diinnschichtputze
wie mineralische ATLAS CERMIT, Acryl- ATLAS CERMIT, Silikat- ATLAS
SILKAT oder Silikon- ATLAS SILKON kénnen verwendet werden. Die
Oberfldche des Putzes kann mit der Farbe ATLAS ARKOL E, ATLAS AR-
KOL S oder ATLAS FASTEL NOVA gemalt werden. Alle Arbeiten mussen
in Ubereinstimmung mit der in den technischen Datenblattern der
einzelnen Produkte beschriebenen Technologie durchgefiihrt werden.

Die vorliegenden Informationen stellen grundlegende Richtlinien
fiir die Verwendung des Erzeugnisses dar und befreien nicht von der
Pflicht, die Arbeiten gemdB den Grundsdtzen der Baukunst und den
Vorschriften iiber Sicherheit und Hygiene am Arbeitsplatz auszufiihren.
Mit der Herausgabe dieser Technischen Karte verlieren alle bisherigen
ihre Giiltigkeit.

Aktualisiert am 2013-07-01
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WARMEDAMMUNGSSYSTEM ATLAS CERAMIK - das Thermo-
isolierungssystem von Aupenwanden mit Keramikfliesen

1 Anwendungsbereich

Dieses System ist zur Ausfiihrung von Warmedammungen an Auf8enwéanden von
Gebauden bestimmt - sowohl neu gebauten Gebduden eingesetzt werden, als
auch an Gebduden, die zur Thermoisolierung vorgesehen sind. Kann sowohl
an verputzten Oberflachen als an rohen Mauern, aus Ziegeln, Bléckchen (Ke-
ramik, Kalk-Sand, Stein, Porenbeton, Beton) eingesetzt werden.

Empfohlen bei Fassaden, die durch erhéhte Nutzung bzw. durch Verschmut-
zungen belastet werden - zum Beispiel in Sockel-Bereichen, nahe am Boden.
Ferner wird dieses System bei Warmeddammungen von offentlichen Gebdu-
den, Verkaufszentren usw. empfohlen.

1 Eigenschaften

Volistandiger Materialsatz zur Ausfithrung von Warmedammungen - garantiert
eine komplette, durch Untersuchungen bestédtigte Kompatibilitat aller Be-
standteile des Systems, was besonders wichtig unter dem Gesichtspunkt der
aufeinander folgenden Jahren der Systemsnutzung ist.

Ermdglicht - durch die erforderliche Vorschriften - das Erreichen der Thermoiso-
lierung von AuBenwanden der Gebdude — was erlaubt, die Warmeverluste zu
reduzieren und die Heizungskosten somit zu senken.

Erhohte Festigkeit von AuBBenwanden - schitzt vor der direkten Witterungs-
einwirkung.

Sehr bestandige Materialabstimmung - der Belag aus Keramikfliesen nutzt sich,
im Vergleich zu den Warmeddmmungen mit Putzschicht langsamer ab, ga-
rantiert darber hinaus hohe Bestandigkeit des Systems gegen jegliche Be-
schadigungen.

Bestandig gegen biologische Kontamination — der Belag aus Keramikfliesen ist
pflegeleicht und fur eventuellen Pilzbefall, Algen und Flechten weniger an-
fallig.

Vielseitigkeit — das System ermoglicht, auf derselben Fassade sowohl EPS -
Platten als auch XPS-Platten einzusetzen.

Feuerhemmendes System - gilt sowohl fur die Warmedammungen mit den
EPS - als auch mit den XPS - Platten bis 250 mm Dicke.

1 Allgemeine Charakteristik des Systems

Das System ATLAS CERAMIK ist ein vielschichtiges Warmedammungssystem fir Aulen-
wande (ETICS). Die Technologie der Warmedammung besteht darin, dass an einer Wand,
von deren Aufenseite her, Styroporplatten bzw. XPS-Platten befestigt werden, darauf eine

Armierungsschicht mit Glasfasernetz verlegt, und dann ein Belag aus Keramikfliesen verlegt

wird. Die Fliesen werden mithilfe eines Klebemortels verlegt und danach verfugt. Aufgrund

der Art der AuBenschicht ist jeweils das Verstiften der Thermoisolierplatten mithilfe von

mechanischen Dubel, durch die erste Netzschicht erforderlich.

1 Elemente des ATLAS CERAMIK - Systems

GemaR den geltenden Vorschriften wird ein Warmedammungssystem als ein komplet-
tes Bauprodukt verstanden. Es muss somit in jener Reihenfolge der Schichten und des
Materials eingesetzt werden, wie es in dessen Technischen Zulassung dargestellt wird.
Es ist nicht erlaubt Produkte einzusetzen, die aus anderen Systemen und von anderen
Produzenten stammen.

GemaR ITB AT-15-8592/2011 Technische Zulassung, diirfen beim ATLAS CERAMIK - System
Erzeugnisse eingesetzt werden, die der nachstehenden Auflistung entspreche:

www.atlas.com.pl/de

Deckenziegel

evtl. Grundierung

Klebemortel zur Befestigung der Thermoisolierplatten
Thermoisolierplatten (EPS)

Klebemortel zum Netz Einkleben

Armierungsnetze - 1. Schicht

mechanische Befestigung - Diibel fiir EPS und XPS
Armierungsnetze — 2. Schicht

Klebemortel zum Netz Einkleben
Fliesenkleber

Fassadenfliesen

Fugenmortel

Befestigung einer Thermoisolierung :

Klebemaortel ATLAS STOPTER K-20
Klebemortel ATLAS HOTER U

Thermoisolierung
Styroporplatten (EPS) durch einen Code beschrieben:
EPS—EN 13163-T1-12-W2-S5-P5-BS75-DS(N)2-DS(707)2-TR100
Styroporplatten (XPS) durch einen Code beschrieben:
XPSEN 13164-XPS-EN13164-T1-DS(TH-TR100

Befestigung einer Thermoisolierung - zusatzlich
Die zugelassen Verbinder, die die europdischen technischen Zulassungen ETA
besitzen, geméal ETAG 014.

Armierungsschicht
Klebemortel ATLAS STOPTER K-20 bzw. ATLAS HOTER U mit Glasfasernetz:
SSA-1363-SM 05 bzw. AKE 145

auBere Schicht
Grundiermittel
Putzgrundierung ATLAS CERPLAST
Kleber zur Befestigung vom Keramikbelag
Klebemortel ATLAS PLUS, Klebemortel ATLAS PLUS WEIR, Klebemortel
ATLAS PLUS EXPRESS

Keramikbelag

Frostbestandige Keramikfliesen fur Fassaden, gepref3te und Spaltfliesen,
Gruppen Bla, Blb bzw. Al gemal3 der Norm PN-EN 14411:2009, Schichstarke
bis 15 mm, Flachenmasse bis 40 kg/m?
Fugen
ATLAS ARTIS Fugenmértel

0 Technische Anforderungen

Das Warmedammungssystem ATLAS CERAMIK besitzt die Technische
Zulassung ITB Nr. AT-15-8592/2011.

Konformitatserkldrung des Landes Nr. 114 vom 25.03.2011
Werkinternes Zertifikat der Qualitatskontrolle Nr. [TB-0472/Z.

0 Anforderungen an die Thermoisolierungsarbeiten

Arbeitsbedingungen

Die Arbeiten sind an regenfreien Tagen auszufiihren. Die Temperaturen
des Untergrunds sowie der Umgebung sollen zwischen +5 °C und 430 °C
betragen. Die Fassade soll abgedeckt und gegen die Einwirkung von
Niederschldgen, von starken Winden und direkter Sonneneinstrahlung
abgesichert werden. An den Geristen sind Abdeckungen aus dichten
Netzen empfohlen. Die Warmeddammungsarbeiten sollen bei trockenen
Verhaltnissen (Luftfeuchtigkeit unter 80% durchgefihrt werden).

1 Vorbereitung des Untergrunds

Allgemeine Empfehlungen

Vor der Aufnahme von Arbeiten soll eine Bewertung des technischen
Zustands des Untergrunds durchgefiihrt werden. Anhand dieser Bewer-
tung sind Entscheidungen Uber die Vorbereitung des Untergrunds zu
treffen. Fur die Zeit der Arbeiten sollen Elemente, die das dichte Ankle-
ben von Platten der Thermoisolierung sowie das Anfertigung der End-
verarbeitungsschicht erschweren kénnten, abmontiert werden. Eine zu-
satzliche Isolierschicht wird die Dicke der Wéande erhohen, dies soll bei
der Bemessung von Blechverkleidung Verankerungen und &hnlichen
Elementen berlcksichtigt werden. Fenster und Ture sind mit Folie zu
schitzen.



Anforderungen an den Untergrund

Der Untergrund soll erhartet, tragfahig, stabil, eben, sauber und trocken sein. Saugenden
Untergriinden mit ATLAS UNI-GRUNT grundieren, glatt und nicht saugende Oberflache
(Beton) mit ATLAS CERPLAST grundieren. Der Untergrund soll gleich sein, so dass es eine
einfache Ausfihrung von gebildeter Ebene durch die an den Wanden eingeklebte War-
meddmmung ermaoglicht. Die Flache soll von Schichten gereinigt sein, die die Haftfahig-
keit des Mortels schwachen kdnnten.

Achtung! Man soll besonderes viel Sorgfalt der Bewertung von Untergriinden schen-
ken, die fragwurdige Tragféhigkeit aufweisen, beispielsweise bei Oberflachen mit Mosaik,
Glasziegel, Farbanstrich und dhnlichen. Im Zweifelsfall ist empfohlen, die Haftprifung
durch den Zug durchzufihren mit der Methode pull - off (der Widerstand gegen Er-
weiterung sollte Uber 0,08 MPa betragen) oder durch Einkleben von 8-10 Proben aus
Styropor in der GroRe von 10 x 10 cm, und denen nach 3 Tagen abrei3en. Fur einen
Einsatz des Warmedammungssystems an Gebduden mit Stahlbetonwanden, sollen im
Vorfeld genaue Bewertungen deren technischen Zustands durchgefihrt werden. Dies
betrifft sowohl den Zustand der Verbindungsstticke als auch die Verbindung dieser mit
den Wandelementen.

Montage von Sockelleitsen

Die Warmeddmmung der Wande soll mit der Befestigung von Sockelleisten beginnen.
Diese Leisten bilden eine Montage-Stiitze fur die erste Reihe der Thermoisolierplatten,
vereinfachen die gleichmaRige Ebene von nachsten Schichten zu behalten, verstarken
den unteren Rand des Systems, und die so gebildete Tropfnase sorgt dafir, dass sich
am Sockel kein Wasser ansammelt. Die Leiste soll horizontal, auf dem Gebdudesockel,
nicht weniger als 30 cm Uber dem Bodenniveau montiert werden, was den Schutz vor
der Einwirkung der Feuchtigkeit garantiert und zusatzlich vor den Verunreinigungen
StraBenschmutz schitzt. Die Sockelleisten werden aus Aluminium bzw. PVC herge-
stellt und sind mit ihrem Abmessungen den sich unterscheidenden Dicke der Ther-
moisolierplatten angepasst. Anstelle der Sockelleisten Idsst man auch den Einsatz von
Streifen aus Panzerstahl bzw. von zwei Schichten Glasfasernetz zu.

1 Befestigung der Thermoisolierung
Ankleben der Styroporplatten (EPS bzw. XPS)

Bei ebenen Untergriinden kann zum Auftragen des Mortel eine Zahnkelle (ZahngroRe
12 mm) verwendet werden. Der Kleber wird dann direkt auf der Platte und nicht auf
dem Untergrund verteilt. Wenn der Untergrund nicht gleichmafig ist wird Masse mit
der ,Streifen- und Punktmethode” aufgetragen. Die Breite des Randstreifens, der die Plat-
tenkanten umfasst, soll mindestens 3 cm betragen. Der Kleber soll mit einem solchen
Abstand vom Rand der Platte gemacht werden, damit der Kleber nach den Zudrticken
der Platte nicht Uberlduft. Auf dem Rest der Flache sollen zentral noch einige ,Flecken”
mit einem Durchmesser von 8-12 cm verteilt werden. Die aufgetragene Klebemasse soll
mindestens 40% (nach dem Zudrlcken — mindestens 60%). Der Plattenfléche bedecken.
Mit dem Ankleben von Thermoisolierplatten soll man in den Eckbereichen vom Gebdu-
de beginnen. Die erste Reihe der Platten befestigt man gestitzt auf der Sockelleiste, die
nachsten versetzt. Damit die Verbindungslinien versetzt zueinander verlaufen, sollen in
der ndchsten (oberen) Reihe jeweils halbe Plattenstiicke zuerst angeklebt werden. Das
Zuschneiden von den, Uber die Wandecken hinausragenden Platten darf man erst nach
dem Abbinden des Klebemartels durchfiihren. Es ist nicht zuldssig, dass sich die Kanten
von Thermoisolierplatten mit den Offnungskanten an den Fassadeecken Uberlappen.
Direkt nach dem Auftragen des Klebemdrtels muss man die Platte auf dem Untergrund
auflegen, dicht an die bereits angeklebten Platten schieben und mithilfe einer langen
Latte zudrlcken. Dabei an die Kontrolle der Ebenflachigkeit stets denken. Falls der Klebe-
mortel an den Bertihrungsstelle der Platten Uberlduft, so muss man diesen aufnehmen.
Die Platten soll man maoglichst genau auflegen, damit zwischen ihnen keine Spalten
entstehen. Falls solche Spalten festgestellt werden, sollen diese mit entsprechend zuge-
schnittenen Styropor-Streifen verfillt werden, eventuell kann man diese Stellen mit mit
Hartschaumstoff fullen.

Schleifen von Thermoisolierplatten

Die Oberflache von Thermoisolierplatten soll nach deren Befestigung eben sein, deshalb
kann man nach dem Abbinden des Mértels (nach ca. 24 Stunden) diese Oberfldche mit-
hilfe eines Reibebretts bzw. mit Schleifpapier schleifen. Damit kdnnen auch eventuell
auftretende Unebenheiten an Plattenkanten beseitigt werden. 3 Monate nach dem An-
kleben von Styroporplatten ist die Oberfldche unbedingt zu schleifen und Beschlag zu
beseitigen.

Montage von Zusatzlichen Elementen

Um die Bestandigkeit des Systems gegen mechanische Beschadigungen zu erhéhen,
das Wasser entsprechend abzuleiten und professionelle Dilatationen Herzustellen, sollen
an der Schicht der Thermoisolierung Endverarbeitungsprofile montiert werden. Diese
Profile werden an allen besonderen Stellen der Fassade montiert, wie: Ecken, Laibungen,
Brustungen u.d. Die Profile kann man auch parallel zum Einlassen von Netzen in der Ar-
mierungsschicht des Systems montieren.

Leibungsverstarkung

Eine Absicherung gegen Spannungen infolge von Dehnungen bzw. Schrumpfungen
von Schichten der Fassade, was wiederum zur Bildung von Rissen fiihren kann, bildet ein
Armierungsnetz bestehend aus Netzstreifen, mit den Abmessungen von 20 x 30 cm, die
im Klebemortel ATLAS STOPTER K-20 bzw. ATLAS HOTER U eingelassen werden. Diese
Streifen sollen an allen Offnungskanten, im Winkel von 45° zu Linien aufgestellt werden,
die durch den Kantenverlauf der Laibung festgelegt werden.

Mechanische Befestigung und Armierungsschicht

Im Warmeddmmungssystem von ATLAS CERAMIK ist eine Armierungsschicht sowie das

Verstiften der Thermoisolierplatten im gleichen Arbeitszyklus erforderlich. Zur Ausfuh-
rung einer Armierungsschicht verwendet man zwei Schichten Netze, die im Klebemortel

ATLAS STOPTER K-20 bzw. ATLAS HOTER U eingelassen werden. Die Verstiftung erfolgt
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durch die erste Schicht der Netze. Mit der Ausfihrung der Armie-
rungsschicht kann man nicht friher als 3 Tage nach der Befestigung
von Platten beginnen. Die Ausfiihrung der Armierungsschicht erfolgt,
indem der Klebemortel auf der ganzen Flache der Thermoisolierung
gleichmaBig, mit einer Zahnkelle 10-12 mm, verteilt wird. Der Kleber
soll in vertikalen Streifen — diese Streifen sollen unwesentlich breiter als
die Netzstreifen sein — verteilt werden. Danach, von oben beginnend,
werden die Netzstreifen auf der gesamten Lange der Klebestreifen
aufgelegt. Die parallel verlaufenden Netzstreifen sollen sich auf einer
Breite von mindestens 10 cm, sowohl vertikal als auch horizontal, und
in den Eckbereichen min. 15 cm Gberlappen. Die Uberlappungen des
Netzes durfen sich mit den Fugen zwischen den Styroporplatten nicht
decken. Danach werden die Netzstreifen genau in der Klebeschicht ein-
gelassen. Damit das Netz gleichméaRig eingelassen wird, werden diese
mit einer Kartdtsche von der Mitte der Streifen aus leicht zugedriickt.
Fachgerecht eingelassenes Netz soll in der Klebeschicht nicht mehr
sichtbar sein, darf aber auch die Oberfldche von Thermoisolierplatten
nicht bertihren. Nachster Arbeitsschritt ist die Verstiftung mithilfe von
mechanischen Dbel, durch die erste Netzschicht. Es sollen Dubel
mit verzinktem Nagel aus Stahl verwendet werden, mit einer Zahl von
mindestens 8 Stiick je 1 m* Detaillierte Angaben sollen im technischen
Projekt enthalten sein. Bei fachgerecht gesetzten Dubel sollen deren
Teller leicht in die Klebeschicht eingedrickt sein. Danach ist die gesam-
te Fldche mit der zweiten Schicht Netze zu bedecken. Diese ist ebenfalls
gleichmaRig einzulassen und die Oberflache glatt zu verspachteln.

1 Endschicht
Die Kontaktschicht

Mit der Ausfiihrung der Kontaktschicht darf man ca. 3 Tage nach dem
Auftragen der Armierungsschicht beginnen. Diese Schicht kann mithil-
fe der Masse ATLAS CERPLAST ausfuhren, dies ist aber nicht zwingend.

Das Ankleben eines Keramikbelags

Zur Befestigung von Fliesen empfehlt sich verformbare Zement-
mortel des Typus C2TE S1 gemall PN-EN 12004:2008, das heil3t
ATLAS PLUS, ATLAS PLUS WEISS bzw. ATLAS PLUS EXPRESS zu
verwenden. Beim Ankleben von Fliesen ist besonders auf die ent-
sprechende Haftfahigkeit der Klebemoértels zu achten. Freie Rau-
me unter dem Belag, beispielswese Spuren der Zahnkelle sind
unbedingt zu vermeiden. Hierzu soll man den Mértel sowohl auf
der Untergrundfldche mit einer Zahnkelle, als auch auf den Un-
terseiten der Fliesen mit der glatten Seite der Kelle verteilen. Erst
dann wird die Fliese auf den Untergrund aufgelegt und zuge-
drickt. Die Schichtstarken des Klebemortels gemall dem jeweili-
gen Technischen Blatt beachten. Der Mértel soll nicht gleichzei-
tig auf einer zu gro3en Flache verteilt werden, da dieser seine
Eigenschaften wéahrend ca. 10 — 30 Minuten (abhdngig von den
Parametern des Untergrunds) behalt. Die Zeit fur die Korrektur
der Fliesen betrdgt ca. 10 Minuten. Wahrend den Arbeiten sind
die Mortelresten aus den Fugen laufend zu entfernen.

Verfugen von Keramikfliesen

Mit dem Verfugen darf man erst dann beginnen, wenn der Kle-
bemértel ganz trocken ist, das heift nach ca. 24 Stunden. Zum
Verfugen wird die Fuge ATLAS ARTIS empfohlen. Aufgrund der
Art der Nutzung des Belags wird eine Breite der Fuge von min-
destens 6 und nicht mehr als 20 mm (die Breite soll den Abmes-
sungen der Fliesen angepasst sein) empfohlen. Der Prozentanteil
der Fuge zur Gesamtflache des Belags soll nicht kleiner als 6%
sein. Da unwesentliche Unterschiede in Farbton vorkommen
konnen, empfehlen wir ausschlielich Mortel mit demselben
Produktionsdatum und Nummer (auf der Verpackung ange-
geben) zu verwenden. Beim Verfugen eines Keramikbelags auf
derselben Flache soll man ohne Unterbriiche und auf benach-
barten ,GerUst-Etagen” Arbeiten. Es ist auch auf die Dosierung
des Wassers fur den Mortel zu achten. Der Frisch verlegte Belag
soll wahrend mindestens 3 Tagen vor der Einwirkung des Nieder-
schlags geschiitzt werden (Abdeckungen der Geriste); dies bei
Temperaturen von +20 °C sowie einer relativen Luftfeuchtigkeit
von 60%; bei weniger gunstigen Verhéltnissen ist von langerer
Abbindezeit des Materials auszugehen.

Dilatation des Keramikbelags

Die Dilatationen an der Konstruktion, an der Oberflache der The-
roisolierung sowie die Dilatationen in den Ecken mussen auf der
Oberfldche des Keramikbelags wiederholt werden. Die Flache
des Keramikbelags soll in kleinere Felder, mit einer Flache von
hoéchstens 9 m? unterteilt werden. Im Falle einer Warmedam-
mung mit ATLAS CERAMIK auf grof3en und hohen Fassaden wer-
den zusatzlich horizontale Konsolen bzw. Stlitzen empfohlen.

Die vorliegenden Informationen stellen grundlegende Richtlinien

fiir die Verwendung des Erzeugnisses dar und befreien nicht von der
Pflicht, die Arbeiten gemdB den Grundsdtzen der Baukunst und den

Vorschriften iiber Sicherheit und Hygiene am Arbeitsplatz auszufiihren.
Mit der Herausgabe dieser Technischen Karte verlieren alle bisherigen

ihre Giiltigkeit.

Aktualisiert am 2013-11-12
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WARMEDAMMUNGSSYSTEM ATLAS RENOTER
— Warmedammung fiir bereits isolierte Wande

E

I Anwendungsbereich

Ausfiihren von Warmedammungen an AuBenwdnden - wenn die bestehende
Warmedammung:im schlechten technischen Zustand ist bzw. die aktuellen Anforderungen
an den Warmeschutz nicht erfullt und eine dickere Warmedammung notwendig wird.
Fiir Warmedammsysteme aus Styropor — ermdglicht die Renovierung der War-
meddmmung durch Ankleben einer zusatzlichen Schicht aus warmeddammendem
Material (auf alte Warmeddmmsysteme aus Styropor).

Empfohlen bei den Isolierarbeiten an den Geb&uden aller Art, insbesondere
in den konventionellen Gebauden, in dem passiven und energiesparenden Bauen.

I Eigenschaften

Vollstandiger Materialsatz zur Ausfiihrung von Warmedammungen - garantiert
eine komplette, durch Untersuchungen bestatigte Kompatibilitat aller Bestandteile
des Systems, was besonders wichtig unter dem Gesichtspunkt der aufeinander folgen-
den Jahren der Systemsnutzung ist.

Ermoglicht die Verbesserung der Warmedammung und die Erzielung der vor-
schriftsmaBigen Warmedammungsparameter — durch das Ankleben einer zusatz-
lichen Schicht aus warmeddmmendem Material im Hinblick auf die Einschrankung
des Wéarmeverlusts und die Reduzierung der Heizkosten.

Gewadbhrleistet die effektive Sanierung von Warmedammungssystemen,
die infolge von Projektions - und Baufehlern, oder infolge naturlicher Alterungspro-
zesse und der Einwirkung von Wettereinfllssen beschadigt sind.

Ermoglicht die Herstellung einer 30 cm starken Warmedammung - einschlief3lich
der alten und der neuen Warmedammunag.

Ist gemaB den geltenden Vorschriften als feuerhemmendes Material klassifi-
ziert.

0 Allgemeine Charakteristik des Systems

Die Technologie des Warmedammungssystems ATLAS RENOTER besteht in der Mon-
tage einer zusatzlichen Démmschicht auen an bereits isolierten Wanden. Das System
besteht aus Styropor als Ddmmmaterial, einer Armierungsschicht aus Klebemortel
und Armierungsnetz, einer Oberputzschicht und einem Farbanstrich (optional).
Die Styroporplatten werden mit Klebemortel und mechanischen Verbindungselementen
befestigt. Die Anwendung der mechanischen Befestigungen ist obligatorisch, ungeach-
tet der Hohe des Geb&udes. ATLAS RENOTER ist ein mechanisch befestigtes System,
d.h. die Lasten werden allein durch die mechanischen Verbindungen Ubertragen,
wahrend der Klebemértel dafiir sorgt, dass das System gut am Untergrund anliegt
(Montagefunktion). Der Begriff Untergrund ist in jedem Fall zu verstehen als das Bau-
material der AuBenwand, nicht etwa als die bereits vorhandene Warmedammschicht.
Die Verbindungselemente mussen demzufolge durch alle Schichten der vorhandenen
Warmedammung hindurchgehen. Dies ist beim Entwurf und bei der Wahl der mecha-
nischen Verbindungselemente zu berdicksichtigen.

www.atlas.com.pl/de

Wand - der Untergrund fiir die mechanische Befestigung,
Untergrund fir die Befestigung mit Kleber
Klebemortel zur Befestigung der Thermoisolierplatten
neue Thermoisolierplatte aus Styropor

mechanische Hauptbefestigung — Diibel fiir die Befesti-
gung des Styropors

Stopsel

Klebemortel zum Netz Einkleben

Armierungsnetze

Putzuntergrund

diinne Putze

Fassadenfarbe

0 Elemente des ATLAS RENOTER - Systems

According to the current regulations the thermal insulation system
is considered in its entirety as one construction product, Gemaf
den geltenden Vorschriften wird ein  Warmeddammungssystem
als ein komplettes Bauprodukt verstanden. Es muss somit in jener
Reihenfolge der Schichten und des Materials eingesetzt werden,
wie es in dessen Technischen Zulassung dargestellt wird. Es ist nicht
erlaubt Produkte einzusetzen, die aus anderen Systemen und von
anderen Produzenten stammen.

GemaR [TB AT-15-8477/2010 Technische Zulassung, durfen beim
ATLAS RENOTER - System Erzeugnisse eingesetzt werden, die der
nachstehenden Auflistung entspreche:

Befestigung einer Thermoisolierung - hauptsachlich
Klebemartel ATLAS STOPTER K-10
Klebemartel ATLAS STOPTER K-20
Klebemartel ATLAS STOPTER K-50
Klebemortel ATLAS HOTER S
Klebemortel ATLAS HOTER U

Thermoisolierung
Styroporplatten (EPS) durch einen Code beschrieben:
EPS-EN 13163-T1-L2-W2-55-P5-BS75-DS(N)2-DS(70,-)2-TR100

Befestigung einer Thermoisolierung - zusatzlich
Die zugelassen Verbinder, die die europdischen technischen Zulassungen
ETA besitzen,
gemal ETAG 014, mit Metallstift, gegen Rost abgesichert.

Armierungsschicht
Klebemaortel ATLAS STOPTER K-20, ATLAS STOPTER K-50 bzw. ATLAS HOTER
U mit Glasfasernetz: SSA-1363-SM 05 bzw. AKE 145

auBBere Schicht
dinne Putze ATLAS CERMIT (mineralisch bzw. Acryl-) + Putzgrundierung

ATLAS CERPLAST

diinne Putze ATLAS SILKAT + Putzgrundierung ATLAS SILKAT ASX

diinne Putze ATLAS SILKON + Putzgrundierung ATLAS SILKON ANX

Fassadenfarbe ATLAS ARKOL E
Fassadenfarbe ATLAS ARKOL S + Grundiermittel ARKOL SX
Fassadenfarbe ATLAS FASTEL NOVA

I Technische Anforderungen

Das Warmedammungssystem ATLAS RENOTER besitzt die Technische
Zulassung ITB Nr. AT-15-8477/2010.

Konformitatserklarung des Landes Nr. 113 vom 01.01.2011.
Werkinternes Zertifikat der Qualitatskontrolle Nr. [TB-0456/Z.

l Anforderungen an die Thermoisolierungsarbeiten

Arbeitsbedingungen

Die Arbeiten sind an regenfreien Tagen auszufiihren. Die Tempe-
raturen des Untergrunds sowie der Umgebung sollen zwischen
+5 °C und +30 °C betragen. Die Fassade soll abgedeckt und gegen
die Einwirkung von Niederschldagen, von starken Winden und direk-
ter Sonneneinstrahlung abgesichert werden. An den Geristen sind
Abdeckungen aus dichten Netzen empfohlen. Die Warmeddmmungs-
arbeiten sollen bei trockenen Verhéltnissen (Luftfeuchtigkeit unter
80% durchgeflhrt werden).



1 Vorbereitung des Untergrunds

Allgemeine Empfehlungen

Vor Beginn der Arbeiten mussen die zu ddmmende Auflenwand inspiziert, eine ge-
naue Bestandsaufnahme und eine umfassende Beurteilung des technischen Zustands
der alten Warmedammung durchgefiihrt werden. Im Rahmen der Bestandsaufnahme
sollten die verfligbare Dokumentation (Projekt, Bautagebuch usw.) gesammelt, die Art
des Baukorpers und das Baumaterial der Wande bestimmt, die Art und Stdrke der War-
meddmmung festgelegt, die Verwendung von mechanischen Verbindern, die Art der
obersten Schicht sowie das Vorhandensein eines Farbanstrichs Uberpriift werden. Es
empfiehlt sich, Probedffnungen zu machen, wobei deren Anzahl von der Groi3e des Ge-
bdudes abhangig ist. Am besten ist es, in allen Gebdudewanden Probedffnungen zu ma-
chen. Die Beurteilung des technischen Zustands der alten Warmeddammung sollte den
aktuellen Erhaltungszustand der einzelnen Schichten des Wdrmedammungssystems,
die Haftfestigkeit am Untergrund bzw. zwischen den Schichten sowie Art und Umfang
eventueller Schaden umfassen. Anhand der gesammelten Informationen missen dann
die fur die gegebenen Umstande geeignete Arbeitstechnologie sowie die Vorbereitung
der Oberflache der vorhandenen Warmeddmmung fir die weiteren Arbeiten festgelegt
werden. Achtung! Bei Gebduden mit dreischichtigen Stahlbetonwdanden sollte vor der
Montage einer zusdtzlichen Warmedammeschicht eine Kontrolle des technischen Zu-
stands gemaf den relevanten geltenden Vorschriften durchgefiihrt werden.

Fur die Zeit der Arbeiten sollen Elemente, die das dichte Ankleben von Platten der Ther-
moisolierung sowie das Anfertigung der Endverarbeitungsschicht erschweren kénnten,
abmontiert werden. Eine zuséatzliche Isolierschicht wird die Dicke der Wande erhohen,
dies soll bei der Bemessung von Blechverkleidung Verankerungen und dhnlichen Ele-
menten berlicksichtigt werden. Fenster und Tire sind mit Folie zu schtzen.

1 Befestigung der Thermoisolierung
Ankleben der Styroporplatten

Der Klebemortel kann auf zweierlei Weise auf die Platten aufgetragen werden: partiell,
mit der sog. ,Streifen- und Punktemethode”, (unebener Untergrund) oder ganzflachig
(ebener Untergrund). Beim partiellen Auftragen wird der Kleber in einem mindestens
3 cm breiten Streifen am Rand der Platte entlang und an mehreren Punkten mit einem
Durchmesser von 8 — 12 cm in der Mitte der Plattenfliche aufgetragen. Der Kleber soll
mit einem solchen Abstand vom Rand der Platte gemacht werden, damit der Kleber
nach den Zudrticken der Platte nicht tberlauft. Auf dem Rest der Flache sollen zentral
noch einige ,Flecken” mit einem Durchmesser von 8-12 cm verteilt werden. Die aufge-
tragene Klebemasse soll mindestens 40% (nach dem Zudriicken — mindestens 60%) der
Plattenfliche bedecken. Beim ganzflichigen Auftragen wird der Kleber mit der glatten
Seite einer Glattkelle auf der gesamten Fldache der Platte verteilt und dann mit der ge-
zahnten Seite der Glattkelle (Hohe der Zéhne 8- 12 mm) profiliert. Mit dem Ankleben von
Thermoisolierplatten soll man in den Eckbereichen vom Gebédude beginnen. Die erste
Reihe der Platten befestigt man gestutzt auf der Startleiste, die nachsten versetzt. Damit
die Verbindungslinien versetzt zueinander verlaufen, sollen in der ndchsten (oberen) Rei-
he jeweils halbe Plattenstlicke zuerst angeklebt werden. Das Zuschneiden von den, Uber
die Wandecken hinausragenden Platten darf man erst nach dem Abbinden des Klebe-
mortels durchfihren. Es ist nicht zuldssig, dass sich die Kanten von Thermoisolierplatten
mit den Offnungskanten an den Fassadeecken Gberlappen. Direkt nach dem Auftragen
des Klebemértels muss man die Platte auf dem Untergrund auflegen, dicht an die bereits
angeklebten Platten schieben und mithilfe einer langen Latte zudrlcken. Dabei an die
Kontrolle der Ebenflachigkeit stets denken. Falls der Klebemortel an den Berhrungsstel-
le der Platten Uberlauft, so muss man diesen aufnehmen. Die Platten soll man maglichst
genau auflegen, damit zwischen ihnen keine Spalten entstehen. Falls solche Spalten
festgestellt werden, sollen diese mit entsprechend zugeschnittenen Styropor-Streifen
verflllt werden, eventuell kann man diese Stellen mit mit Hartschaumstoff fillen.

Schleifen von Thermoisolierplatten

Die Oberflache von Thermoisolierplatten soll nach deren Befestigung eben sein, deshalb
kann man nach dem Abbinden des Mortels (nach ca. 24 Stunden) diese Oberflache mit-
hilfe eines Reibebretts bzw. mit Schleifpapier schleifen. Damit kdnnen auch eventuell
auftretende Unebenheiten an Plattenkanten beseitigt werden. 3 Monate nach dem An-
kleben von Styroporplatten ist die Oberfldche unbedingt zu schleifen und Beschlag zu
beseitigen.

Mechanische Befestigung

Die Befestigung mit den mechanischen Verbindungselementen (mit rostge-
schitztem Stahlbolzen oder aus rostfreiem Stahl) kann erst 24 Stunden nach
dem Ankleben der Platten erfolgen. Es wird empfohlen, Schraubverbindun-
gen zu verwenden, in einer Anzahl von mind. 4 - 6 Stiick je 1 m” der Fassade.
In der Lange sollten die Verbindungen der Summe der Gesamtdicke der al-
ten Warmedammung und des geplanten, neuen Dammstoffs entsprechen,
wobei die Tiefe der Verankerung im mineralischen Untergrund im techni-
schen Entwurf der Warmedammung genau definiert sein sollte. Achtung!
Als tragender Untergrund ist das Baumaterial der AuBenwand des Gebau-
des zu verstehen. Das technische Projekt sollte genaue Informationen Uber
die Anzahl der Verbindungselemente, deren Ldange und Verankerungstiefe so-
wie deren Verteilung, unter Berticksichtigung der Anforderungen des Herstellers
der Bolzen, enthalten.

WARMEDAMMUNGSSYSTEME

Montage von Zusatzlichen Elementen

Um die Bestandigkeit des Systems gegen mechanische Bescha-
digungen zu erhdhen, das Wasser entsprechend abzuleiten und
professionelle Dilatationen Herzustellen, sollen an der Schicht
der Thermoisolierung Endverarbeitungsprofile montiert wer-
den. Diese Profile werden an allen besonderen Stellen der Fas-
sade montiert, wie: Ecken, Laibungen, Bristungen u.d. Die Pro-
file kann man auch parallel zum Einlassen von Netzen in der
Armierungsschicht des Systems montieren. Fur die Befestigung
der Profile eignen sich die Klebemortel ATLAS STOPTER K-20,
ATLAS STOPTER K-50 oder ATLAS HOTER U. Das Dilatationssystem
der alten Warmeddmmung muss durch Anwendung entspre-
chender Dilatationsprofile mit Netz beibehalten werden.

Leibungsverstarkung

Eine Absicherung gegen Spannungen infolge von Dehnun-
gen bzw. Schrumpfungen von Schichten der Fassade, was wie-
derum zur Bildung von Rissen fuhren kann, bildet ein Armie-
rungsnetz bestehend aus Netzstreifen, mit den Abmessungen
von 20 x 30 cm, die im Klebemortel ATLAS STOPTER K-20 bzw.
ATLAS HOTER U eingelassen werden. Diese Streifen sollen an al-
len Offnungskanten, im Winkel von 45° zu Linien aufgestellt wer-
den, die durch den Kantenverlauf der Laibung festgelegt werden.

Armierungsschicht

Mit der Ausfihrung der Armierungsschicht kann man nicht
friher als 3 Tage nach der Befestigung von Platten beginnen.
Die Ausfuhrung der Armierungsschicht erfolgt, indem der Kle-
bemortel auf der ganzen Flache der Thermoisolierung gleich-
maBig, mit einer Zahnkelle 10-12 mm, verteilt wird. Der Kleber
soll in vertikalen Streifen — diese Streifen sollen unwesentlich
breiter als die Netzstreifen sein — verteilt werden. Danach, von
oben beginnend, werden die Netzstreifen auf der gesamten
Lange der Klebestreifen aufgelegt. Die parallel verlaufenden
Netzstreifen sollen sich auf einer Breite von mindestens 10 cm,
sowohl vertikal als auch horizontal, und in den Eckbereichen
min. 15 cm Uberlappen. Die Uberlappungen des Netzes dirfen
sich mit den Fugen zwischen den Styroporplatten nicht decken.
Danach werden die Netzstreifen genau in der Klebeschicht ein-
gelassen. Damit das Netz gleichmalig eingelassen wird, werden
diese mit einer Kartdtsche von der Mitte der Streifen aus leicht zu-
gedrickt. Fachgerecht eingelassenes Netz soll in der Klebeschicht
nicht mehr sichtbar sein, darf aber auch die Oberflache von Ther-
moisolierplatten nicht berihren.

Oberflacheschicht

Die dufere Schicht des Systems kann einfacher Dinnputz oder
der mit der Fassadenfarbe gemalten Dinnputz bilden. Die Wahl
der Verarbeitungsschicht sollte u.a. in Anlehnung an die Warme-
und Feuchtigkeitsberechnungen fur die warmegedammte Wand
und an die Nutzungsbedingungen des Warmedammsystems ge-
troffen werden. Mit der Vervollsténdigung der Deckschicht kann
man erst nach etwa drei Tagen nach dem Aufbringen der Grund-
beschichtung anfangen. Die Dunnschichtputze wie mineralische
ATLAS CERMIT, Acryl- ATLAS CERMIT, Silikat- ATLAS SILKAT oder Si-
likon- ATLAS SILKON kénnen verwendet werden. Die Oberflache
des Putzes kann mit der Farbe ATLAS ARKOL E, ATLAS ARKOL S
oder ATLAS FASTEL NOVA gemalt werden. Alle Arbeiten mussen
in Ubereinstimmung mit der in den technischen Datenblattern
der einzelnen Produkte beschriebenen Technologie durchge-
fuhrt werden.

Die vorliegenden Informationen stellen grundlegende Richtlinien

fiir die Verwendung des Erzeugnisses dar und befreien nicht von der
Pflicht, die Arbeiten gemdB den Grundsdtzen der Baukunst und den

Vorschriften iiber Sicherheit und Hygiene am Arbeitsplatz auszufiihren.
Mit der Herausgabe dieser Technischen Karte verlieren alle bisherigen

ihre Giiltigkeit.
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WARMEDAMMUNGSSYSTEME

WARMEDAMMUNGSSYSTEM ATLAS ROKER G — Wirme-
dammung der Decken und Wande mit Mineralwolle

Variante |

1 Anwendungsbereich

Zur Warmedammung von Raumdecken und Innenwanden, die keinen direkten
Wettereinflissen oder mechanischen Beschadigungen ausgesetzt sind, sowohl
in bereits existierenden als auch in neu erbauten Wohn- und Geschaftsgebauden,

offentlichen und industriellen Gebauden.

Fiir die Anwendung im Innenbereich von Gebauden (betrifft die Varianten |, Il und ll) -
an Decken und Wanden von geschlossenen oder offenen unbeheizten Raumen, die
unter oder neben beheizten Rdumen liegen (z.B. Garagen, Keller, Parkhduser).

Fiir die Anwendung au8en an Gebauden (betrifft die Varianten Il und Ill) - du3ere
Deckenflachen, zB. Gber Unterfihrungen fur Autos oder FulSganger, oder Uber Park-

platzen, Uber denen beheizte Rdume liegen.

1 Eigenschaften

Volistandiger Materialsatz zur Ausfithrung von Warmedammungen - garantiert
eine komplette, durch Untersuchungen bestatigte Kompatibilitat aller Bestandtei-
le des Systems, was besonders wichtig unter dem Gesichtspunkt der aufeinander

folgenden Jahren der Systemsnutzung ist.

Erhaltlich in drei Material- und Technologievarianten — ermdoglicht die Wahl eines
von drei Warmeddmmungssystemen (gekennzeichnet mit den rémischen Zahlen |,

Il oder I11), je nach Bedarf und Projektvoraussetzungen.

- Varianten | und Il - das Verfahren fir diese Varianten &hnelt den Standardarbei-
ten bei der Warmeddammung von AulBenwanden, eine Armierungsschicht mit Netz
macht das Warmeddmmsystem widerstandsfahiger gegen mechanische Beschadi-

gungen infolge der Nutzung der Rdume.

- Variante Ill - diese Variante gewahrleistet, da sie keine Armierungsschicht erfordert
und der Oberputz direkt auf die Warmedammplatten aufgespritzt werden kann,
einen geringeren Arbeitsaufwand, einen schnelleren Fortschritt der Dammarbeiten

sowie niedrigere Arbeitskosten.

Ermdglicht die Erzielung der vorschriftsmaBigen Isolierfahigkeit von Decken

- reduziert den Warmeverlust und senkt die Heizkosten.

Die Systemkomponenten sind nicht brennbar - bei Brandgefahr schitzt
das System ATLAS ROKER G die Konstruktionselemente des Gebdudes zusétzlich

gegen Feuer und hohe Temperaturen.

Das System ist als feuerhemmend klassifiziert - gemaf den relevanten Vorschriften

(dies gilt fur alle drei Material- und Technologievarianten des Systems).

Es zeichnet sich durch eine hohe Brandverhaltensklasse aus — die Warmedamm-
systeme der Varianten Il (mit Mineral- und Silikatputz) und Il sind als nichtbrennbar

klassifiziert (Brandverhaltensklasse A2 s2, d0).

1 Allgemeine Charakteristik des Systems

Das System ATLAS ROKER ist ein vielschichtiges Warmedammungssystem fir AuBenwéande
(ETICS). Die Technologie der Warmeddmmung besteht darin, dass an einer Wand, von derer
AuBenseite her, Mineralwolleplatten befestigt werden, darauf eine Armierungsschicht

mit Glasfasernetz verlegt, und dann eine Putzschicht verlegt wird.

www.atlas.com.pl/de

Variante Il Variante lll

0 Elemente des ATLAS ROKER G - Systems

Gemal den geltenden Vorschriften wird ein Warmedammungs-

system als ein komplettes Bauprodukt verstanden. Es muss somit
in jener Reihenfolge der Schichten und des Materials eingesetzt
werden, wie es in dessen Technischen Zulassung dargestellt wird.
Es ist nicht erlaubt Produkte einzusetzen, die aus anderen Systemen
und von anderen Produzenten stammen.

GemaR der technischen Zulassung des polnischen Instituts
fur Bautechnik (ITB) Nr. AT-15-7314/2011 werden im Rahmen des Sys-
tems ATLAS ROKER G drei Material- und Technologievarianten unter-
schieden, die die in den Tabellen aufgelisteten Erzeugnisse umfassen.

0 Technische Anforderungen

Das Warmeddammungssystem ATLAS RENOTER besitzt die Techni-
sche Zulassung ITB Nr. AT-15-7314/2011.

Konformitatserklarung des Landes Nr. 115 vom 16.07.2012.
Werkinternes Zertifikat der Qualitatskontrolle Nr. [TB-0222/Z.

1 Anforderungen an die Thermoisolierungsarbeiten

Arbeitsbedingungen
Die Arbeiten sind an regenfreien Tagen auszufihren. Die Temperaturen des
Untergrunds sowie der Umgebung sollen zwischen +5 °Cund +30°C betragen.

0 Vorbereitung des Untergrunds

Allgemeine Empfehlungen

Warmedammarbeiten sollten nach einem fur das betreffende Objekt
entwickelten technischen Projekt durchgefuhrt werden. Das Projekt
sollte (mindestens) folgende Aspekte beinhalten: die Vorbereitung
des Untergrunds, die Starke des Dammmaterials, die Befestigung
des Ddmmmaterials am Untergrund, die Art der Aul3enschicht und das
technologische Verfahren firr deren Herstellung, die Anzahl und Vertei-
lung der mechanischen Verbindungselemente (falls erforderlich) und
die Verarbeitung besonderer Stellen. Das Projekt sollte zudem den Um-
fang der Warmedammarbeiten definieren, d.h. ob neben der Decken-
flache auch Pfeiler, Unterziige oder Wandabschnitte isoliert werden
sollen. Alle Elemente, die das dichte Ankleben der Warmedammplat-
ten und die Herstellung der Oberschicht behindern kénnten, mussen
fur die Dauer der Arbeiten demontiert werden. Feste Bestandteile der
Gebdaudetechnik (Installationen, Liftungsschachte usw.) missen gegen
Verschmutzung und/oder Beschédigung abgesichert werden. Im Fall
der Anwendung von Spritzputzen muss auch der FuBboden abgesi-
chert werden.

Anforderungen an den Untergrund

Der Untergrund soll erhartet, tragfahig, stabil, eben, sauber und trocken
sein. Saugenden Untergriinden mit ATLAS UNI-GRUNT grundieren, glatt
und nicht saugende Oberflache (Beton) mit ATLAS CERPLAST grundie-
ren. Der Untergrund soll gleich sein, so dass es eine einfache Ausfihrung
von gebildeter Ebene durch die an den Wanden eingeklebte Warme-
ddmmung ermdglicht. Die Flache soll von Schichten gereinigt sein,
die die Haftfahigkeit des Mortels schwachen kénnten. . Im Zweifelsfall
ist empfohlen, die Haftprifung durch den Zug durchzuftihren mit der
Methode pull - off (der Widerstand gegen Erweiterung sollte tiber 0,08
MPa betragen) oder durch Einkleben von 8-10 Proben aus Mineralwolle
in der GroRe von 10 x 10 cm, und denen nach 3 Tagen abrei3en.



Il Befestigung der Thermoisolierung

Ankleben der Mineralwolleplatten (Fassadeplatten)

Zur Befestigung mussen Klebemértel und, obligatorisch, auch mechanische Dubel
(4-6 Stick auf 1 m? benutzt werden. Der Kleber kann auf zweierlei Weise auf die Platten
aufgetragen werden: partiell, mit der sog. ,Streifen-Punktemethode” (unebener Unter-
grund) oder ganzflachig (ebener Untergrund). In beiden Féllen muss zundchst die Un-
terseite der Platten mit einer diinnen, mit dem Rand einer Stahlkelle tief in die Struktur
der Wolle eingedriickten Schicht Mortel Uberspachtelt werden. Dieses Verfahren dient
dazu, die Mineralwollfasern vorbereitend anzufeuchten und ihre Haftfestigkeit zu verbes-
sern. Im Fall des partiellen Verklebens wird dann die eigentliche Klebeschicht in einem
etwa 3 - 5 cm breiten Streifen am Rand der Platte entlang und in Form von gleichma-
Big Uber die Ubrige Flache verteilten Punkten mit einem Durchmesser von 8 - 12 cm
aufgetragen. Der aufgetragene Mortel sollte insgesamt mindestens 40 % der Plattenfla-
che bedecken. Beim ganzflachigen Verkleben wird der Mortel mit der glatten Seite einer
Glattkelle auf der ganzen Flache verteilt und dann mit der gezahnten Seite (Hohe der
Zahne 8 = 12 mm) profiliert.

Ankleben von Mineralwolle-Lamellenplatten

Lamellenplatten kénnen unter folgenden Umstanden allein mit Klebemortel (ohne
mechanische Verbindungselemente) am Untergrund befestigt werden: wenn
der Untergrund roh (unverputzt) ist, seine Zugfestigkeit Gber 0,08 MPa betragt und die
Warmedammung auf einer Hohe von maximal 20 m verlegt wird. In diesem Fall muss
die Unterseite der Mineralwolle-Lamellenplatten ganzflachig mit Mortel bedeckt werden.
Unter anderen Bedingungen mussen auch Lamellenplatten mit Klebemértel und me-
chanischen Verbindungselementen befestigt werden.

Nach dem Auftragen des Mértels auf die Unterseite der Platten, egal ob gewdhnliche
Platten oder Lamellen, muss die jeweilige Platte unverziglich auf dem Untergrund ange-
bracht, ausgerichtet und angedrickt werden. Die nachsten Platten missen im Verbund,
in der sog. Ziegelbauweise (die senkrechten Fugen zwischen den Platten mussen zuei-
nander versetzt sein), verlegt werden. Es dirfen keine Abstande zwischen nebeneinan-
der liegenden Platten und keine Kleberreste an den Bertihrungsstellen gelassen werden.
Die Ebenheit der Platten muss laufend mit Hilfe eines Richtscheits oder einer langen
Wasserwaage Uberprift werden. Zum Andriicken und Korrigieren der Lage der Plat-
ten missen Reibebretter aus Holz und mit abgerundeten Kanten benutzt werden.
Die Befestigung mit mechanischen Verbindungselementen darf erst ca. 24 Stunden nach
dem Ankleben der Platten erfolgen. Der technische Entwurf der Warmedammung sollte
genaue Informationen Uber die Anzahl der Verbindungen, deren Lénge, Verankerung-
stiefe und Verteilung enthalten und die Anforderungen der Hersteller der Mineralwoll-
platten und Bolzen bertcksichtigen.

H Oberschicht

Das technologische Verfahren fiir die Herstellung der Oberschicht ist davon abhangig,
welche der Varianten des Systems ATLAS ROKER G, d.h. |, Il oder Ill, zum Einsatz kommt.

I VARIANTE

Bei der VARIANTE | wird auf der Warmedammung eine Armierungsschicht verlegt,

die dann mit einer Fassadenfarbe gestrichen werden kann. Die Armierungsschicht kann
erst mind. 3 Tage nach dem Ankleben der Platten verlegt werden. Fur die Armierungs-
schicht werden der Mortel ATLAS ROKER W-20 gleichméaBig auf der gesamten Flache
der Warmedammung verteilt und dann Netzstreifen nacheinander darin eingelassen.
Das Netz muss so eingelassen werden, dass es vollkommen von Mértel bedeckt und
unsichtbar ist, ohne sich jedoch direkt mit der Warmedammschicht zu berhren.
Die Armierungsschicht muss eine kontinuierliche Schicht bilden, d.h. die Netzstrei-
fen mussen einander mind. 10 cm Uberlappen. Die Uberlappungen der Netze diir-
fen sich nicht mit den Fugen zwischen den Mineralwollplatten decken. Zuletzt wird
die Armierungsschicht mit einer Glattkelle aus Metall geglattet. Rund 3 Tage nach
dem Auftragen der Armierungsschicht kann diese mit einem fur die Art des An-
strichs geeigneten Grundiermittel vorbehandelt und dann mit Fassadenfarbe ge-
strichen werden. Zum Streichen der Armierungsschicht kénnen die Farben ATLAS
ARKOL S oder ATLAS FASTEL NOVA verwendet werden. Vor dem Farbanstrich sollte
der Untergrund mit einem fur die Art der Farbe geeigneten Grundiermittel vorbe-
handelt werden, um die Saugfahigkeit des Untergrunds zu regulieren und die Haft-
festigkeit der Farbe zu verbessern. Alle Arbeiten sind gemaR der in den technischen
Datenbldttern der einzelnen Erzeugnisse beschriebenen Technologie durchzufih-
ren. Hinweis! Bei der Warmedammung von offenen Garagen, Unterfiihrun-
gen usw., wo die Moglichkeit besteht, dass die Warmedammung durch Regen
oder Schnee nass wird, muss sowohl an den Wanden als auch an den Decken
in den Randbereichen der Warmedammung Diinnschichtputz aufgetragen wer-
den. Der Randbereich der Warmedammung betrdgt mind. 3 m ab der Nieder-
schlagen ausgesetzten Kante, abgesehen von Einfahrten, wo der Randbereich
10 m betragen sollte.

WARMEDAMMUNGSSYSTEME

1 VARIANTEII

Bei der Variante Il wird, wie bei Variante |, auf den Warmedammplat-

ten eine Armierungsschicht verlegt und dann darauf Dinnschichtputz
aufgetragen. Der Putz kann mit Fassadenfarbe gestrichen werden,
dies ist jedoch nicht unbedingt erforderlich. Rund 3 Tage nach dem
Auftragen der Armierungsschicht kann diese mit einem fur die Art des
Putzes geeigneten Grundiermittel vorbehandelt und dann, wenn dieses
trocken ist, mit Dinnschichtputz beschichtet werden. Das Grundiermit-
tel verbessert die Haftfestigkeit des Putzes am Untergrund und verhin-
dert die Verschmutzung der Putzschicht mit Klebemortel. Hierfir eig-
nen sich die Mineralputze ATLAS CERMIT, die Silikatputze ATLAS SILKAT
und die Silikonputze ATLAS SILTON. Die Putzschicht kann, optional, mit
den Farben ATLAS ARKOL S oder ATLAS FASTEL NOVA gestrichen wer-
den.

Alle Arbeiten sind geméafR der in den technischen Datenblattern
der einzelnen Erzeugnisse beschriebenen Technologie durchzufiihren

I VARIANTE I

Bei der VARIANTE Il wird keine Armierungsschicht verlegt, der Dinn-
schichtputz wird mechanisch direkt auf die Dammplatten aus Mineral-
wolle gespritzt. Bei fabrikmalig impragnierten Mineralwollplatten sind
keine zusatzlichen Grundiermittel erforderlich, im anderen Fall mdssen
die Dammplatten mit dem Praparat ATLAS CERPLAST, das auf die Plat-
ten aufgespritzt wird, impragniert werden. Ist die Mineralwolle fabrik-
maRig impragniert, sind keine weiteren Grundiermittel erforderlich.
Es kann Mineralputz, der vor der Verarbeitung mit Wasser zubereitet
wird, oder Acrylputz, der als gebrauchsfertige Masse an den Anwen-
dungsort geliefert wird, verwendet werden. Alle Arbeiten sind gemaf
der in den technischen Datenbldttern der einzelnen Erzeugnisse be-
schriebenen Technologie durchzufthren.

Die vorliegenden Informationen stellen grundlegende Richtlinien
fiir die Verwendung des Erzeugnisses dar und befreien nicht von der
Pflicht, die Arbeiten gemdf3 den Grundsdtzen der Baukunst und den
Vorschriften iiber Sicherheit und Hygiene am Arbeitsplatz auszufiihren.
Mit der Herausgabe dieser Technischen Karte verlieren alle bisherigen
ihre Giiltigkeit.

Aktualisiert am 2013-07-01
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VARIANTE |
Befestigung einer Thermoisolierung - hauptséchlich
Klebemortel ATLAS ROKER W-20

Thermoisolierung *)
Fassadeplatten
FASROCK (MW-EN13162-T5-DS(T+)-DS(TH)-CS(10)40-TR15-WS-WL(P)-MU 1)
FASROCK MAX (MW-EN13162-T4-DS(TH)-CS(10)10-TR7,5-WS- MU1)
PAROC FAS 3 (MW-EN13162-T5-DS(TH)-CS(10)30-TR10-WS-WL(P)-MUT1)
PAROC FAS 4 (MW-EN13162-T5-DS(TH)-CS(10)40-TR15-WS-WL(P)-MUT1)
PAROC FAS B (MW-EN13162-T5-DS(TH)-CS(10/20)-TR10-WS-WL(P)-MU1)
FRONTROCK MAX E (MW-EN13162-T5-DS(T+)-DS(TH)-CS(10)20-TR10-PL(5)250-WS-WL(P)-MUT1)
FASOTERM PF (MW-EN13162-T5-DS(TH)-CS(10/40)-TR15-MU1-AFr5)
Lamellenplatten
FASROCK L (MW-EN13162-T5-DS(T+)-DS(TH)-CS(10\Y)40-TR100-WS-WL(P)-MU 1)
PAROC FAL 1T (MW-EN13162-T5-DS(TH)-CS(Y)50-TR80-WS-WL(P)-MUT)
FASOTERM NF (MW-EN13162-T5-CS(10/30)-TR80-MU1-AFr5

Zusatzliche Befestigung der Warmedammung
Fassadenplatten
mechanische Verbindungselemente mit Stahlnagel

Lamellenplatten

mechanische Verbindungselemente sind nicht erforderlich, wenn:

- der Untergrund roh (unverputzt) ist
- die Zugfestigkeit des Untergrunds > 0,08 MPa betragt
- die Warmedammung auf einer Héhe von max. 20 m verlegt wird

Armierungsschicht
Klebemartel ATLAS ROKER W-20 mit Glasfasernetz: SSA-1363-SM 05 bzw. AKE 145

duBere Schicht
Fassadenfarbe ATLAS ARKOL S + Grundiermittel ARKOL SX
Fassadenfarbe ATLAS FASTEL NOVA

VARIANTE Il
Befestigung einer Thermoisolierung - hauptsachlich
Klebemartel ATLAS ROKER W-20

Thermoisolierung *)
Fassadeplatten
FASROCK (MW-EN13162-T5-DS(T+)-DS(TH)-CS(10)40-TR15-WS-WL(P)-MU1)
FASROCK MAX (MW-EN13162-T4-DS(TH)-CS(10)10-TR7,5-WS- MU1)
PAROC FAS 3 (MW-EN13162-T5-DS(TH)-CS(10)30-TR10-WS-WL(P)-MU1)
PAROC FAS 4 (MW-EN13162-T5-DS(TH)-CS(10)40-TR15-WS-WL(P)-MU1)
PAROC FAS B (MW-EN13162-T5-DS(TH)-CS(10/20)-TR10-WS-WL(P)-MU1)
FRONTROCK MAX E (MW-EN13162-T5-DS(T+)-DS(TH)-CS(10)20-TR10-PL(5)250-WS-WL(P)-MU1)
FASOTERM PF (MW-EN13162-T5-DS(TH)-CS(10/40)-TR15-MU1-AFr5)
Lamellenplatten
FASROCK L (MW-EN13162-T5-DS(T+)-DS(TH)-CS(10\Y)40-TR100-WS-WL(P)-MU 1)
PAROC FAL 1 (MW-EN13162-T5-DS(TH)-CS(Y)50-TR80-WS-WL(P)-MU1)
FASOTERM NF (MW-EN13162-T5-CS(10/30)-TR80-MU1-AFr5

Zusatzliche Befestigung der Warmedammung
Fassadenplatten
mechanische Verbindungselemente mit Stahlnagel

Lamellenplatten

mechanische Verbindungselemente sind nicht erforderlich, wenn:

- der Untergrund roh (unverputzt) ist
- die Zugfestigkeit des Untergrunds > 0,08 MPa betragt
- die Warmeddammung auf einer Héhe von max. 20 m verlegt wird

Armierungsschicht
Klebemortel ATLAS ROKER W-20 mit Glasfasernetz: SSA-1363-SM 05 bzw. AKE 145

auBere Schicht
diinne Putze ATLAS CERMIT (mineralisch) + Putzgrundierung ATLAS CERPLAST
diinne Putze ATLAS SILKAT + Putzgrundierung ATLAS SILKAT ASX
diinne Putze ATLAS SILKON + Putzgrundierung ATLAS SILKON ANX
Fassadenfarbe ATLAS ARKOL S + Grundiermittel ARKOL SX
Fassadenfarbe ATLAS FASTEL NOVA

www.atlas.com.pl/de

VARIANTE Il
Befestigung einer Thermoisolierung - hauptséchlich
Klebemortel ATLAS ROKER W-20
Klebemortel ATLAS ROKER W-10

Thermoisolierung *)
Lamellenplatten
PAROC CGL20 CY (MW-EN13162-T5-DS(TH)-CS(Y)20-TR20-WS-WL(P)-MU1)
FASROCK L (MW-EN 13162-T5-DS(TH+)-DS(TH)-CS(10\Y)40-TR100-WSWL(P)-
MU1)
ISOVER NF333 (MW-EN 13162-T5-DS(TH)-CS(10)40-TR15-WS-WL(P)-MU1)
ISOROC ISOFAS LM (MW-EN 13162-T5-DS(TH)-CS(10)50-TR90-WS-WL(P)-
MU1)

Zusatzliche Befestigung der Warmedammung
Lamellenplatten
mechanische Verbindungselemente sind nicht erforderlich, wenn:
- der Untergrund roh (unverputzt) ist
- die Zugfestigkeit des Untergrunds > 0,08 MPa betragt
- die Warmedammung auf einer Hohe von max. 20 m verlegt wird

duBere Schicht
diinne Putze ATLAS CERMIT (mineralisch) + Putzgrundierung ATLAS
CERPLAST

*) die Verwendung anderer Mineralwollplatten ist zuldssig, vorausge-
setzt die Prifergebnisse der Warmedammsysteme, die diese Platten
einsetzen, erflllen die Anforderungen der technischen Zulassung (die-
ser Hinweis betrifft alle Varianten)
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Variante |
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evtl. Grundierung
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Mineralwolleplatten

Dubel fiir Mineralwolle
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Variante lll
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Klebemortel zur Befestigung der Thermoisolierplatten
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~ ARMIERUNGSNETZE FUR DIE WARMEDAMMUNG

VON FASSADEN

e hestdndig gegen Alkalien
o fest
® elastisch

I Anwendungsbereich

Zum herstellen einer Armierungsschicht — zum einlassen in der Klebeschicht beim
Ausfuhren der Warmedammung, sowohl mit Styropor, als auch mit Mineralwolle.

Bildet ein Element der Warmedammungsysteme - integriertim komplexen System
derWarmeisolierung, besitzt technische Zulassungen im Inland (AT) und in Europa (ETA).

I Eigenschaften

Fest — besteht aus abwechslungsweise verlegten Faden, welche eine dauerhafte und
feste Dreherbindung bilden, die dem Netz hohe mechanische Festigkeit garantiert. Die
Faden brechen nicht und verschieben sich nicht.

Elastisch — kompensiert thermische und mechanische Verformungen, denen wahrend
der Nutzung das Warmedammungssystem ausgesetzt ist. Verhindert Bildung von Rissen
an den Fassadenschichten. Sorgt flr eine stabile Unterlage fiir die Putzschicht.
Alkaliresistent — die Fiden werden in einem Acryl-Bad vor aggressiven Alkalien, die in
den Klebemérteln vorzufinden sind abgesichert.

H Technische Daten

Das Netz wird aus einem Glasgewebe produziert, das in einem Acryl-Bad vor aggressiven
Alkalien, die in den Klebemorteln vorzufinden sind abgesichert ist.

1 Wichtige technische Informationen

- Die Parameter des Netzes kommen dann voll zum Einsatz, wenn dieses zusammen mit
anderen Elementen des Systems, und zwar gemal den vorgesehenen Technologien
zum Einsatz kommt.

+ Das Netz soll vertikal aufgestellt, in trockenen, gut gellfteten Rdumen, weit von
Heizungseinrichtungen gelagert werden.

Achtung! Das Netz vor direkter Sonneneinstrahlung sowie vor der Einwirkung der
Witterung schitzen.

Die Netze bilden ein Element des Warmedammungssystems:

1 Ausfiihrung einer Armierungsschicht

Mit der Ausfihrung der Armierungsschicht darf man erst nach entspre-
chendem Abbinden des Klebemértels, der zum Ankleben des Démm-
materials verwendet wurde, und nach dem Ausfiihren einer zusatzlichen
mechanischen Befestigung (ca. nach 3 Tagen) beginnen. Den Klebemértel
auf der ganzen Flache der Thermoisolierung gleichmaRig verteilen und
darin nacheinander Netzstreifen einlassen. Das Netz von oben nach
unten, als vertikale Streifen einlassen. Es ist bequem, das Netz zuerst an
einigen Stellen in die Masse einzudricken, und diese dann mit einer
Zahnkelle genau zu versenken. Das sachgemal eingelassene Netz soll
sich auf einer Tiefe von nicht mehr als der Halfte der Schichtstarke des
Mortels befinden, somit auch ganz unsichtbar sein, andererseits soll sich
das Netz mit der Flache der verlegten Platten direkt nicht berihren. Die
Armierungsschicht soll eine Schichtstarke von ca. 3 mm und einen kon-
tinuierlichen Charakter aufweisen, d.h. die darauf folgenden Netzstreifen
sind so aufzulegen, dass sich deren Endstiicke auf der Ldnge von10 cm
und in den Eckbereichen 15 cm Uberlappen. Die Uberlappungsstellen
durfen sich mit den Fugen zwischen den Styroporplatten nicht decken.
Nach dem Eintauchen des Netzes soll die Fldche des Mortels genau zu
glatten, dabei eine Stahlkelle verwenden.

Die vorliegenden Informationen stellen grundlegende Richtlinien
fiir die Verwendung des Erzeugnisses dar und befreien nicht von der
Pflicht, die Arbeiten gemdB den Grundsdtzen der Baukunst und den
Vorschriften iiber Sicherheit und Hygiene am Arbeitsplatz auszu-
fiihren. Mit der Herausgabe dieser Technischen Karte verlieren alle
bisherigen ihre Gliltigkeit.

Aktualisiert am 2014-05-21

System Technische Zulassung Zertifikat
ATLAS ETA 06/0081 1488-CPD-0021
ATLAS XPS ETA 07/0316 1488-CPD-0075
ATLAS ROKER ETA 06/0173 1488-CPD-0036
ATLAS RENOTER AT-15-8477/2010 ITB-0456/Z
ATLAS ETICS AT-15-9090/2014 [TB-0562/7
ATLAS ROKER AT-15-2930/2012 [TB-0436/Z
ATLAS ROKER G AT-15-7314/2011 [TB-0222/7
Name AKE 145 SSA-1363-SM 05
Farbe Gelb mit Aufdruk ATLAS Gelb mit Aufdruk ATLAS
Masse [g/m?] 145 (-0/+10%) 155 +5%
Art der Bindung Dreher Dreher
Breite [m] 1,0 1,0
Netzmasche im Licht [mm] 40x4,5 35x35
Verpackungen Rolle 50 m Rolle 50 m

Technische Anforderungen AT-15-7373/2013

www.atlas.com.pl/de

AT-15-8489/2010
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WARMEDAMMUNGSSYSTEME

DUBEL ZUR BEFESTIGUNG VON

I Anwendungsbereich

Als zusatzliche Befestigung der Thermoisolierung — Absicherung des Isoliersystems
vor Kréften, die mit den Auswirkungen des Windes zusammenhéngen (Saugen).

I Eigenschaften

Diibel mit Nagel aus Kunststoff — empfohlen bei der Befestigung von Styroporplatten.
Diibel mit Nagel aus Stahl - empfohlen sowohl bei der Befestigung von Styroporplatten
als auch von Mineralwolle.

Verursachen keine Bildung von thermischen Briicken an stellen, wo das Diibel
durch die Isolierschicht durchdringt.

I Wichtige technische Informationen

« DieVerwendung von Dubel wird an Wanden bis zur 12 m Hohe nicht erforderlich, falls die
Schichten entsprechend sicher und fest sind (betrifft Systeme mit Styropor)

- BeiZweifel in Bezug auf die Tragfahigkeit der Schichten wird eine Probe (Herausreil3en
von Dubel) empfohlen

- Es wird geraten, dass die Zahl der Dibel nicht weniger als 4 auf je 1 m? betragt. Eine
Erhohung der Zahl der Verbindungsstticke wir an den Eckbereichen von Gebduden
empfohlen

« Detaillierte Angaben Uber die Zahl, die Art und Lange der Stifte sowie Uber die Weise,
diese zu verteilen, soll im technischen Projekt der Warmedammung enthalten sein

« Die Tiefe der Verankerung der Dubel in der Konstruktionsschicht der Wand hangt
vom Material des Untergrunds und soll den Anforderungen des Herstellers der Stifte
entsprechen. Typen von Untergriinden: Typ A - Beton, Typ B — Betonbldckchen,
Vollziegel, Silikat-Ziegel, Stein, Typ C — Lochziegel, Hochlochstein, Silikat-Hohlstein,
Keramik-Hohlstein, Typ D — Blockchen aus leichten Beton, Hohlstein auf Basis von
Keramsit, Typ E — Gasbeton.

FASSADENISOLIERUNG

Il Befestigung der Thermoisolierung mithilfe der Diibel

Zur Befestigung der Thermoisolierung mithilfe der Diibel kann man fri-
hestens 24 Stunden nach dem Ankleben von Platten Gibergehen. Der erste
Schrittist das Bohren von Lochern, bis aus eine Tiefe, die den Empfehlungen
des Herstellers fur die jeweilige Lange des Dibels entspricht. Nachdem
Staub aus dem Bohrloch beseitigt ist, wird der Dibel eingesteckt. Der
zweite Schritt ist das Einschlagen (im Falle von Dibel zum Einschlagen)
bzw. Einschrauben des Kopfes (im Falle von Dibel zum Einschrauben).
Esist nicht erlaubt die Struktur des Materials der Thermoisolierung durch
das Diibels zu beschadigen. Der Nagel des Diibels soll mit der Uberfliche
der Isolierplatten héhengleich sein.

0 Technische Anforderungen

Fir die Dubel TERMO: AT-15-7920-2009
Fir die Dubel TFIX-8M: ETA-07/0336
Fir die Dubel TFIX-8S: ETA-11/0144

Fir die Dubel TFIX-8ST: ETA-11/0144
Fir die Dubel KI-TON: ETA-07/0221

Die vorliegenden Informationen stellen grundlegende Richtlinien
fiir die Verwendung des Erzeugnisses dar und befreien nicht von der
Pflicht, die Arbeiten gemdB den Grundsdtzen der Baukunst und den
Vorschriften iiber Sicherheit und Hygiene am Arbeitsplatz auszu-
fiihren. Mit der Herausgabe dieser Technischen Karte verlieren alle
bisherigen ihre Giiltigkeit.

Aktualisiert am 2015-07-31

i Bezeichnung Lieferbare Lange des Tiefe der Verankerung Starke der Isolierschicht ~ Typen der Verankerung Stérke der Isolierschicht Stiick je Verpackung
' Verhindungsstiicks Untergrund Typen A Untergrund Untergrund Typen C, D, Untergrund
g K [m120m] und B [mm] Typen Aund B (mm) E(mm) Typen C,D,E (mm)
\
\ A - TERMO-090 90 25 50 50 30 250
\
\ A-TERMO-120 120 25 80 50 60 250
A-TERMO-140 140 25 100 50 80 250
Dubel TERMO fur
Styropor mit Nagel A - TERMO-160 160 25 120 50 100 250
aus Kunststoff, A-TERMO-180 180 25 140 50 120 250
eingeschlagen,
Durchmesser 10 cm A - TERMO-200 200 25 160 50 140 250
Bezeichnung Lieferbare Linge Tiefe der Verankerung Starke der Isolierung Stiick je Verpackung Zubehor
[mm] (mm] [mm] : .
Bezeichnung Stiick je
Verpackung
A-KI-120-N 120 60 50 250
A-KI-140-N 140 60 70 250
) i A-KI-160-N 160 60 % 250 KWL-140  Flanschzur 200
Dubel KI-10 fur Befestigung
Styropor und A-KI-180-N 180 60 110 250 von Platten aus
Wolle mit Nagel A-KI-200-N 200 60 130 250 Mineralwolle.
aus Kohlenstahl, Durchmesser 14
eingeschlagen, mit A-KI-220-N 220 60 150 250 mm. Anwen-
grofier Spreizlange, A-KI-260-N 260 60 190 200 i i
Untergrund Typen Verbindungs-
BCDE A-KI-300-N 300 60 230 200 stiick KI-10N
A-TFIX-8M-095 95 25 60 200
b Y A-TFIX-8M-115 115 25 80 200
. A-TFIX-8M-135 135 25 100 200
\\ KFS Werkzeug zum 1
\ A-TFIX-8M-155 155 25 120 200 (Fréser) Ausfiihren von
‘\ . .
A-TFIX-8M-175 175 2 140 200 Lochern in der
Thermoisolie-
. A-TFIX-8M-195 195 25 160 200 rung
Dubel TFIX 8M
fur Styropor und A-TFIX-8M-215 215 25 180 100
KES Stopsel zum 250
Wolle, Nagel A-TFIX-8M-235 235 25 200 100 . peet
aus Kohlenstahl, (Stopsel)  VerschlieRen
eingeschlagen, A - TFIX-8M-255 255 25 220 100 der Locher in der
Thermoisolie-
Durchmesser 8 mm, oy oy 75 275 25 240 100
Untergrund Typen rung
ABC A-TFIX-8M-295 295 25 260 100

200 www.atlas.com.pl/de
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Bezeichnung Lieferbare Lange Tiefe der Verankerung Starke der Isolierung Stiick je Verpackung
[mm] [mm] [mm]
ABCD/E ABCD/E
TFIX-85-115 115 25/65 80/40 200
TFIX-85-135 135 25/65 100/60 200
TFIX-85-155 155 25/65 120/80 200
TFIX-85-175 175 25/65 140/100 200
TFIX-85-195 195 25/65 160/120 200
TFIX-85-215 215 25/65 180/140 100
TFIX-85-235 235 25/65 200/160 100
TFIX-85-255 255 25/65 220/180 100
TFIX-85-275 275 25/65 240/200 100
TFIX-85-295 295 25/65 260/220 100
Dubel TFIX 8S fur
Styropor und Wolle, TFIX-85-335 335 25/65 300/260 100
mit Metallkopf, TFIX-85-355 355 25/65 320/280 100
eingeschraubt,
Durchmesser 8 mm, TFIX-85-375 375 25/65 340/300 50
Untergrund Typen TFIX-85-395 395 25/65 360/320 50
ABCDE
TFIX-85-415 415 25/65 380/340 50
TFIX-8ST-115 115 25/65 80/40 200
| TFIX-8ST-135 135 25/65 100/60 200
TFIX-8ST-155 155 25/65 120/80 200
TFIX-8ST-175 175 25/65 140/100 200
TFIX-85T-195 195 25/65 160/120 200
TFIX-85T-215 215 25/65 180/140 100
TFIX-85T-235 235 25/65 200/160 100
TFIX-85T-255 255 25/65 220/180 100
TFIX-85T-275 275 25/65 240/200 100
Dlibel TFIX 851 flir TFIX-85T-295 295 25/65 260/220 100
Styropor und Wolle,
mit Metallkopf, TFIX-85T-335 335 25/65 300/260 100
eingeschraubt, mit TFIX-85T-355 355 25/65 320/280 100
Polyurethanschaumstoff-
Dammung, Durchmesser TFIX-8ST-375 375 25/65 340/300 50
8 mm, Untergrund TFIX-85T-395 395 25/65 360/320 50
Typen ABCD,E
TFIX-85T-415 415 25/65 380/340 50
Zubehdrzu Bezeichnung GroBe [mm] Stiick je Verpackung
TFIX-8S
TAXEST TFIX-8S-DEVICE ?63 Locher 100
TFIX-8S-EPS ?62x10 EPS Stopsel 250
TFIX-85-MW ?62x10 MW Stopsel 250
TFIX-85-TOOL @80 Montagehinweis zu TFIX-8S 1
TFIX-8ST-TOOL @80 Montagehinweis zu TFIX-8ST 1

Mineralwolle - die Dubel warden zentral sowie an den Eckverbin-
dungen der benachbarten Platten positioniert platziert.

Platte platziert.

Styropor - die Dibel warden zentral an der Oberfliche der

PRODUKTKATALOG
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PROFILE FUR DIE WARMEDAMMUNG VON FASSADEN

o fiir den Schutz von Fassadenecken

e witterungshestandig

—rt
- g

e einfache und schnelle Montage

I Anwendungsbereich

Absicherung und Dilatieren von besonderen Stellen der thermoisolierten Fassade
—inallen Warmeddmmungssystemen von ATLAS eingesetzt. Verstarken die thermoiso-
lierten Fassadenecken sowie alle Typen vin Kanten aus Beton und Stahlbeton, z.B. von
jenen, die im System ATLAS BETONER repariert werden.

Garantieren einen wirksamen Abfluss des Niederschlagwassers - von der Fassa-
denoberfliche und anderen vertikalen Bauelementen.

Die Dilatation - trennen die Fassadenelemente voneinander, die sich in der Art der
Last oder ihrer Eigenschaften - z.B. abweichen durch thermische Ausdehnung — unter-
scheiden kénnen.

Ermoéglichen die Konstruktionsdilatationen des Gebaudes auf die Schichten des
Warmedammungssystems zu libertragen.

Gleichen die Eckbereiche aus und verleihen einen gleichmaigen asthetischen
Charakter.

1 Eigenschaften

Sie zeichnen sich durch ihre lange Lebensdauer aus - sind gegen atmosphdrische
Bedingungen, gegen die aggressiven Einwirkungen der Umwelt, den Einfluss von diversen
Baumaterialien, gegen Alterung und die UV-Strahlen widerstandsfahig.

Sind gegen mechanische Beschadigungen wahrend des Transports, der Lagerung
und bei der Nutzung nicht empfindlich — dank der Anwendung des bestandigen
und hochelastischen PVC.

Die thermische Ausdehnung der Profile und der Materialien des Warmedam-
mungssystems liegen eng beieinander - was das Risiko einer Beschadigung der
Putzschicht eliminiert.

Die Profile sind einfach zu montieren - erlauben, bei der Enderarbeitung der Laibungen
ca. 15% des Zeitaufwands zu sparen.

Besitzen ein Armierungsnetz — 10 cm breit, aus Glasfaser, das die Bereiche entlang
der Ecken zusdtzlich verstarkt.

Alkaliresistent — die Faden werden in einem Acryl-Bad vor aggressiven Alkalien, die in
den Klebem®orteln vorzufinden sind abgesichert.

Die Verbindung des Profils mit dem Netz erfolgt durch die Anwendung einer
Schweiftechnologie mit hoher Frequenz - diese Verbindungsstelle ist viel bestandiger,
als die bisherigen Methoden, z.B. durch Verkleben.

Die Profile zur Endverarbeitung werden in Weif3 (RAL 9010), hingegen werden die
Elemente der Profile, die in der Technologie der Koextrusion angefertigt sind, in
Grau hergestellt.

Die Profile konnen mit Silikon- bzw. Acrylfarben gestrichen werden, zB. ATLAS
ARKOL E oder ATLAS FASTEL NOVA.

www.atlas.com.pl/de

® zur Ausfiihrung von Dilatationen an der Warmed@mmung

® bestandig gegen mechanische Schaden

 Technische Daten

Die Profile zur Endverarbeitung werden aus hochqualitativem PVC-
Granulat (ohne Cadmium) hergestellt.

1 Technische Anforderungen
Diese Profile bilden ergdnzende Elemente der Warmedammungssysteme:

System Technische Zertifikat
Zulassung

ATLAS ETA 06/0081 1488-CPD-0021
ATLAS XPS ETA 07/0316 1488-CPD-0075
ATLAS ROKER ETA 06/0173 1488-CPD-0036
ATLAS RENOTER AT-15-8477/2010 [TB-0456/Z
ATLAS ETICS AT-15-9090/2014 [TB-0562/7
ATLAS ROKER AT-15-2930/2012 [TB-0436/Z
ATLAS ROKER G AT-15-7314/2011 [TB-0222/7




1 Alilgemeine Regeln zur Montage von Endverarbeitungsprofilen

Die Endverarbeitungsprofile werden Montiert, nachdem die Schicht der Thermoisolierung
befestigt worden ist. Es kann vor oder wahrend der Ausflhrung der Armierungsschicht des
Systems erfolgen. Entlang der Kante, an der das Profil montiert wird, ist der Klebemartel fir
das Einlassen des Netzes, zB. ATLAS STOPTER K-20, ATLAS HOTER U oder auch ATLAS ROKER
W-20 aufzutragen. Das Profil istan der Kante so aufzulegen, dass das Armierungsnetzim frisch
aufgetragenen Mortel eingelassen wird. Das Netz darf nach dem Einlassen nicht sichtbar sein.
Nach dem Austrocknen der Klebemasse kann man mit der Ausfihrung der Armierungsschicht
des Systems auf der ganzen Flache des Fassade beginnen. Das Netz, dass das System armiert,
soll das Netz des Endverarbeitung-Profils vollstandig abdecken.

Die Profile fir die Endverarbeitung sollen mit speziellen Scheren fur PVC-Leisten zugeschnitten
werden. Die senkrechten Abschnitte sind zu verbinden, indem die Endstiicke in einem Winkel
unter 45° zugeschnitten werden und der Raum mit Silikonkitt gefullt wird.

SCHUTZPROFILE

Tropfkantenprofil

Die Tropfkantenprofile werden auf den horizontalen Tur-, und Fens-

terlaiben sowie bei anderen, Fassaden-Nischen” montiert. Sie werden

auch auf unteren Kanten von Balkonplatten montiert — hier wird das

Netz in die Spachtelschicht der Endverarbeitung eingelassen, z.B.

von ATLAS ENDER im Reparatursystem ATLAS BETONER. Sie werden

auch an der unteren Kante der Warmeddammung montiert, wenn

der Einsatz von einem Sockelprofil nicht moglich ist, z.B. wenn die Thermoisolierplatten
starker als die grote erhaltliche Abmessung der Leisten sind. Sie garantieren vor allem
einen sachgemalen Abfuhr vom Wasser, das an den vertikalen Flachen der Fassade
hinunterflie3t. Dadurch wird das Risiko der,Gardinenbildung” auf dem Putz eliminiert,
was zu dessen Zerstérung fuhren kénnte. Diese Profile schiitzen die Kanten auch von
mechanischen Beschadigungen.

ECKWINKEL

Die Eckwinkel werden auf aller Art Kanten montiert, die wahrend

der Nutzung von mechanischen Beschadigungen bedroht sind.

Dazu gehoren Fenster- und Turlaibungen, Gebdudeecken usw. Die

Elastizitat des Stoffes bewirkt, dass die mechanischen Beschadigungen

zu keiner dauerhaften Zerstérung des Eckbereiches fuhrt.

DILATATIONSPROFILE

Die Anputzleiste

Die Anputzleisten werden zwischen dem Fenster- oder Turgerdhme
und den Endverarbeitungsschichten des Warmedammungssystems
montiert. Sie sind in zwei Breiten: 6 und 9 mm erhaltlich. Eine An-
putzleiste besitzt einen Polyurethanstreifen, welche die Rissen und
Beschadigungen der Putzschicht eliminiert, die aus differenzierter
thermischen Ausdehnung der Blendrahmen und des Putzes resul-
tieren. Diese Leisten vereinfachen dartiber hinaus das Auftragen der Putzschicht und die
Kontrollen deren Stérke, schiitzen wéhrend den Arbeiten das Gerahme vor Verunreinigung.
Ermaoglichen das einfache und schnelle ankleben der Schutzfolie an die, Leistenfligel”
und deren schnelles Entfernen nach der Beendigung von Arbeiten, durch Abbrechen
des Fligels zusammen mit der verbrauchten Folie. Die Anputzleiste schitzt den Raum
zwischen der Blendrahmen und der Putzschicht vor dem Eindringen der Feuchtigkeit,
vorVerschmutzung, vor Mikroorganismen und Insekten, aber auch verbessert die Schall-,
Feuchtigkeit- und Warmedammung der jeweiligen Stelle. Man kann diese Leisten mit
allen Typen von Gerdhme (Holz, PVC, Aluminium) verwenden.

Die Variante der Leiste (6 oder 9 mm) soll der geplanten Starke der Armierungs- und
Putzschicht angepasst werden. Auf dem Blendrahmen soll die geplante Berthrungsli-
nie mit der Putzschicht gekennzeichnet werden, dann soll aus dem Polyurethanband
ein weiler Schutzstreifen abgenommen und die am Blendrahmen angeklebt werden.
Die Leiste wird immer mit dem ,Fligel” hin zur Offnung montiert. Nach dem Abreisen
eines gelben Schutzstreifens soll an dieser Stelle entsprechend zugeschnittene Folie
angeklebt werden, die das Gerdhme schitzt. Das Innere der Leiste ist vollstandig mit der
Armierungsschicht und dem dinnschichtigen Putz zu flllen. Nach den ausgefiihrten
Arbeiten ist der Fligel zusammen mit der angeklebten Folie abzubrechen.
Dilatationsprofil

Das Dilatationsprofil wird zwischen der Thermoisolierplatten montiert, - i

an Stellen, wo die Konstruktionsdilatationen verlaufen, oder wenn 5 '\.._
eine Teilung der Warmedammungsschicht erforderlich ist. Diese | 1
Profile werden in zwei Varianten hergestellt: Dilatationsprofile fur | - /
die Flichen — Dilatation auf der Fassadenflache, sowie Profile furdie

Eckbereiche - Dilatation an den Aul3enecken. Die Dilatationsprofile

kann man in einer Dilatationsspalte von 10 bis 30 mm einsetzen.

Das Profil wird aus zwei zwei Teilen hergestellt: dem harten (PVC-U) — der sich mit den
Thermoisolierplatten berthrt, und dem weichen (PVC-P) — der den Raum dazwischen
fullt. Der weiche Teil des Profils wird im Koextrusionsverfahren hergestellt, dadurch
zeichnet sich die Verbindungsstelle mit dem harten Teil durch hohe Festigkeit und
Bestandigkeit aus. Die Anwendung der Dilatationsprofile erlaubt eine dauerhafte
Abdichtung (im Hinblick auf Feuchtigkeit, Schmutz, Mikroorganismen und Insekten)
sowie eine sachgemale Mitwirkung von benachbarten Teilen des Gebdudes und der
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Waérmedammungssysteme zu erzielen. Die Bedingung fiir diese Dichtheit
auf der gesamten Hohe der Dilatation ist eine ordnungsmaRige vertikale
Verbindung von zwei Profilen: des hoheren (hoher montiert) und des
niedrigeren (niedriger montiert). Sie werden mithilfe eines speziellen
Montagestiicks, das zu jedem dieser Profile mitgeliefert wird. Dieses Stlick
ist aus einem weichen PVC-P hergestellt und hat Klebeschichten, die mit
einem Schutzband abgesichert sind. Dieses Montagestlck wir an das
untere Ende des hoheren Profils (auf der Unterseite dessen weicheren
Teiles) sowie an das obere Ende des niedrigeren Profils (auf der oberen
Seite dessen weichen Teiles) angeklebt. Es ist auch moglich, dass die
Verbindung durch,Gberlappen” ausgefihrt wird, in einem solchen Fall
muss das hohere Profil das niedrigere decken. Hierfur soll vom harten
Teil des Profils Abschnitte von 10 mm abgeschnitten werden, damit die
Uberlappung nur aus weichen Teilen ausgefiihrt wird.

Um einen ideal geraden Verlauf der Profilverbindung zu bekommen
sind die mitgelieferten Steckstlcke einzusetzen, die man wahrend der
Montag von Unten in die herausstehenden Endstiicke (zuerst in das
hohere und danach in das niedrigere Endsttick des Profils) hinein driickt.
Achtung: vor der Montage des Dilatationsprofils ist die Spalte mit
Thermoisolationsmaterial, z.B. mit einer Polyethylen- oder Polyuretan-
Dilatationsschnur zu fillen. Nach der Montage des Profils ist die Spalte
vor den Verschmutzungen zu schiitzen, die sich wahrend der Ausfuh-
rung der Armierungs- bzw. der Putzschicht bilden kénnen. Hierfur
sollen darin Styroporstreifen hineinzulegen, die nach den Putzarbeiten
entfernt werden.

Unter-Fensterbrett Profil

Dieses Profil wird unter dem Fensterbrett montiert.

Das Fensterbrett erhalt somit eine ausreichende

Dilatation von den Schichten des Warmeddmmungs-

systems. Durch die Anwendung eines Unter-Fenster-

brett Profils erhalt das Fensterbrett wird dauerhaft (im

Hinblick auf Feuchtigkeit, Schmutz, Mikroorganismen

und Insekten) dicht und zuséatzlich (dank der ent-

sprechend geformten oberen Flache des Profils) verstarkt. Dieses Profil
besitzt einen Polyethylen-Streifen der Rissen und Beschadigungen der
Putzschicht eliminiert, die aus differenzierter thermischen Ausdehnung
der Materialien resultieren. Dartiber hinaus wird das Auftragen der Putz-
schicht und die Kontrolle dessen Starke einfacher. Wahrend der Montage
ist besonders darauf zu achten, dass die Thermoisolierplatten genau
zur Offnung und auf der Héhe der Profilmontage genau zugeschnitten
werden. Direkt vor der Montage des Fensterbretts ist das Schutzband
vom Polyethylenstreifen wegzunehmen.

1 Wichtige zusatzliche Informationen

« Zur Reinigung von Profilen werden keine Mittel, welche Chlor bein-
halten empfohlen.

« Die Profile sind in den Temperaturen von Uber + 5°C montiert werden.
Bei niedrigeren Temperaturen (von +5°C bis +15°C) ist mit niedriger
Elastizitat des Profils zu rechnen.

+ Wahrend der Lagerung und des Transports sind die Profile vor der Ver-
formung - horizontale Lage, trocken, beheizte Raume (Temperatur Gber
+ 5°C) zu schiitzen. Die Aufbewahrungszeit unter den angegebenen
Bedingungen betrdgt 18 Monate an Produktionsdatum.

1 Verpackungen
Profil Lénge Stlick je Verpackung
[m] [m / Sttick]
Tropfkantenprofil 2,5 62,5/25
Eckprofil 2,5 125,0/50
Anputzleiste 6 mm 24 48,0/ 20
Anputzleiste 9 mm 24 480/ 20
Dilatationsprofil flach 20 500725
Dilatationsprofil eckig 20 500725
Unter-Fensterbrett 2,0 50,0/25

Die vorliegenden Informationen stellen grundlegende Richtlinien
fiir die Verwendung des Erzeugnisses dar und befreien nicht von der
Pflicht, die Arbeiten gemdB den Grundsdtzen der Baukunst und den
Vorschriften (iber Sicherheit und Hygiene am Arbeitsplatz auszu-
fiihren. Mit der Herausgabe dieser Technischen Karte verlieren alle
bisherigen ihre Giiltigkeit.
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