








2Wykorzystując wodę i gąbkę albo 
miękką szmatkę, usuwamy kurz, 

a w zasadzie pobiałkę – jest to specjal-
na warstwa materiału (przypominająca 

mąkę) nanoszona na wewnętrzną 
stronę płytki po to, aby w procesie 
wypalania nie przywierała do rolek 

pieca. Zmywanie powinno odbywać 
się dobrze wyciśniętą gąbką – tak aby 

na powierzchni nie pozostawały  
plamy wody.

2

Rozrabiamy klej zgodnie z instrukcja-
mi, przestrzegając wartości związanych 
z wodą zarobową! Na zdjęciu: użycie kleju 
klasy C2TE S1 ULTRA GEOFLEX. 
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Przystępujemy do wykonania warstwy kon-
taktowej z kleju na płytce – klej nakładamy 

bardzo cienko, czyli „na ostro” . W kolejnym 
etapie rozprowadzamy go na płytce – częścią 

grzebieniową pacy nanosimy klej równolegle 
do krótszego boku płytki – 100% wypełnie-

nia pod płytką. 

Przystępujemy do wykonania warstwy kontaktowej z kleju na ścianę 
czy podłogę – klej nanosimy grzebieniem. Rozprowadzamy tak, aby 

wzór był taki sam jak na płytce.5
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W PRZYPADKU OGRZEWANIA PODŁOGOWEGO PAMIĘTAJ O: 
1. �Odpowiednim wygrzaniu posadzki, a co za tym idzie – jej odprężeniu.

2. �Zachowaniu 28 dni wygrzewania i schnięcia podkładu podłogówki (28 dni to minimum na schnięcie  
podkładu, a nie wygrzewanie posadzki).

3. �Utrzymaniu, zgodnie z wytycznymi ITB, temperatury maks. przez trzy doby.
4. �Żądaniu protokołu wygrzania posadzki (jeśli była wcześniej wygrzana przez kogoś innego);  

to nasze zabezpieczenie w przypadku wystąpienia ewentualnych komplikacji po ułożeniu płytek 
i włączeniu ogrzewania.

Przenosimy płytę na powierzchnię i wykorzystując kliny 
(system do wyrównywania powierzchni), odpowiednio 
ustawiamy płytę – konieczne jest dobicie i zaciśnięcie 
klinów po ustawieniu płytki. 
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Wykorzystując łatę, sprawdzamy przyleganie płytki, a po ewen-
tualnych korektach przystępujemy do jej dobicia (na ścianie) 

lub wręcz wchodzimy na płytkę (podłoga) w celu odpowiedniego 
wypełnienia powierzchni pod płytką klejem. Trzeba pamiętać, 

że dociskanie płytki należy bezwzględnie rozpocząć od jej środka 
i dobijać do zewnątrz. Wchodząc na płytki podłogowe, również 

stajemy na środku, a nie na rogach czy bokach. Zmywamy nad-
miar kleju – jeśli pozostał na płytce.
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Wycinanie otworów
W przypadku płyt wielkiego formatu Monolith Tubądzin otwory wykonujemy takimi 

samymi metodami jak w przypadku standardowych płytek gresowych, tj. przy użyciu 
koronek diamentowych do wycinania otworów (na sucho lub na mokro).
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Zdejmujemy (zsuwamy!) łatę i przystępuje-

my do montażu łamaka zarówno z jednej, jak 
i z drugiej strony płytki. Łamaka używamy 

do wykonania pęknięcia wstępnego; rozpoczę-
ty proces pękania charakteryzuje się tym, że 

usłyszymy delikatny trzask lub na przecięciu 
pojawi się niewielka szczelina.

Po wykonaniu nacięcia pamięta-
my, że jeżeli musimy przemieścić 

płytkę po stole, to ją przesuwamy. 
Pod żadnym pozorem nie podno-
simy jej za którykolwiek z poje-

dynczych rogów czy boków. 
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Wsuwamy pod płytkę rolki – jeśli płyta sama nie pęknie, lekko naciskamy  
na zewnętrzne krawędzie okładziny. Aby podłożyć rolki, należy delikatnie  

równomiernie podnieść płytkę za dwa boki, czy to podkładając dłonie,  
czy to za pomocą przyssawek.5
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6 Po złamaniu płytki należy pamiętać, że nie zsuwamy jej z rolek, tylko podnosimy i zabieramy rolki.
Jeżeli nie dysponujemy łatą tnącą, powyższe prace możemy wykonać przy użyciu przyssawek 

(do stabilizacji łaty) i łaty poziomującej. Jako nóż tnący posłuży nożyk do cięcia szyb. Zwracajmy 
uwagę na to, aby nacięcie było od samego początku do samego końca – nóż prowadzimy pod odpo-
wiednim kątem z jednakowym naciskiem na całej długości, nie robiąc przerw w cięciu.

Przecinanie płytek

Wykonujemy tzw. nacięcie szklarskie 
– jednym zdecydowanym ruchem 

z dociskiem na odcinku, który ma zo-
stać przycięty. Nacięcie wykonujemy 

po to, aby uniknąć sytuacji, w której 
nóż tnący pozostawi kilka milimetrów 

nienaciętych.

2Wycieramy z zabrudzeń wierzch-
nią stronę płytki i zwilżamy ją 

w celu lepszego przylegania łaty. 
Montujemy za pomocą przyssa-

wek łatę tnącą i ustawiamy ją 
do żądanego wymiaru.
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 Przystępujemy do szlifowania krawędzi tarczą 
o gradacji 100. Bardzo dobrze do tego celu nadają się 
tarcze do obróbki kamienia.

Szlifi erką kątową (tarcza do gresu) wykonuje-
my nacięcia (po liniach cięcia). Użycie okula-

rów ochronnych i rękawic jest niezbędne!2

Wycinanie kształtów, 
np. pod ościeżnice

Nawiercamy w wewnętrznych rogach otwory (nawiercenie 
otworów i wykonanie promienia pozwala na zlikwidowanie 

efektu garbu i uniknięcie pęknięcia płytki w rogu).1
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ATLAS i Tubądzin vs wielki format 

W ramach warsztatów 
Wykonawcy pracowali 
na kleju żelowym 
ATLAS ULTRA GEOFLEX 
i okładzinach Tubądzin 
z kolekcji MONOLITH 
o wymiarach: 
120 x 240 cm, 
120 x 120 cm, 
150 x 23 cm.

Rafał Prokuski
Wykonawca, Ale Multi Serwis

Szkolenie zorganizowane 
przez ATLAS i Tubądzin otworzyło 

mi jako fachowcowi oczy na zupełnie 
nieznany nam produkt oraz sposoby 

pracy z nim. Dotychczas nie mieliśmy 
zapytań o realizacje oparte na dużym 

formacie, a dziś, bogatsi o nowe 
doświadczenia, możemy rozmawiać 

z potencjalnymi inwestorami.

120 x 240 CM

120 x 120 CM

150 x 23 CM

Prace wykończeniowe – spoinowanie
Prace wykończeniowe, szczególnie związane ze spoinowaniem powierzchni, powinny 

odbywać się zgodnie z zaleceniami producenta chemii budowlanej – fugi. 
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Szkolenia przeznaczone 
są dla Certyfi kowanych 
Wykonawców ATLAS. 
Zgłoś się do Programu: 
certyfi kacje@atlas.com.pl 
i zapisz się na szkolenie.

Szkolenie Wielkoformatowe – okładziny ceramiczne 
Dwie polskie marki połączyły swoje siły, aby dać wsparcie Wykonawcom 
w zakresie montażu płytek wielkiego formatu. Specjalistyczne, praktyczne 
szkolenia dla Wykonawców – rozpoczęte! 



Klejenie płytek już po 4 godzinach.
Szybkoschnąca.

Wysokoelastyczna.

www.atlas.com.pl/WoderE


