











Wykorzystujac wode i gabke albo
miekka szmatke, usuwamy kurz,
a w zasadzie pobiatke - jest to specjal-
na warstwa materiatu (przypominajgca
make) nanoszona na wewnetrzng
strone ptytki po to, aby w procesie
wypalania nie przywierata do rolek
pieca. Zmywanie powinno odbywac¢
sie dobrze wycisnigta gabka - tak aby
na powierzchni nie pozostawaty
plamy wody.

Rozrabiamy klej zgodnie z instrukcja-

mi, przestrzegajac wartosci zwigzanych

z woda zarobowa! Na zdjeciu: uzycie kleju
klasy C2TE S1 ULTRA GEOFLEX.

Przystepujemy do wykonania warstwy kon-
taktowej z kleju na ptytce - klej naktadamy
bardzo cienko, czyli ,na ostro” . W kolejnym
etapie rozprowadzamy go na ptytce - czescia
grzebieniowa pacy nanosimy klej réwnolegle
do krétszego boku ptytki - 100% wypetnie-
nia pod ptytka.

Przystepujemy do wykonania warstwy kontaktowej z kleju na $ciane
czy podtoge - klej nanosimy grzebieniem. Rozprowadzamy tak, aby
wzor byt taki sam jak na ptytce.
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Przenosimy ptyte na powierzchnie i wykorzystujac kliny
(system do wyréwnywania powierzchni), odpowiednio
ustawiamy ptyte — konieczne jest dobicie i zaci$niecie
klinéw po ustawieniu ptytki.

Wykorzystujac tate, sprawdzamy przyleganie ptytki, a po ewen-
tualnych korektach przystepujemy do jej dobicia (na Scianie)

lub wrecz wchodzimy na ptytke (podtoga) w celu odpowiedniego
wypetnienia powierzchni pod ptytka klejem. Trzeba pamietac,

ze dociskanie ptytki nalezy bezwzglednie rozpoczaé od jej Srodka
i dobija¢ do zewnatrz. Wchodzac na ptytki podtogowe, réwniez
stajemy na $rodku, a nie na rogach czy bokach. Zmywamy nad-

miar kleju - jesli pozostat na ptytce.

W PRZYPADKU OGRZEWANIA POD£0GOWEGD PAMIETA] 0:

(! Odpowiednim wygrzaniu posadzki, a co za tym idzie - jej odprezeniu.

2. Zachowaniu 28 dni wygrzewania i schniecia podktadu podtogéwki (28 dni to minimum na schniecie
podkiadu, a nie wygrzewanie posadzki).

3. Utrzymaniu, zgodnie z wytycznymi ITB, temperatury maks. przez trzy doby.

4. Zadaniu protokotu wygrzania posadzki (jesli byta wczesniej wygrzana przez kogo$ innego);
to nasze zabezpieczenie w przypadku wystgpienia ewentualnych komplikacji po utozeniu ptytek
i wiaczeniu ogrzewania.

Wycinanie otworow

W przypadku ptyt wielkiego formatu Monolith Tubgdzin otwory wykonujemy takimi
samymi metodami jak w przypadku standardowych ptytek gresowych, tj. przy uzyciu
koronek diamentowych do wycinania otworéw (na sucho lub na mokro).
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Przecinanie ptytek

Wycieramy z zabrudzen wierzch-
nig strone ptytki i zwilzamy ja
w celu lepszego przylegania taty.

Wykonujemy tzw. naciecie szklarskie
- jednym zdecydowanym ruchem
z dociskiem na odcinku, ktéry ma zo-

Montujemy za pomoca przyssa- staé przyciety. Naciecie wykonujemy
wek tate tnaca i ustawiamy ja po to, aby uniknag¢ sytuacji, w ktorej
do zgdanego wymiaru. noz tnacy pozostawi kilka milimetréw

nienacietych.

Po wykonaniu nacigcia pamieta-
my, ze jezeli musimy przemiesci¢
ptytke po stole, to jg przesuwamy.
Pod zadnym pozorem nie podno-
simy jej za ktérykolwiek z poje-
dynczych rogéw czy bokow.

Zdejmujemy (zsuwamy!) tate i przystepuje-
my do montazu tamaka zaréwno z jednej, jak
i z drugiej strony ptytki. tamaka uzywamy
do wykonania peknigcia wstepnego; rozpocze-
ty proces pekania charakteryzuje sie tym, ze
ustyszymy delikatny trzask lub na przecieciu
pojawi sie niewielka szczelina.

Wsuwamy pod ptytke rolki - jesli ptyta sama nie peknie, lekko naciskamy
na zewnetrzne krawedzie oktadziny. Aby podtozyé¢ rolki, nalezy delikatnie
réwnomiernie podnies¢ ptytke za dwa boki, czy to podktadajgc dtonie,

czy to za pomoca przyssawek.

Po ztamaniu ptytki nalezy pamietaé, ze nie zsuwamy jej z rolek, tylko podnosimy i zabieramy rolki.
Jezeli nie dysponujemy tatg tngca, powyzsze prace mozemy wykonac przy uzyciu przyssawek
(do stabilizaciji taty) i taty poziomujacej. Jako néz tnacy postuzy nozyk do ciecia szyb. Zwracajmy
uwage na to, aby naciecie byto od samego poczatku do samego konca — néz prowadzimy pod odpo-
wiednim katem z jednakowym naciskiem na catej dtugosci, nie robigc przerw w cigciu.
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Wycinanie ksztattow, | -
7 = = = Nawiercamy w wewnetrznych rogach otwory (nawiercenie
“ p p ﬂ d u s E I E Z “ I E E otworéw i wykonanie promienia pozwala na zlikwidowanie
- efektu garbu i unikniecie pekniecia ptytki w rogu).

Szlifierka katowa (tarcza do gresu) wykonuje-
my naciecia (po liniach ciecia). Uzycie okula-
réow ochronnych i rekawic jest niezbedne!

Przystepujemy do szlifowania krawedzi tarcza
o gradaciji 100. Bardzo dobrze do tego celu nadaja sie
tarcze do obrébki kamienia.

Prace wykonczeniowe - spoinowanie

Prace wykonczeniowe, szczegdlnie zwigzane ze spoinowaniem powierzchni, powinny
odbywac sie zgodnie z zaleceniami producenta chemii budowlanej - fugi.

ATLAS i Tubadzin vs wielki format

Szkolenie Wielkoformatowe - oktadziny ceramiczne

Dwie polskie marki potaczyty swoje sity, aby da¢ wsparcie Wykonawcom
w zakresie montazu ptytek wielkiego formatu. Specjalistyczne, praktyczne
szkolenia dla Wykonawcow - rozpoczete!

W ramach warsztatow
Wykonawcy pracowali

na kleju zelowym

ATLAS ULTRA GEOFLEX

-. /\Am,s/} i oktadzinach Tubadzin Rafat Prokuski

z kolekcji MONOLITH Wykonawca, Ale Multi Serwis
o wymiarach:

120 x 240 cm, Szkolenie zorganizowane

120 x 120 cm, przez ATLAS i Tubadzin otworzyto

150 x 23 cm. mi jako fachowcowi oczy na zupetnie
nieznany nam produkt oraz sposoby

Szkolenia przeznaczone pracy z nim. Dotychczas nie mielismy

sa dla Certyfikowanych . : : .
Wykonawcéw ATLAS. zapytan o realizacje oparte na duzym

Zgto$ sie do Programu: fo:;m.aCIe, a c_fz:s, bqgats: o nowe. ’
certyfikacje@atlas.com.pl doswiadczenia, mozemy rozmawiac
i zapisz sie na szkolenie. z potencjalnymi inwestorami.




HYDROIZO

* Klejenie ptytek juz po 4 godzinach.
« d1ybkoschnaca.
* {lysokoelastyczna.

PARAMETRY TECHNICZNE



