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kleje, fugi, silikony
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ATLAS PLUS S2 HYDRO

klej wysokoodksztatcalny S2 z funkcjg hydroizolacii
do zastosowan wewnetrznych i zewnetrznych

WYSOKOODKSZTALCALNY

KLE] §2

TARASY | BALKONY
2 w 1 Kklej z funkcjg hydroizolacii
podptytkowej. Wysoka odpornosé
na szok termiczny.

LAZIENKA, KUCHNIA, GARAZ,
KOTLOWNIA
Zapewnia wysoki poziom
odksztatcalnosci kleju klasy S2
oraz hydroizlacje podptytkowa.

2 w 1: mozliwos¢ klejenia
z funkcja hydroizolacji
aplikacja w 1 cyklu technologicznym,

umozliwia montaz profili tarasowych,
tasm uszczelniajacych

L

mostkowanie rys
do 0,8 mm

PLUS S2
HYDRO

TALCALNY 2 FUNKCIA HYD

PLITE CERLMICINE | GRES | SPIEN) KWARCOWS | OTLASEINY SLM" |
RAMIEH NATURALNY | PUITY KOMPOZYTONE

bez ryzyka
wsigkania wody pod plytke
szczelnosc izolacji przy cisnieniu
16 m stupa wody

Ny

XL

MEGA
FORMATY

— |

wszystkie rozmiary plytek
nawet powyzej 5 m?

BUDOWNICTWO SZKIELETOWE
Bezpieczna i dtugotrwata eksploatacja
oktadzin utozonych na podtozach
odksztatcalnych i narazonych
na wystepowanie drgan mechanicznych.

EKSTREMALNE
WARUNKI TECHNOLOGICZNE
Trwatos¢ oktadzin tam, gdzie wystepu;
wysoka temperatura i wilgotnosc.

S2
\Y -

bardzo wysoka
odksztatcalno$é
odpornosé na drgania,
wibracje, szok termiczny

==

do wszystkich podtozy

nawet najtrudniejszych, tj. stare ptytki ceramiczne,
panele kompozytowe, ptyty OSB,
deski drewniane, sklejka
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ATLAS PLUS

1PRODUKT 2 FUNKCIE 3 TECHNOLOGIE

- POLIMEROWA
- PODWGINYCH WEGKIEN

- ELASTOMEROWYCH WYPEENTACZY

TECHNDLOGIA
PODWGINYCH WEGKIEN

ATLAS PLUS S2 HYDRO ATLAS PLUS ATLAS PLUS BIALY
PRODUKT klej wysokoodksztatcalny S2 wysokoelastyczny biaty wysokoelastyczny
z funkcja hydroizolacji Klej odksztatcalny S1 Klej odksztatcalny S1
Zbrojone wiéknami tak tak nie
Technologia podwdjnych wiékien tak tak nie
DANE TECHNICZNE
Klasa C2TES2 C2TE St C2TE ST
Przyczepno$¢é (MPa) >1 >1 >1
Grubo$¢ warstwy (mm) 2-10 2-10
Wielkosé, format piytek wszystkie dostgpne formaty, takze > 5 m?
Temperatura stosowania (°C) +5++25 +1++25 +5 ++25
llosé wody zarobowej (Vkg) s 4105,‘;7(2(&,-;) 026+ 0,29 026+ 0,28
Zywotnosé (godz.) do 2 ok. 4
Czas otwarty (min.) 30
Korygowalno$¢ (min.) 10
Spoinowanie $cian (godz.) 16 16
Wchodzenie na posadzke / spoinowanie (godz.) 24 24 #
Petne obcigzenie — ruch pieszy (dni) 3 3 3
Pelne obcigzenie — ruch kotowy (dni) 14 14 14
Petne obcigzenie — woda: basen / zbiornik (dni) 14 14 14
RODZAJE PRZYKLEJANYCH PLYTEK
Glazura, terakota, gres porcelanowy
i laminowany + + n
Okfadziny z kamienia +* +* +
Klinkier, kamionka, mozaika ceramiczna + + +
Mozaika szklana, ptytki szklane, barwione, N N .
drukowane + + +
Plytki betonowe, plyty kompozytowe, panele
izolacyjne i dzwigkochtonne + + +
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
Wielko$¢ opakowania (kg) 15 5;10; 20; 25 5;25
Rodzaj opakowania folia alubag (5 kg); folia alubag (5 kg); folia
Okres przechowywania (miesigce) 12 12 / 24 (alubag) 12 / 24 (alubag)

* wykonac test aplikacyjny

Poradnik wykonawcy | 5




ATLAS GEOFLEX

I SPOINDWANIE
1UZ PO 2 GODZ.!

& zELOWA si===8 nf=e=l
&% TEcHNOLOGIA I @
lE
: GEOFLEX
I =
CEsite
ATLAS ATLAS ATLAS ATLAS ATLAS
PRODUKT ULTRA GEOFLEX ULTRA GEOFLEX BIALY GEOFLEX GEOFLEX BIALY GEOFLEX EXPRESS
Klej zelowy wysokoelastyczny, | klej zelowy wysokoelastyczny, klej zelowy Klej zelowy klej zelowy szybkowiazacy
odksztatcalny S1 odksztatcalny S1 wysokoelastyczny wysokoelastyczny biaty wysokoelastyczny
DANE TECHNICZNE
Klasa C2TE S1 C2TE St C2TE C2TE C2FT
Przyczepnosc¢ (MPa) >1 >1 >1 >1 >1(=0,5juzpo 3 godz,
Grubo$¢ warstwy (mm) 2-15
Wielkos¢, format piytek nawet > 5 m? nawet > 5 m? maty, $redni i duzy (max. 70 x 70 cm, plytki typu deska — dtugo$c dtuzszego boku < 100 cm)
Temperatura stosowania (°C) +5+ +35
llo$¢ wody zarobowej (I/kg) 0,27 + 0,36 0,26 + 0,35 0,26 + 0,33 0,26 + 0,33 0,24 +0,30
Zywotnosé (godz.) ok. 4 ok. 4 ok. 4 do 4 ;‘g m:g S:Z 8:233 :;tg
Czas otwarty (min.) > 30 >20
Korygowalno$¢ (min.) 20 10
o S 2 2 2 :
Petne obciazenie — ruch pieszy (dni) 3 3 3 3 2-6 godz.
Petne obciazenie — ruch kotowy (dni) 14 14 14 14 24 godz.
e 2 e v
RODZAJE PRZYKLEJANYCH PLYTEK
Glazura, terakota, gres porcelanowy + + + + +
Gres laminowany + +
Oktadziny z kamienia +* + +* + +*
Klinkier, kamionka, mo_zaika + 4 . + .
ceramiczna
Mozaika szklana +* +* +* + +
Plytki szklane, barwione, drukowane +* +* +* +* +*
Plytki betonowe + + + + +
Piyty kompozytowe + +
Panele izolacyjne i dzwigkochtonne + +
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
Wielko$¢ opakowania (kg) 5;22,5;25 22,5 5;22,5; 25 5;22,5;25 22,5, 25
Rodzaj opakowania alubz;g”(; kg) folia alub?g“(f kg) alub?gli(: kg) alub?g if kg)
Okres przechowywania (miesigce) 12/ 24 (alubag) 12 12/ 24 (alubag) 12 / 24 (alubag) 12 / 24 (alubag)

* wykonac test aplikacyjny i sprawdzi¢ zalecenia producenta ptytek

6 | Poradnik wykonawcy




ATLAS ULTRA GEOFLEX BIALY

klej zelowy wysokoelastyczny odksztatcalny C2 TE St

Dzieki zastosowaniu

biatego cementu eliminuje

zjawisko przebarwien.

Klej idealnie sprawdzi sie

tam, gdzie konieczne jest

_ zamocowanie oktadzin
i . . : w wielkich i megaformatach

< ATLAS '\Mms/ : z kamienia naturalnego
v v W ' badz konglomeratdw.

N y <

v b 4

Idealny réwniez do przyklejania mozaiki
szklanej oraz do fgczenia luksferdw.

Jest wysoko elastyczny i odksztatcalny,
dzieki czemu kompensuje odksztatcenia
podioza oraz naprezenia wewnetrzne, po-
wstate np. na skutek szoku termicznego.

'KLE] ZELOWY WYSORDELASTYCZNY DOKSZTALCALNY

Dzieki zastosowaniu w kleju ATLAS
ULTRA GEOFLEX BIALY technologii zelu

- _ G krzemianowego, charakteryzuje sie on
ZAD N Yc H 0 G RAN I C Z E N zdolnoscig do wigzania wody w szerokim
5 zakresie temperatury, co utatwia prace
nawet w trudnych warunkach (+35°C)
M 0 Z E S Z WI Ec EJ oraz szerokim zakresem wody zarobowej,
B E Z P I E c Z N I EJ co umozliwia regulacje konsystenciji kleju.
Jako Kklej rozptywny zapewnia doskonate
S ZYB C I EJ wypetnienie pod ptytka, jako klej

na sciane gwarantuje zerowy sptyw,
nawet przy duzych formatach ptytek.

GEOFLEX , KLEJ PODSTAWOWY

— v\g;g +35°C D)
N 2
(i1
do biatego marmuru szeroki zakres wody mozliwo$é prac w wysokich zerowy sptyw nawet
i szklanej mozaiki zarobowej — konsystencja temp. (od +5°C do +35°C) przy duzych formatach

dopasowana do potrzeb

-

p— _&_ y . ~

| [ 1 —

do szpachlowania, idealny rozptyw bez efektu zapadania sig diugi czas korekty
klejenia cienko- pod piytka plytek
i grubowarstwowego
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ATLAS KLEJE ELASTYCZNE | PODSTAWOWE

Z DODATKIEM ZELU

- POPRAWA KONSYSTENCII
- LZEISZE NAKEADANIE
- SZYBSZA PRACA

—

ps)

D0 LAZIENKE
ﬂﬂi N

PODWCINA

MOC WEOKTEN

ATLAS ATLAS ATLAS ZAPRAWA
KLEJ DO EAZIENKI ELASTYK OK! KLEJOWA MIs
1 KUCHNI KLEJ UELASTYCZNIONY UELASTYCZNIONA
PRODUKT
klej elastyczny ) ) . A .
7 dodatkiem Zelu klej wysokoelastyczny Klej uelastyczniony klej uniwersalny Klej do ptytek
DANE TECHNICZNE
Klasa C2T C2TE C1TE C1TE C1T

Przyczepno$¢ (MPa) >1 =05
Grubo$¢ warstwy (mm) 2-10 2-10

Wielkosé, format ptytek

maly, $redni i duzy format
pytek (< 0,25 m?) i diugosé
dtuzszego boku < 100 cm

max. 60 x 60 cm

max. 40 x 60 cm

maty i $redni format ptytek
(< 0,1 m?) i diugosé wigkszego boku < 40 cm

Temperatura stosowania (°C) +5++35 +5+ 425 +5++30 +5+ +25
llo$¢ wody zarobowej (I/kg) 0,25+ 0,27 0,29 +0,30 0,22+0,25 0,21+0,24
Zywotno$é (godz.) do4 do 4
Czas otwarty (min.) 20 30 30 30 20
Korygowalno$¢ (min.) 10 10
Spoinowanie $cian (godz.) 12 12
24 24 24
Wchodzenie na posadzke / spoinowanie 24 24
Petne obciazenie — ruch pieszy (dni) 3 3
Petne obciazenie — ruch kotowy (dni) 14 nie dotyczy*
RODZAJE PRZYKLEJANYCH PLYTEK
Glazura, terakota, gres porcelanowy + + + + +
Oktadziny z kamienia +* + +* +* 4+
Klinkier + + + + +
Kamionka + + -
Mozaika ceramiczna + + + + +
Mozaika szklana +* +
Plytki szklane, barwione, drukowane +** +
Piytki betonowe, . + + . .
z zaprawy cementowej
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
Wielkos$¢ opakowania (kg) 22,5 25 5;22,5; 25 5;10; 22,5, 25 | 25
Rodzaj opakowania folia worek papierowy alubag (5 kg), folia alubag (5 kg), worek papierowy
Okres przechowywania (miesiace) 12 12 12/ 24 (alubag) 12 | 12

* rekomendowane s3 kleje elastyczne i odksztatcalne

** wykonaé test aplikacyjny
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FACHOWIEC ATLASA

DOSTEPNE TYLKO W KATALOGU NAGROD
PROGRAMU FACHOWIEC ATLASA

IDEALNY NA WIADRO
O SREDNICY 367 MM

]
£|
" —_—

WYTRZYMALY
NA DUZE OBCIAZENIA

MOCNA, ODPORNA
NA ODKSZTAECENIA STAL

AKOWANIEM
'F RADZ] SOBIE NAWET Z GRUBYM OPAK
N’EEZLWV%C OV TRIEBE UZYWANIANOZY CZV NOZYCZEK

IDEALNY NA WIADRO O SREDNICY 367 MM.

-
- —
& -



SUPERGEADKA

.. M
PRODUKT ATLAS FUGA CERAMICZNA ATLAS FUGA ELASTYCZNA
drobnokruszywowa cementowa zaprawa do spoinowania drobnokruszywowa cementowa zaprawa do spoinowania
Elastyczno$é tak tak
Hydrofobizatory strukturalne tak tak
DANE TECHNICZNE
Klasa CG 2 WA CG2WA
llo$¢ koloréw 40 26
Szeroko$¢ stosowania (mm) 1-20 1-7
Temperatura stosowania (°C) +5+ +35 +5+ +30
Spoiwo cement
llo$¢ wody zarobowej (I/kg) 0,24 = 0,27 | 0,24 = 0,27
Czas dojrzewania (min.) 5
Czas gotowosci do pracy (min.) 60 | 60
Mycie wstepne (min.) 10-30
Mycie koricowe (godz.) 4-8 4-8
Ruch pieszy (godz.) 6-8 12
Petne obciazenie (godz.) 24
Petna odpornos$¢ chemiczna (dni) nie dotyczy
Petna odporno$é mechaniczna (dni) 21
Uzyskanie koficowej koIorys_tylfi po calkowitym 2.3
wyschnieciu produktu (dni)
Petna odpornos$¢ na szorowanie i zabrudzenia (dni) 21 21
Absorbcja wody po 30 min. (g) <2 <2
Absorbcja wody po 240 min. (g) < 5" <5
Atest PZH — woda pitna + +
Atest PZH — baseny kapielowe + +
Atest PZH - obiekty uiyteczpoéc_i publiczn_ej N N
i stuzby zdrowia
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
Wielkos$¢ opakowania (kg) 2,5 3
Rodzaj opakowania alubag
Okres przechowywania (miesiace) 24

* podane jest wymaganie normowe, podczas gdy warto$¢ absorbcji ATLAS Fugi Ceramicznej po 30 minutach jest 20-krotnie nizsza od wartosci normowej
** podane jest wymaganie normowe, podczas gdy wartos¢ absorbcji ATLAS Fugi Ceramicznej po 240 minutach jest 25-krotnie nizsza od wartosci normowej
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ATLAS FUGA CERAMICZNA

drobnokruszywowa cementowa zaprawa do spoinowania (1-20 mm)

Posiada wyrdzniajace
parametry eksploatacyjne

NAJBARDZIEJ Gostepryehma s
PLAMOODPORNA Plamoodporna.

Latwo zmywalna.
Odporna na szorowanie.
Trwaly i jednorodny kolor.

ATLAS FUGA CERAMICZNA zawiera
widkna polimerowe, stanowigce zbrojenie
strukturalne i nadajace wyjatkowa szczel-
nos¢. Mozna jg szorowac, nie powodujac
przy tym ubytkdw w spoinie. Jest odporna
na detergenty. Nie traci swoich wtasciwo-
$ci nawet po wielokrotnym umyciu.

ATLAS FUGA CERAMICZNA charakte-
ryzuje sie niespotykang dotad tatwoscig
aplikacji, mycia i profilowania. Jest odporna
na powstawanie wykwitéw, peknie¢

i mikrorys. Zapewnia jednorodnos¢ koloru.

ATLAS FUGA CERAMICZNA gwarantuje
komfort pracy wykonawcom oraz zado-
wolenie uzytkownikow przez lata.

* wedlug testéw walidacyjnych na najpopulamiejszych
‘ a rynku

fugach cementowych na rynku

' Y

o =

m
A\

40 kolorow plamoodporna elastyczna odporna na szorowanie
odpornych bardzo tatwa bardzo wysoka czyszczenie nie narusza
na przebarwienia W utrzymaniu czystosci odpormnos¢ mechaniczna bariery hydrofobowej
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I SILIKONY

PRODUKT ATLAS SILIKON SANITARNY ATLAS SILIKON SANITARNY
ELASTYCZNY SILTON S
DANE TECHNICZNE
System utwardzania octanowy
Temperatura otoczenia i podtoza w trakcie prac (°C) +5 + +40
Odporno$¢ na temperatury po utwardzeniu (°C) -50 + +180
Maksymalna szeroko$¢ spoiny (mm) 4-25
Maksymalna gteboko$¢ spoiny (mm) 14
Czas obrobki (min.) 15 5
Ruch pieszy (godz.) 3
Petne obciazenie (godz.) 24
llo$¢ kolorow 38 + bezbarwny
Trwato$¢ koloru zwigkszona podstawowa
Mozliwo$¢ spoinowania pomiedzy dwoma materiatami N
réznego typu
Mykobariera tak tak
0dporno$¢ na czynniki atmosferyczne zwigkszona podstawowa
Atest PZH — woda pitna +
Atest PZH - budynki uzytecznosci publicznej N .
i stuzby zdrowia (wew. i zew.)

dostepny w kolorach dopasowanych

plamoodporny

trwate i szczelne
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hydroizolacje i grunty

- DEEPSPOT

NAJGLEBSZY BASEN
NURKOWY W EUROPIE

DO HYDROIZOLACJI I KLEJENIA OKtADZIN
WYKORZYSTANO PRODUKTY ATLAS
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I HYDROIZOLACJE

ZOBACZ FILM
JAK STOSOWAC
ATLAS WODER E
ATLAS ATLAS SZYBKOSCHNACA ATLAS FOLIA W PLYNIE ATLAS
WODER DUO FOLIA W PLYNIE WODER E WODER W WODER SX
PRODUKT
hydroizolacja dwuskiadnikowa szybkoschnaca folia w ptynie folia w ptynie zaprawa uszczelniajaca
elastyczna
TASMY USZCZELANIAJACE
do wewnatrz + + +
na zewnatrz + + +
Tasma do wewnatrz - +
| uszczelniajaca
WTS na zewnatrz - - +
DANE TECHNICZNE
R R sy R
0dporno$¢ na srodki do uzd&t?;mlﬁavg]cligr, N hisodpome N
Mostkowanie rys do (mm) 1 08
e
Czas gotowosci do pracy (min.) 60 caly okres przydatnosci do uzycia 120
Czas otwarty prac / czas wysychania (min.) 30 30
Nakfadanie drugiej warstwy po (godz.) 3 1 | 3 3
Ochrona przed oddziatywaniem wody, deszczu (godz.) 12 72 24
Uktadanie warstw wykoriczeniowych (godz.) 12 2-4* | 24 40
Obcigzenie woda pod ci$nieniem po (dni) 7 nie dotyczy 7
MIEJSCE STOSOWANIA
Wewnatrz + + + +
Na zewnatrz + + - +
WARUNKI UZYTKOWANIA
Fundamenty, Sciany piwnic + - - +
Ogrzewanie podtogowe / $cienne + + +
Zbiorniki wodne, baseny + - - +
Tarasy, balkony + +** - +
Stare, zawilgocone budynki — w tym zabytki + - - +
RODZAJ PODLOZA
Podktady cementowe, betonowe,
tynki cem.-wap., beton, beton kom., silikat * * * *
Podktady anhydrytowe, tynki gipsowe - + + -
Ptyty g-k, 0SB + + + -
Blacha ocynkowana + + +
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
Wielkos$¢ opakowania (kg) zestaw 32 lub 16 2,5;15 4,5;10 25
Komponent A: worek papierowy
Rodzaj opakowania 24.kg lub 2 x 6 kg; wiaderko plastikowe worek papierowy
B: poj. plastikowy 8 kg Iub 2 x 2 kg
Okres przechowywania (miesigce) 12
TYP IZOLACJI | ZUZYCIE (kg/m?) W ZALEZNOSCI OD GRUBOSCI POWLOKI
Lekka dla 1,5 mm: 2,6 dla0,8 mm: 1,0 dla0,7mm-0,9 dla 1,5 mm: 2,25
Srednia dla 2 mm: 3,7 dla1,0mm: 2,0 dla1,4mm:1,8 dla 2 mm: 3,0
Ciezka dla 2,5 mm: 4,5 nie dotyczy dla 3 mm: min. 4,0

* izolacja typu lekkiego — juz po 2 godz., izolacja typu $redniego — juz po 4 godz. ** tylko do zastosowar na balkonach
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ATLAS WODER DUO

do balkondw i tarasdw

Jeden produkt
— tysigce zastosowan.

Jedyna tak wszechstronna
izolacja mineralna na rynku
(dziesigtki cech i parametrow
potwierdzonych Krajowa
Oceng Techniczng).

ATLAS WODER DUO charakteryzuje sie
ekstremalng wodoszczelnoscig o mini-
malnej wartosci 0,7 MPa przy warstwie

0 grubosci 2,5 mm. Odpowiada to parciu
70 m stupa wody i gwarantuje catkowite
zabezpieczenie podtoza oraz konstrukcji
przed oddziatywaniem wody pod cisnie-
niem. Dlatego tez ATLAS WODER DUO
zostat wykorzystany do izolacji
najgtebszego basenu w Europie*
Deepspot, ktdry w czesci przeznaczonej
do nurkowania ma ponad 45 metréw

gtebokosci.
AL PO I LRI
MBI WAL VSTV
1 A3, LA 3 N
n:lllm:::u“::::‘n:vll:mmm — N TR SKANUJ
e e 5 e g o e ; | ZOBACZ FILM

3 RTY DR A L S LI PR
e

* Deepspot w momencie uruchomienia byt najgtgbszym
basenem na $wiecie. Obecnie palme pierwszenistwa przejat
Deep Dive Dubai, jednak jest to obiekt budowany w innej

technologii.

min. 0,7 MPa > 5 () \V/
‘)_ —_—

¢ ¢ ¢ —

wodoszczelnosé wysoka chemoodpornosé wysoka elastycznosé
(0,7 MPa=70m paroprzepuszczalno$c¢ $rodowiska agresywne mostkuie rysy
wysokosci stupa wody) mozliwodé stosowania o klasach XA1 i XA2 o szerokosci 1 mm
na wilgotnym podtozu wg PN-EN 206+A1:201

+30°C
' :: .
1 - -
' « min. 0,5 MPa +8°C \):
||« S w
1
odpornosé temperatura aplikacji duza odpornosc odpornosé
na NEGATYWNE PARCIE wody podioza i otoczenia mechaniczna na warunki atmosferyczne
(0,5 MPa =50 m w trakcie prowadzenia prac promieniowanie UV, mréz, deszcz
wysokosci sfupa wodly) 0d 8°C do 30°C
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ATLAS WODER SX

jednosktadnikowa zaprawa uszczelniajgca

SgEooToEIsEs - e -~ B Do izolacji fundamentow,
- : : S & piwnic, balkondw i cokotéw.
Efekt samonaprawy

| strukturalnego uszczelnienia
podtoza.

TECHNOLOGIA

samnuszcmﬁmml,gﬁﬂl .

Odporny na pozytywne
| negatywne parcie wodly.

Do renowaciji obiektow silnie
zawilgoconych.

Uszczelnia strukture betonu — dzieki
efektowi krystalizacji zamyka nowo
powstajgce w podtozu mikrorysy
do szerokosci 0,3 mm, ktore sa
zabudowywane przez sole
nierozpuszczalne w wodzie.

Zabudowa rys nastepuje stopniowo

az do catkowitego wypetnienia szczeliny.
Proces zabudowy szczeliny przez sole
trwa od 3 do 5 tygodni. W konsekwenciji
prowadzi do zaniku sgczenia wody.

100 ZDLACY FERRALENTON, PN, BALEBNDR | CONMLE
FFENT SHARAPRANY| STRUCTORALEGD USHEAMANA PO
ONPDRIT N POTTTNE | RESAIRE PARCE Y
0 BEATIALI BEIRTEN SILE ZAKILGBCONCEH

LI

B
T ST

]
]| I ' — +30°C
— | | min.0,7 mPa | € min. 0,5 MPa +5°C )
—| | &
— [ 1=
wodoszczelnosé odpornosé temperatura aplikacji odpornosé chemiczna
(0,7 MPa=70m na NEGATYWNE PARCIE wody podtoza i otoczenia na siarczany, chlorki, azotany
wysokosci sfupa wody) (0,5 MPa = 50 m wysokosci stupa wody) w trakcie prowadzenia prac
od 5°C do 30°C

[7] = 1,5-5mm
1
| _ _:_ _ ey h A
- v/ 4
wklejanie tasmy na $ciany i podtogi na zewnatrz i do wewnatrz grubosé powtoki
(np. ATLAS HYDROBAND)

16 | Poradnik wykonawcy



ALUMINIOWE PROFILE OKAPOWE

do balkondw i tarasdw

NOWATORSKIE ROZWIAZANIE
tasma zintegrowana z profilem

PROFIL OKAPOWY ATLAS 102

1. WYPROFILOWANY OKAPNIK

— odprowadzajgcy wode poza
powierzchnie sciany
— odporny na warunki atmosferyczne

2. WBUDOWANA TASMA
ATLAS HYDROBAND 3G

— zapewnia absolutng szczelnosé
i tatwe pofaczenie z izolacja

podptytkowa
— przyspiesza montaz profilu

3. SILIKONOWY SUWAK

— zapewnia absolutng szczelnose
na potaczeniu tasmy z profilem

— mocuje tasme w profilu

— umozliwia przesuwanie tasmy wzdtuz
profilu, utatwia montaz

4. UKSZTALTOWANY PROG
NA SZNUR DYLATACYJNY

— sznur dylatacyjny zawarty w zestawie
zapewnia prawidtowg prace okfadziny
podczas uzytkowania

ALUMINOWE PROFILE OKAPOWE ATLAS DO BALKONOW | TARASOW

PROFILE OKAPOWE ATLAS

sg potrojnie zabezpieczone
antykorozyjnie przez:

° wytrawianie profilu
aluminiowego

G nanoszenie chromowej
powioki pasywujgcej

O nanoszenie Najwyzszej
jakosci poliestrowej powtoki
proszkowsj, utwardzonej
w 190°C

Jest to innowacyjny system uszczelnienia
okapow balkonowych i tarasowych,
odporny na oddziatywanie srodowisk silnie
alkalicznych: zapraw i powfok izolacyjnych
oraz promieniowanie UV i uszkodzenia
mechaniczne.

Profile okapowe ATLAS sg tatwe i szybkie
w montazu oraz gwarantujg diugoletnig
trwatose.

Produkowane sg w trzech standardowych
kolorach:

SZARY GRAFITOWY  BRAZOWY
RAL7037  RAL7024  RAL 8019

dodatkowe kolory dostepne na zaméwienie

ATLAS 102

Profil z whudowang tasmag

ATLAS HYDROBAND 3G zalecany
do odwodnienia balkonow i taraséw

ATLAS 100

Profil zalecany do odwodnienia

balkonéw i taraséw

Poradnik wykonawey | 17




I GRUNTY | WARSTWY KONTAKTOWE

na podtoza chtonne (pod posadzki, kleje, tynki, gtadzie, farby i tapety)

NOWE OPAKDOWANIE

FORMULA ZELOWA
KOLOIDALNA

PIGMENT
KONTROLA POSTEPU PRAC

KONCENTRAT

ATLAS ATLAS ATLAS
PRODUKT UNI-GRUNT GRUNT NKP UNI-GRUNT ULTRA
grunt gteboko penetrujacy grunt silnie penetrujgcy i wzmacniajacy podtoze grunt gtehoko penetrujacy
WEASCIWOSCI
Kolor mleczny $mietankowy seledynowy
Gteboko penetrujacy + + +
Wzmacnia podtoze powierzchniowo i strukturalnie powierzchniowo i strukturalnie powierzchniowo i strukturalnie
Przyspieszone wysychanie + + +
Wyréwnuje i redukuje chtonno$¢ podtoza + + +
Wiaze luzne czastki + + +
Zwigksza wydajno$¢ farb + + +
Obnizona wzgledem wymagan warto$¢ LZ0* 15-krotnie zredukowana 30-krotnie zredukowana 16-krotnie zredukowana
DANE TECHNICZNE
Gestosé (g/cm?) 1,0
Temperatura aplikacji (°C) +5++30 +5++35 +5++30
Spos6b nanoszenia: watek, pedzel, natrysk + + +
. o ) . 1:3 (pod posadzki)
Rozcienczenie gotowy do uzycia lub 2-krofnie 1:1 (i, posadzkd) gotowy do uzycia 1:6 (pod tynki, hydroizolacje, Kleje)

1:3 (gtadzie, farby, kleje do plytek i ociepler)

1:8 (pod gladzie i farby)

Rozpoczecie dalszych prac po

15 min — Klejenie okfadzin
120 min — posadzki, podktady
samopoziomujace, tapety, farby,

15 min — klejenie
30 min —tynki, gtadzie,
60 min — farby, tapety, hydroizolacje
90 min — ETICS
120 min — posadzki samopoziomujace

15 min — tynki, gtadzie, pustaki
silikatowe, bloczki gazobetonowe
120 min — posadzki samopoziomujace

Zuzycie (kg/m?) 0,05-0,20 0,011-0,075
PRZYKLADY GRUNTOWANYCH POWIERZCHNI
Posadzki i podktady cementowe i anhydrytowe,
R . . + + +
tynki cementowe i cementowo-wapienne
Tynki gipsowe, gtadzie, ptyty g-k + + +
Mur z betonu komérkowego,
z cegly i bloczkéw silikatowch, pustakéw + + +
ceramicznych oraz z bloczkéw gipsowych
Monolityczne konstrukcje betonowe + + +
Powioki malarskie z farb wewnetrznych . N .
akrylowych i lateksowych
Remontowane podtoza pokryte szpachléwkami + + +
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
Wielkos$¢ opakowania (kg) 1;4,4;5;10; 20 5,10 4

Rodzaj opakowania

kanister plastikowy / butelka

kanister plastikowy

Okres przechowywania (miesigce)

12

18

* wg wymagan bezpieczna wartos¢ w odniesieniu do zawartosci zywicy to LZ0 < 30 g/dm?

PODLOZA TRUDNE:

istniejace oktadziny ceramiczne i kamienne, lakiery do betonu,

oszlifowane ptyty OSB, powtoki malarskie olejne

18 | Poradnik wykonawcy

PODLOZA KRYTVCZNE:

posadzki betonowe zatarte na gfadko lub utwardzone powierzchniowo, istniejace posadzki lastryko, podtoza z tworzyw sztucznych,

podtoza metalowe, plyty widknowo-gipsowe, nieoszlifowane ptyty 0SB, ptyty drewnopochodne, posadzki drewniane - réwniez lakierowane,
posadzki z piyt kamiennych i ceramicznych, Zelbetowe elementy prefabrykowane, monolityczne elementy formowane w szalunkach
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GRUNTY | WARSTWY KONTAKTOWE

na podfoza chtonne (pod gtadzie, farby i tapety)

na podtoza nienasigkliwe (pod posadzki, tynki, gtadzie, kleje)

PODLOZA
TRUDNE

PODEDZA

TRUDNE I KRYTYCZNE

R
—u —
& aw N
e e -
ATLAS ATLAS ATLAS
PRODUKT GRUNTOWNIK GRUNTO-PLAST ULTRAGRUNT
idealny pod farby i gtadzie warstwa sczepna na trudne podtoza szybkoschnacy grunt na podfoza krytyczne
WEASCIWOSCI
Kolor mleczny biaty | 20ty
Gteboko penetrujacy +
tworzy warstwe sczepna z podtozem
Wzmacnia podtoze powierzchniowo
Przyspieszone wysychanie | +
Wyréwnuje i redukuje chtonno$¢ podtoza + tworzy warstwe sczepng z podtozem
Wiaze luzne czastki + + | +
Zwigksza wydajno$¢ farb + nie dotyczy
DANE TECHNICZNE
Gestos¢ (g/cmd) 1,0 1,5
Temperatura aplikacji (°C) +5++25 +5++30 +5++35
Spos6h nanoszenia: Watek, pedzel, ° . :
natrysk
Rozcienczenie gotowy do uzycia gotowy do uzycia
Rozpoczecie dalszych prac po 2 godz. 24 godz. 4 godz.*
Zuzycie (kg/m?) 0,10-0,20 03
PRZYKELADY GRUNTOWANYCH POWIERZCHNI
Posadzki i podktady cementowe + +
Podktady anhydrytowe + +
Tynki cementowe i cementowo-wapienne + + +
Tynki gipsowe, gtadzie, plyty g-k + + +
Mur z betonu komérkowego + +
Mur z cegly i bloczkdw silikatowch + +
Mur z cegly i pustakéw ceramicznych + +
Mur z bloczkéw gipsowych + +
Monolityczne konstrukcje betonowe ++ ++
Powtoki malarskie z farb V\_/ewngtrznych . -
akrylowych i lateksowych
Remontowane podtoza pokryte szpachléwkami ++ ++
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
Wielkos$¢ opakowania (kg) 1;5;10 2,5 5,15
Rodzaj opakowania kanister plastikowy wiadro plastikowe
Okres przechowywania (miesigce) 12 12

* 24 godz. w przypadku lastryko
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ATLAS
MOZESZ WIECEJ

¥ wiesue

WYSYCHANIE
PODKEAD SUCHY

CIEPLAPODLOGA ¥
PDU_WYZSZ[INA PRZEWODNOSC CIEPLI‘L, /

MMS B0

HYBRYDOWY SAMOPOZIOMUJACY PODKEAD PODEOGOWY

| PO PLYTKI, PANELE, DESKI, WYKEADZINY TEKSTYLNE | PVC
| DOMWSZELKIEGO RODZAIU POMIESZCZEN Z OGRZEWANIEM PODLOGOWYM, W TYM , MOKRYCH"
| WYSOKA PRZEWODNGSE CIEPLNA POZWALA ZWIEKSZYC EFEKTYWNOSC PRACY SYSTEMU GRIEWCZEGD
| IDEALWIE GEADKA POWIERZCHNIA, NIE WYMAGA SZLIFOWANIA

LA IEPHHA. CAMOBHPIEHIOUA CYHIL JUR NIAADTH BB KYBRIO SEL
D HYBRIDER SELESTRIVELLIERENDER DNTERGRUNE
2 HYERTONT, SAMONTVELAENT PODLAADVY PITER

KONTROLA POSTEPU PRAC

MMS Eu HYBRYDOWY SAMOPOZIOMUJACY
PODKLAD PODLOGOWY




podktady 1 posadzki
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I PODKLADY SAMOROZLEWNE

ANHYDRYTOWE HYBRYDOWE CEMENTOWE

ATLAS SAM 100 ATLAS SAM 200 ATLAS MMS 60 ATLAS SMS 15 ATLAS SMS 30 ATLAS SMS 60 ULTRA
O e, | somowmomis | | it | sy | Terow s
podktad podfogowy podklad pockogowy podkfad podtogowy szpachlowa podkfad podtogowy ; tecr?r?gl‘ggizwz)élowa
Klasyfikacja CA-C35-F6 CA-C16-F5 CA-C20-F4 CT-C25-F7 CT-C30-F7 C35F9A9/C25F7A12
DANE TECHNICZNE
Wytrzymato$¢ na s’cis(l;;l;;e) 35 16 20 25 30 35/25
e : : : 7
Grubo$¢ warstwy (mm) 5-30 25-60 20-60 1-15 3-30 3-30
Skurcz liniowy (%) 0,03 0,03 0,05 0,06 0,06 0.06
e
Proporcja mieszania z wodg 50-55 425475 375425 50-525 50-55 40-525
(1725 kg)
Zuzycie (kg/1 cm gr./m?) 20 20 18 16,6 16,5 17
Wchodzenie na podktad (godz.) 6 16 8 3 3 2
Start wygrzewania podktadu* . ] 5 . . 1
(tygodnie)
RODZAJ PODKLADU / FUNKCJA W KONSTRUKCJI PODLOGI
Zespolony + + + + + +
Na warstwie rozdzielajacej - + + - - +
Plywajacy - + + - - +
Grzewczy - + + - - +
MIEJSCE STOSOWANIA
Wewnatrz — suche + + + + + +
Wewnatrz — mokre - - + + + +
APLIKACJA
Uktadanie reczne + + + + + +
o Mechanic_zna: N N N . N N
agregat mieszajgco-pompujacy
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
Wielko$¢ opakowania (kg) 25
Rodzaj opakowania folia
Okres przechowywania 9
(miesiace)

* w warunkach normowych

ZOBACZ FILM ZOBACZ FILM
JAK STOSOWAC JAK STOSOWAC
ATLAS MMS 60 ATLAS SMS 60 ULTRA
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PODKLADY PODLOGOWE CEMENTOWE

gestoplastyczne
PIERWSZY W EUROPIE DOKUMENT EUROPEJSKIEJ OCENY TECHNICZNEJ (ETA)
DOPUSZCZAJACY ZASTOSOWANIE WEWNETRZNE | ZEWNETRZNE
mz-&..’ig e Y :
S POSTARD POSTAR 20
Tiuie B
PRODUKT ATLAS POSTAR 10 ATLAS POSTAR 20 ATLAS POSTAR 60 ATLAS POSTAR 80
tradycyjna posadzka cementowa szybkoschnacy podktad podtogowy ekspresowa posadzka cementowa | biyskawiczna posadzka cementowa
Klasyfikacja CT-C25-F5-A12 CT-C20-F4 CT-C30-F5-A9 CT-C40-F7-A9
DANE TECHNICZNE
Wytrzymato$¢ na Sciskanie (MPa) 25 20 30 40
Wytrzymatosé na rozt_:iqganie 5 4 5 7
przy zginaniu (MPa)
Odporno$é n;ﬁicl:‘?;ggl?cxg/énoeé(r)rtli% 19 nie dotyczy* 9 9
Grubo$¢ warstwy (mm) 10-100 10-80 10-100 10-280
Skurcz liniowy (%) 0,06 0,06 0,06 0,06
e I
Proporcja mieszania z wodg (1/25 kg) 2,25-3,0 1,75-2,75 1,75-225 1,5-20
Zuzycie (kg/1 cm gr./m?) 20 20 20 20
Wchodzenie na podktad (godz.) 24 12 6 3
Start wygrzewania podktadu (dni) 14 7 7 7
RODZAJ PODKLADU / FUNKCJA W KONSTRUKCJI PODLOGI
Zespolony + + + +
Na warstwie rozdzielajacej + + + +
Plywajacy + + + +
Grzewczy + + + +
MIEJSCE STOSOWANIA
Wewnatrz — suche + + + +
Wewnatrz — mokre + + + +
Na zewnatrz + + + +
APLIKACJA
Uktadanie reczne + + + +

Mechaniczna:
agregat mieszajaco-pompujacy

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wielko$¢ opakowania (kg)

Rodzaj opakowania

worek papierowy

Okres przechowywania (miesiace)

* podktady podtogowe nie stanowig posadzki, dlatego ich odporno$¢ na $cieranie nie jest wymagana
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Fag GEL
LAY TECHNOLOGY

v, ®

REGULACJA KONSYSTENCII

UNIWERSALNOSC - GEL TECHNOLOGY

to nowoczesna technologia zelowa, ktdra:

* umozliwia regulacje konsystencji i rozlewnosci
w zaleznosci od warunkow na budowie,

* pozwala dostosowac ilos¢ wody zarobowej
w szerokim zakresie 16-21%,

* umozliwia dostosowanie parametrow wytrzymatosSci:
od C35 F9 A9 do C25 F7 A12.

LATWA APLIKACJA TO:
* szybkie i bezproblemowe mieszanie (juz w 30 sekund),
* fatwe wylewanie i samopoziomowanie,

* ekspresowe odpowietrzanie - bez pecherzykow
powietrza.

ZBROJENIE WEOKNAMI 3D
* minimalizacja ryzyka spekan,
* niski skurcz liniowy.

L]

SZYBKOSC
ekspresowe tempo prac:

° [ 4 :lzD * ruch pieszy juz po 2 godzinach,
R:':f P':;?;Y Uthl?zA 2::]?,:“'( * uktadanie ptytek po 16 godzinach.
v ZAKRES GRUBOSCI 3-60 MM
3-60 mm * do cienkich i grubych warstw, do wewnatrz
A ‘ I na podtoge. Uniwersalne zastosowanie
= p— - jedna wylewka, wiele mozliwosci.
GRUBOSC
WARSTWY DO WEWNATRZ



TECHNOLOGIA WYKONANIA PODKLADOW | POSADZEK

GESTOPLASTYCZNE PODKLADY CEMENTOWE

W celu uzyskania rownych powierzchni podktadu lub posadzki
zaleca sie zastosowanie listew kierunkowych. Listwy powinny by¢
tak osadzone, aby grubos¢ posadzki lub podktadu odpowiada-
ta zatozonej wielkosci i w zadnym miejscu nie byta mnigjsza od
wartosci minimalnej, przyjetej dla danego uktadu konstrukcyjnego
(zespolony z podtozem, na warstwie oddzielajacej, ptywajacy).

W celu zageszczenia masy oraz doktadniejszego jej rozprowa-
dzenia nalezy zastosowac wibrowanie tatami lub ubijanie paca
do momentu wyraznego pojawienia sie wilgoci na powierzchni
(tzw. wypocenia).

Swiezo utozony podktad lub posadzke nalezy chroni¢ przed:
— Zbyt szybkim wysychaniem,

— bezposrednim nastonecznieniem,

— niskg wilgotnoscig powietrza,

— przeciggami.

DYLATACJE

Podktady cementowe nalezy oddzieli¢ od $cian i innych
elementow (np. stupdw) dylatacjg wykonana z elastycznej pianki
o grubosci minimum 7 mm. Nalezy wykona¢ dylatacje na styku
pdl ogrzewanych i nieogrzewanych. Przy ostrych naroznikach
Scian nalezy wykonac¢ dylatacje w ksztatcie litery T, mozna je
wykonac poprzez naciecie po wstepnym zwigzaniu podkfadu.
W progach pomieszczen wykonac dylatacje przy obu krawe-
dziach scian.

Wielkosci pdl roboczych i proporcje bokdw pomieszczen dla
produktow ATLAS POSTAR wynosi wewnatzr 36 m? i na ze-
wnatrz 25 m? z maksymalng dtugoscigkrawedzi wewnatrz 6 m

i na zewnatrz 4 m. Proporcje bokdw pola roboczego dla podkta-
dow wykonywanych wewnatrz i na zewnatrz 2:1

PIELEGNACJA CEMENTOWYCH PODKLADOW
GESTOPLASTYCZNYCH

W celu zapewnienia dogodnych warunkow wigzania zaprawy,

w zaleznosci od potrzeb, swiezo wykonang powierzchnie nalezy
zrasza¢ woda lub przykrywac folig. Odpowiednia pielegnacja jest
podstawowym warunkiem uzyskania deklarowanych
parametrow produktu. Czas wysychania podktadu lub posadzki
zalezy od jego rodzaju, grubosci warstwy oraz warunkow cieplno
-wilgotnosciowych panujacych w otoczeniu (rekomendowane
czasy sezonowania podktadow i posadzek firmy ATLAS
omaowiono na stronie 32).

Podktad moze stanowi¢ posadzke, jezeli posiada sklasyfikowa-

na Scieralnos¢. Klase scieralnosci nalezy dobrac¢ do warunkoéw
eksploatacii.
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Uruchamianie ogrzewania podtogowego.

Dla podktaddw cementowych gestoplastycznych mozna rozpo-
cza¢ ogrzewanie podktadu po 14 dniach dla POSTARA 10, dla
pozostalych POSTAROW po 7 dniach.

Wygrzewanie podktadu nalezy przeprowadzi¢ wedtug nastepu-
jacych zasad:
— Przez pierwsze 2 dni maksymalna temperatura wody
w instalacji nie moze by¢ wyzsza niz 5°C od temperatury
w pomieszczeniu i nie wiecej niz 20°C.
— W odstegpach co 2 dni mozna zwigkszac temperature
0 5°C az do osiggniecia maksymalnej temperatury wody,
ale nie wigkszej niz 50°C.
— Maksymalng temperature wody utrzymywac nie dtuzej niz
4 dni. Nastepnie trzeba przystgpi¢ do wychtadzania podktadu
do temperatury wody w instalacji 20°C, zmniejszajac tempe-
rature 0 5°C co 2 dni.
— Do uktadania warstw wykoriczeniowych mozna przystapié
po 2 dniach od wychtodzenia podktadu.

WARTOSCI MAKSYMALNE
WILGOTNOSCI STRUKTURALNEJ

DLA PODKLADOW CEMENTOWYCH

— mniej niz 4%: oktadziny kamienne i ceramiczne,
posadzki epoksydowe, hydroizolacje mineralne

— mniej niz 2%: panele, wyktadzina rulonowa i panele PVC,
parkiet, panele podtogowe, hydroizolacje dyspersyjne




SAMOPOZIOMUJACE PODKLADY PODLOGOWE
CEMENTOWE | ANHYDRYTOWE

Samopoziomujgce podktady podtogowe mozna wykonywac
recznie i mechanicznie.

APLIKACJA RECZNA

Przygotowujac podktady do aplikaciji recznej mozna wykorzystac
mieszadta wolnoobrotowe, betoniarki. Materiat trzeba mieszac

do uzyskania jednolitej masy. Nalezy wykonac sprawdzenie
konsystenciji, rozlewajgc zaprawe z naczynia o0 pojemnosci 1 litra
na rowne, nienasigkliwe podtoze (np. folia). Powinna ona utworzy¢
splacek” o srednicy zgodnej z tabelg

APLIKACJA MECHANICZNA

Do aplikacji mechanicznej samopoziomujacych podktaddw
podtogowych wykorzystuje sie typowe agregaty mieszajaco-
pompujace, stosowane np. do wykonywania tynkdw gipsowych.

Przystosowanie agregatu tynkarskiego do aplikacji mechaniczne;:

— W przypadku cienkowarstwowej masy samopoziomujace;
(do 30 mm) na powierzchni nie wigkszej niz 100 m?,
przezbrajanie agregatu nie jest konieczne — typowa pompa
i mnigjsza srednica weza zapewnig wystarczajaca wydajnosce.
Nalezy jedynie odtaczy¢ kompresor i pistolet narzutowy
— materiat ttoczony jest pompa i wylewany z weza podajace-
go bezposrednio na podtoze.

— W przypadku grubszych warstw (powyzej 30 mm) zaleca
sie zastosowac¢ pompe o wydajnosci 35 I/min oraz weze
podajace o srednicy 35 mm. Wieksza pompa i grubsze weze
zapewnig optymalng wydajnosc agregatu.

Wykonac¢ sprawdzenie konsystenciji rozlewajac 1 litr zaprawy

(patrz zdjecia pod tabelg).

Rodzaj podkfadow Srednica rozlewu 1 litra zaprawy

(cm)
Podkfady anhydrytowe/hybrydowe 45-50
Podkfady cementowe SMS 15, SMS 30, 50-55

SMS 60 ULTRA

DYLATACJE

Wokdt Scian pomieszczenia nalezy wykonac dylatacje obwodowe
Z elastycznej pianki o grubosci minimum 7 mm. Wokadt stupdw, rur,
kolumn i innych elementéw dylatacje obwodowe winny by¢ wyko-
nane z przynajmniej podwaojnej pianki o grubosci minimum 7 mm.
W podkiadach z ogrzewaniem podtogowym nalezy oddylatowac
kazdy obwadd grzewczy, ktéry moze by¢ uruchamiany oddzielnie.
Nalezy wykona¢ dylatacje na styku pdl ogrzewanych i nieogrzewa-
nych. Dylatacje stupdw, rur, kolumn w przypadku podkfaddw
samopoziomujacych nalezy wykonac przynajmniej z podwojnej
tasmy dylatacyjnej. Przy ostrych naroznikach $cian nalezy wykona¢
dylatacje w ksztatcie litery T, mozna je wykonac poprzez naciecie
po wstepnym zwigzaniu podktadu. W progach pomieszczen
wykonac dylatacje przy obu krawedziach scian. Dla wszystkich
podktaddw anhydrytowych maksymalna wielkos¢ pola dylatacyjne-
go to 50 m?, przy zachowaniu przekatnej nie wigkszej niz 10 m.

Podkiady cementowe samopoziomujace

Maks.wielkos¢ Maks.dtugos¢
Podktad Rodzaj podktadu | | dviatacyinych | krawedzi pola

SMS 15
SMS 30
SMS 60 ULTRA

zespolony 36 m?

PIELEGNACJA PODKLADOW SAMOPOZIOMUJACYCH
Optymalna temperatura dojrzewania podktaddw samopoziomuja-
cych to 10-25°C. W czasie aplikacji i w okresie dojrzewania pod-
kladow samopoziomujgcych okna i przeszklone drzwi zewnetrzne
powinny by¢ ostoniete ciemng folig w celu ochrony przed bezpo-
Srednim nastonecznieniem. Po aplikacji podkiaddw przez co najmniegj
3 dni nalezy chroni¢ pomieszczenia przed przeciagami. Centralne
ogrzewanie oraz klimatyzacje nalezy wylgczy¢ na czas dojrzewania
podktadu. Nie stosowac nagrzewnic ani osuszaczy powietrza.

Uruchamianie ogrzewania podtogowego.

SAM 200 - 7 dni, MMS 60 — 14 dni. Wygrzewanie podktadu

nalezy przeprowadzi¢ wedtug nastepujgcych zasad:

— Przez pierwsze 2 dni maksymalna temperatura wody
w instalacji nie moze by¢ wyzsza niz 5°C od temperatury
W pomieszczeniu i powinna wynosi¢ nie wiecej niz 20°C.

— W odstepach co 2 dni mozna zwigksza¢ temperature o 5°C
az do osiggniecia maksymalnej temperatury wody, ale nie
wiekszej niz 50°C.

— Maksymalng temperature wody nalezy utrzymywac nie dtuze;
niz 4 dni. Nastepnie przystapi¢ do wychtadzania podktadu do
temperatury wody w instalacji wynoszacej 20°C, zmniejszajac
temperature 0 5°C co 2 dni.

— Do ukfadania warstw wykonczeniowych mozna przystapic¢
po 2 dniach od wychtodzenia podktadu.
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I PRACE WYKONCZENIOWE

RODZAJ POSADZKI PO UPLYWIE CZASU (DNI) RODZAJ POSADZKI PO UPLYWIE CZASU (DNI)
MAX. . MAX. WILGOTNOSG
WASOTIOSC | . wcomoss whsoun Sy AL
W PRZEKROJU s (cm)
1% (CM)
3¢ GRUBOSC
PRODUKT | oo T s PRODUKT | \ypRSTWY | £ Puw -
ATLAS w | EDuw e ATLAS o 3 gy s
(mm) = gsk S = (mm) 5] S == Sm =
S | 3=z 2w | g2 s | & | s§ SEEEEE]
= | gs2 228 | 33 5| E | 35 |2 |552 |52
it LIS N=S N s S o353 | g
o ] 232 o = ] N> 25
s |35t 355 | g5 = | B | g8 252 | 52
E SES £= Qs za e s oN =5 =
x | zz8 z = S £« =
-9
ANHYDRYTOWE 10-30 1.5 3
saM100| 530 4 |nedoyery| 217 7 FUEBL| et 8 5
25-40 10 | nie dotyczy | nie dotyczy 10 517100 o 19
SAM 200 e 21 " — ” 10-30 1 = 3
- Lo oy | e dobey POSTAR20 |  31-50 2 5 4
HYBRYDOWY o . 2 "
20-40 14 nie dotyczy | nie dotyczy 21 i
MMS 60 . . 10-30 6 godz. 1,5
40-60 21 nie dotyczy | nie dotyczy 28 POSTAR 60 31-50 12 godz. 2
CEMENTOWE 51-100 40 godz. 7
1-5 12 godz. 10-30 3 godz. 12 godz.
SWS 15 8 godz 24 gotz POSTARB0 |  31-50 6 godz. 1
35 18 godz 24 godz. 5160 18 godz 8
6-10 2 4
SMS 30
11-20 3 5
21-30 4 6 . .
UWAGA! Dla podkfaddw anhydrytowych z ogrzewaniem
g UBgesz 2 podtogowym, wilgotno$é masowa w przekroju nie powinna
5-10 24 godz. 36 godz. przekraczac¢ 0,5% dla kazdego rodzaju posadzki.
SMS 60
ULTRA 10-15 36 godz. 72 godz.
15-30 2-3 7
30-60 5 10

* wydtuzony czas sezonowania zwigzany jest z uzyskaniem wymaganej pod parkiet wytrzymatosci
na $ciskanie podktadu

KIEDY MOZNA APLIKOWAC KOLEJNA WARSTWE PODKEADU NA WCZESNIEJ WYKONANY PODKLAD?

s PODKLAD, STANOWIACY CZAS APLIKACJI
ALLLIE KOLEJNA WARSTWE itlaaniigele KOLEJNEJ WARSTWY (godz)
SMS 15 SMS 30 SMS 15 lub SMS 30 Uni-Grunt lub Uni-Grunt ULTRA rozciericzony wodg 1 : 3 po 24
SMS 60 ULTRA SMS 60 ULTRA Uni-Grunt lub Uni-Grunt ULTRA rozciericzony wodg 1 : 3 po 24
SMS 15 lub SMS 30 Uni-Grunt lub Uni-Grunt ULTRA rozciericzony wodg 1 : 3 po 72
POSTAR 10
Postar 10, 20, 60, 80 Na matowo wilgotne podioze zastosowac Adher S po 24
SMS 15 lub SMS 30 Uni-Grunt lub Uni-Grunt ULTRA rozciericzony wodg 1 : 3 po 48
POSTAR 20
Postar 10, 20, 60, 80 Na matowo wilgotne podioze zastosowac Adher S po 24
SMS 15 lub SMS 30 Uni-Grunt lub Uni-Grunt ULTRA rozciericzony wodg 1 : 3 po 24
POSTAR 60
Postar 10, 20, 60, 80 Na matowo wilgotne podtoze zastosowac Adher S po 6
SMS 15 lub SMS 30 Uni-Grunt [ub Uni-Grunt ULTRA rozcieniczony woda 1 : 3 po 12
POSTAR 80
Postar 10, 20, 60, 80 Na matowo wilgotne podtoze zastosowac Adher S po3
MMS 60 MMS 60 Uni-Grunt [ub Uni-Grunt ULTRA rozciericzony woda 1 : 3 po 2

30 | Poradnik wykonawcy



zaprawy budowlane
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ZAPRAWY MURARSKIE

¢

TAPRAWK MURARSKA

W

TAPRANA HIRARSKA

2

SILMUR

ATLAS ATLAS ATLAS ATLAS ATLAS
ZAPRAWA MURARSKA ZAPRAWA MURARSKA KB-15 ZAPRAWA MURARSKA SILMUR M5/M7,5/M10/
PRODUKT M-10 DO KLINKIERU M15
tradycyjna tradycyjna cienkowarstwowa zaprawa zaprawa murarska zaprawy murarskie
zaprawa murarska zaprawa murarska murarska szara zawierajaca tras do elementow silikatowych
Typ zaprawy* G G T G T
Kolor szary szary szary beZog\g,ﬁ?(i;rlnyhgthtrgg\r/tvg‘;\;zary, szary lub biaty
DANE TECHNICZNE
Wytrzymatosé na $ciskanie (MPa) =50 >10,0 =50 =50 >50/=75/=10,0/=150
Grubo$¢ spoiny (mm) 6-40 6-40 2-10 6-40 2-10
Temperatura przygotosvg?aiﬁi;s(% +5 + +30 +5 + +30 +5 + +30 +5++30 55_:_;033
Proporcje mieszania z woda “1(295) 3-35 3-35 5.25-6,0 Z,gbz&irr?ou\;zv:%nie 50-60
Czas gotowosci do pracy (godz.) 4 4 4 3 4
Czas korekty (min.) 10 nd 10 nd 10
WYDAJNOSC Z WORKA 25 KG (GRUBOSC SPOINY)
o 12 cm (1/2 cegty) 0,63 m? (1 cm) 0,63 m? (1 cm) 6,2 m? (3 mm) 0,73 m? (1 cm) 12,5 m? (2 mm)
g 18 cm - 4,2 m? (3 mm) 0,62 m? (1,2 cm) 8,3 m? (2 mm)
; 24 cm (1 cegta) 0,25 m? (1 cm) 0,25 m? (1 cm) 3,1 m? (3 mm) nie dotyczy 6,2 m? (2 mm)
% 30cm - - 2,5m? (3 mm) nie dotyczy 5,0 m? (2 mm)
© 36 cm - - 2,1 m? (3 mm) nie dotyczy 4,2 m? (2 mm)
RODZAJ MUROWANYCH ELEMENTOW
Ceramiczne + + + + +
Klinkierowe = = - + -
Wapienno-piaskowe + + + - +
Betonowe + + + - +
Beton komérkowy + + + - +*
PRZEZNACZENIE
Spoiny grube + + R e B
Spoiny cienkie - - + - +
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
Wielko$¢ opakowania (kg) 25
Rodzaj opakowania worek papierowy
Okres przechowywania (miesigce) 12

klasyfikacja zapraw murarskich wg normy — patrz str. 84

**dotyczy zaprawy M15
*** nie dotyczy zaprawy M15
**** 7 mozliwoscig fugowania
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ZAPRAWY TYNKARSKIE

TAPRAWATYNKARSHA

TAPRAWA
TYNKARSHA M

£
. REKORD

ATLAS ZAPRAWA TYNKARSKA ATLAS ZAPRAWA TYNKARSKA M ATLAS REKORD
PRODUKT tradycyjny tynk cementowy kat. Il tradycyjny tynk cementowy kat. Il biata, cementowa zaprawa szpachlowa
Typ zaprawy* GP GP 0C
Funkcja zaprawy tynk dwuwarstwowy tynk dwuwarstwowy szpachla, gtadz
Kolor szary szary biaty
DANE TECHNICZNE
Grubo$¢ warstwy (mm) 6-30 6-30 1-10
Temperaturialsgtl;zs)(l]%\(’):r)]\il;zi(?(i:z; +5++30 +5++30 +5+ +25
Proporcje mieszania — ilo$¢ wody 395-40 39-48 70-80
na opakowanie (1) ’ ’ ’ ’ ' ’
Czas gotowosci (godz.) 4 4 2

Zuzycie (kg/m?) 18,5 (na 1 cm grubosci) 18,2 (na 1 cm grubosci) 1,5 (na 1 mm grubosci)
SPOSOB NAKEADANIA
Reczny + - +
Maszynowy +
MIEJSCE STOSOWANIA
Wewnatrz + + +
Na zewnatrz + + +
RODZAJ PODLOZA
Ceramiczne + +
Beton komdrkowy + + +
Silikatowe + + +
Betonowe + + +
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
Wielkos¢ opakowania (kg) 25 30 25
Rodzaj opakowania worek papierowy
Okres przechowywania 19

(miesiace)

* Klasyfikacja zapraw tynkarskich wg normy — patrz str. 84
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ZAPRAWY NAPRAWCZE | MONTAZOWE

MONTERT-5

51 HILNOW -

ATLAS ZW 330* ATLAS MONTER T-5 ATLAS EPO-S
PRODUKT zaprawa szybkowigzaca uniwersalne spoiwo
Wyréwnujaco-naprawcza zaprawa montazowa epoksydowe
DANE TECHNICZNE
bez piasku 7 dodatkiem piasku
wommase|
na $ciskanie (MPa) - po 6 godz. =15 =12 -
po 24 godz. =20 =16
po 28 dniach >44 >38
Wytrzymatosé na zginanie (MPa) >5,0 >9 >75 >15,0
Wytrzymatos$¢ na $cinanie (MPa) nd >10,5 >95 nd
Temperatura aplikacji (°C) +5 ++25 +5++30 +15+ +25
Proporcje mieszania z woda (I/kg) 0,14-0,19 ok. 0,25 (kompo%;nty AB)
Grubo$¢ warstwy (mm) 3-50 1-25"
Czas gotowosci (min) 180 5 20
Czas otwarty (min) 40 5
Zuzycie | 15 kg/m?/ 10 mm grubosci 1,8 kg na 1 dm? wypetnienia 0,3-0,5 kg/m?
Przyklejanie ptytek / nastgpne prace (godz.) 8 (5 mm grubosci) nie dotyczy nie dotyczy
Wchodzenie / uzytkowanie (godz.) 5 (5 mm grubosci) nie dotyczy 16
MIEJSCE STOSOWANIA
Sciany zew. i wew. + + tylko wewnatrz
Podtogi zew. i wew. + + tylko wewnatrz
RODZAJ ZASTOSOWANIA
Lokalna naprawa powierzchni + + +
Naprawa duzych powierzchni posadzek + -
Montaz i zakotwienia elementéw + +
Uszczelnienie punktowych przeciekéw wody + -
ROZMIAR NAPRAWIANEGO USZKODZENIA
Peknigcia + + +
Gtebsze ubytki + + +
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
Wielkos$¢ opakowania (kg) 25 5,25 1
Rodzaj opakowania worek papierowy alubag / worek papierowy puszka
Okres przechowywania (miesigce) 12 24

* produkt moze by¢ uzyty do wykonania podktadéw podfogowych
**w przypadku grubosci powyzej 25 mm ATLAS MONTER T-5 nalezy zmieszac z piaskiem kwarcowym w stosunku 1:1
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ATLAS EPO-S

uniwersalne spoiwo epoksydowe

SPOIWO EPOKSYDOWE
DO NAPRAWY RYS | PEKNIEC
W PODKtADACH PODEOGOWYCH

KomPONENT B

[PO-S

SPOIWO EPOKSYDOWE
UNIWERSALNE
! BEISUc2ma wanoo0poRMA LIPRANA WP
13 I 1 'ww
‘m.:gwwmmmw"

Uniwersalne spoiwo epoksydowe do wielu zastosowan:

— jako zywica epoksydowa

— po dodaniu piasku kwarcowego tworzy zaprawe
epoksydowa, ktdrej konsystencje mozna dowolnie
ksztattowac poprzez ilos¢ i frakcje piasku.

Bezskurczowe wigzanie

w potgczeniu z wysoka wytrzymatoscia wykorzystywane jest
m.in. do napraw rys i peknieé w cementowych lub anhydry-
towych podktadach podtogowych.

Wyjatkowo wysoka wytrzymatosé i chemoodpornosé

ATLAS EPO-S jako spoiwo epoksydowe o bardzo wysokich

parametrach wytrzymatosciowych (wytrzymatosc na sciskanie

nawet 65 MPa, na zginanie 20 MPa) rekomendowana jest

m.in. do:

— napraw ubytkéw w elementach betonowych, zelbetowych,
posadzkach przemystowych,

— odbudowy naroznikéw,

— osadzania elementdw rurowych.

Bardzo wysoka przyczepnosgé,

idealna warstwa kontaktowa

Szczegdlnie wysoka przyczepnos¢ spoiwa wraz z posypka

kwarcowa jest wykorzystywana do wykonywania warstw

kontaktowych:

— pod masy samopoziomujace,

— pod oktadziny ceramiczne,

— do wykonywania faset,

— jako warstwa sczepna na podfoza krytyczne,

— bezposrednio na ptytkach ceramicznych i kamiennych
w wielkim formacie powyzej 2 m?.

v

(@) : IIXX
bezskurczowe chemoodpornosé wysoka wysoka
wigzanie wytrzymatosé przyczepnosé
PRZYKLADY ZASTOSOWAN
‘ 3
wykonywanie naprawa elementéw betonowych, mocowanie elementéw osadzanie

odbudowa naroznikow

faset przysciennych

stalowych i PVC przejs$é rurowych
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| } I KONSYSTENCJA DOPASOWANA DO POTRZEB
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WYROWNUIE NAPRAWIA UZUPEENIA
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ZNANY PRODUKT
W NOWEJ ODStONIE!

Fag GEL
W% TECHNOLOGY

REGULACJA KONSYSTENCII

UNIWERSALNOSC - GEL TECHNOLOGY
to nowoczesna technologia zelowa, ktora:

umozliwia regulacje konsystencji w zaleznosci
od rodzaju pracy i techniki aplikacji,

pozwala dostosowac ilos¢ wody zarobowej

w zakresie 14-19%,

daje mozliwosc uzyskania konsystencji od
gestoplastycznej zaprawy naprawczej po potptynna
szpachléwke wyrownujaca,

zapewnia wysokg wytrzymatosc i szybkie wysychanie.

WYSOKA WYTRZYMALOSC
MECHANICZNA

WYSOKA WYTRZYMALOSC MECHANICZNA (C25 F5)

wytrzymatosc na sciskanie 2 25 MPa (C25),
wytrzymatosc na zginanie > 5 MPa (F5).

3D

ZBROJENIE WEOKNAMI 3D

dodatek dtugich wiokien PP - redukuje naprezenia
skurczowe,

niski skurcz liniowy - minimalizuje ryzyko spekan.

(T
0o 05

SZYBKOSPRAWNA

ruch pieszy po ok.5 h,
uktadanie ptytek po 8 h (5 mm) /12 h (10 mm),

RUCH PIESZY UKEADANIE PLYTEK szybsze tempo prac - minimalizacja przestojow
JUZPO5h JUZPO8h :
na budowie.
_V ZAKRES GRUBOSCI 3-50 MM
3-50mm do cienkich i grubych warstw,
v ‘1 A do Scian i posadzek, wewnatrz i na zewnatrz,
SCIANA/PODEOGA GRUBDSE jedno rozwigzanie - wiele zastosowan.

DO WEW./NA ZEW. WARSTWY



ATLAS BETONER S

system napraw powierzchni betonowych i zelbetowych

PRODUKT

ATLAS ADHER S

¢

FILER §

ATLAS FILER S

¢

ENDER §

ATLAS ENDER S

zaprawa sczepna do napraw betonu*

zaprawa naprawcza do betonu,
grubos¢ 10-50 mm

szpachla naprawcza do betonu,
grubos¢ 3-10 mm

DANE TECHNICZNE
Przyczepno$¢ do betonu (MPa) >15 >15 >15
Grubo$¢ warstwy (mm) 1,0 10-50 3-10
Temperatura przygotowania i aplikacji (°C) +5++25 +5 + +25 +5+ 425
Proporcje mieszania z woda (1/25 kg) 8,0—-8,75 3,5-375 40-45
Czas gotowosci do pracy (min) 120 60 60
Czas otwarty (min) 15 10 15
Odstep czasowy po bezposrednio po wykonaniu po 24 godzinach od wykonania
wykonaniu poprzedniego etapu warstwy kontaktowej z ATLAS ADHER S warstwy wyrdwnawczej z ATLAS FILER S
Zuzycie suchej mieszanki 1,2 kg/m? 20 kg/m? na kazde 10 mm grubosci 20 kg/m? na kazde 10 mm grubosci
Wchodzenie / uzytkowanie (godz.) 24* 24
Obcigzanie po dniach 7 14

Przyktady zastosowania

zapewnia obrong zbrojenia przed korozja

zelbetowe i betonowe: stropy, stupy, piyty konstrukcyjne taraséw i balkonow,

Sciany muréw oporowych, belki zelbetowe, ptyty biegdw i spocznikéw schoddéw zelbetowych

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wielko$¢ opakowania (kg) 25
Rodzaj opakowania worek papierowy
Okres przechowywania (miesigce) 12

ELEMENT SYSTEMU

Element systemu ATLAS BETONER S
wg normy PN-EN 1504-7

EB:>:] @®

[ XBs] ®

o2 3 ®)

Funkcja elementu

* dotyczy réwniez wykonania hydroizolacji z ATLAS WODER DUO

warstwa kontaktowa
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warstwa naprawcza

Szeroki zakres stosowania
do napraw elementéw o charakterze zardwno konstrukcyjnym,
jak i wykonczeniowym: stropdw, taraséw, balkondéw, podciagow,
stupdw, muréw, schoddéw, posadzek.

warstwa szpachlowa

Systemowe rozwigzanie technologiczne

do kompleksowych napraw uszkodzonych elementow
betonowych i zelbetowych. Spetnia wymagania klasy R3
wg normy PN-EN 1504-3.

Umozliwia odtworzenie pierwotnego ksztattu elementu.
System obejmuje zaprawy cementowe do stosowania
przy réznych grubosciach.




gipsy I gtadzie,
farby wewnetrzne
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GIPSY

SOLARIS

5SS

ATLAS SOLARIS ATLAS BONDER+ ATLAS STONER
PRODUKT - - -
tynk gipsowy reczny Klej do ptyt g-k dips szpﬁgg\ﬁ\évyycgotzggnmowanla
DANE TECHNICZNE
Rodzaj spoiwa gips gips gips
Max. g’“b"s.éc? ;ﬁg'}";l}’;’l‘t’ﬁm 30/15 30/ nie dotyczy 15/15
Poziom szpachlowania nie dotyczy Q1
Przyczepnosé (MPa) >0,3 > 0,06 >0,25
Temperatura podfoza i otoczzr:)iﬁk;;%(jiic(zog +5 = 425 452430 +5= 430
Proporcje mieszania z wodg (I/kg) 0,64 0,46 0,48
Czas gotowosci do pracy (min.) 30 60 60
Zuzycie (kg/m?) 0,85 2,5-5,0" 0,5
RODZAJ ZASTOSOWANIA
Tynki wewnetrzne + - -
Przyklejanie g-k - + -
Spoinowanie ptyt g-k - - +
Klejenie drobnych elementéw gipsowych - + +
Osadzanie elementow instalacji
elektrycznych + + )
SPOSOB APLIKACJI
Recznie + + +
RODZAJ OBROBKI
Szlifowanie reczne + - +
Szlifowanie mechaniczne + - +
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
Wielko$¢ opakowania (kg) 25 | 20 5
Rodzaj opakowania worki papierowe folia
Okres przechowywania (miesigce) 6 | 12 15

*

zuzycie w kg/m? (zalezy od réwnosci podtoza i sposobu klejenia)

** zuzycie w kg/mb spoiny (moze sie roznic w zaleznosci od grubosci oraz ksztattu i sposobu profilowania krawedzi ptyt g-k)
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ATLAS STONER

do spoinowania bez uzycia tasmy

ATLAS STONER

to produkt na bazie specjalnie
wyselekcjonowanych
polimerow i widkien

celulozowych, utatwiajgcych
N E mieszanie i aplikacje masy.
Polimery i wiokna zapewniajg

rowniez jej odpornosc
na spekania po utwardzeniu.

Tak zaprojektowana receptura ATLAS
STONER umozliwia wyrdwnywanie
powierzchni, a takze uzupetnianie
ubytkow i rys, az do 15 mm grubosci,
bez obaw o nadmierne wcigganie

i zapadanie masy. Przektada sie to
na wielowymiarowos¢ produktu:

— beztasmowe potaczenie piyt g-k,

- wyrdwnywanie powierzchni, naprawy
ubytkow i rys,

— wysoka wytrzymatose i twardosce,

— odpornos¢ na spekania,

— doskonata aplikacja nawet w wyzszych
temperaturach (+5°C + +30°C),

— tatwa obrébka — mozliwos¢ szlifowania
recznego i mechanicznego,

— optymalny czas obrobki — 1 godz.

Dodatkowa wygode i komfort stosowania
zapewnia nowa wielko$¢ opakowania

— 5 kg, ktéra mozna przygotowac ,na raz”
bez koniecznosci dzielenia i dorabiania
materiatu w czasie pracy.

1h¢™ v
% ' do15mm
k N A
wzmocniony odporny czas gotowosci grubosé warstwy

wiéknami na spekania do pracy
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GLADZIE

POZIOMY SZPACHLOWANTA
01-p4

OWALNE WIADRD
D0 APLIKACIT WALKIEM

TECHNDLOGTA
EASY ROLL
ETAPOWA TIKSIE;EI(]TPHWY ZMIANA KOLORU
UMDZLIWIA KONTROLE
IMIANA KDLORU PISTEP PRAC

g RAPID

IWIEKSZONA
TWARDOSE

<

RIS oISy, B
'GIPSAR. H

AtA GLAD
B\iszowh

2w
WYROWNYWANIE

T SZPACHLOWANIE

B >

RS AN R 3
CGIPSAR.. 2

ATLAS GTA ATLAS GO! ATLAS RAPID GIPSAR GO! GIPSAR UNI GIPSAR PLUS
PRODUKT superbiafa gtad? gotowa glad? gotowa gtad? gotowa gtad? biata gtadz masa szpachlowa
polimerowa finiszowa polimerowa finish finiszowa finiszowa start & finisz
DANE TECHNICZNE
Kolor biaty piaskowy biaty piaskowy biaty piaskowy
2 ol umotihickca e ok e tak e e
Rodzaj spoiwa Zywica polimerowa gips i zywica polimerowa | gips i zywica polimerowa
Max. 9’“b°sscc{;g2f;l}’;’l‘t”(fnt‘:"n‘; 3/3 3/3 3/3 3/3 2/2 5/5
Poziom szpachlowania Q1,Q2,Q3, 04 02,Q3,04 Q3,04 02,03, Q4 02,Q3, 04 02,Q3,04
Przyczepno$¢ (MPa) >0,3 >05 >0,5
e o e
0,35-0,45
Proporcje mieszania z woda (I/kg) gotowa do uzycia 0,39-0,40 (a%jl;%cj_a (gyeg(z)na)
(aplikacja mechaniczna)
Czas gotowosci do pracy (min.) przez caty okres przydatnosci do uzycia 90 60
Zuzycie (kg/m?) 1,0/0,5% 15 1,0 1,0 1,0 0,8
RODZAJ ZASTOSOWANIA
Gtadz + + + + + +
Szpachla +
Spoinowanie ptyt g-k + - +
SPOSOB APLIKACJI
Technologia . . 4 + +
»mokre na mokre”
Watek, recznie, mechanicznie + + + + + +
Pylenie minimalne ograniczone standardowe ograniczone standardowe
RODZAJ OBROBKI
Bezpytowa obrébka N B R
na mokro
Szlifowanie
reczne i mechaniczne * * * * * *
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
Wielko$¢ opakowania (kg) 5,18;25 5,25 25 18 5;10; 20 20
wiadro owalne wiadro torby (5 kg) lub worki worki foliowe

Rodzaj opakowania

dopasowane do watka

foliowe

Okres przechowywania (miesigce)

12

* zuzycie w kg/mb spoiny (moze sig rozni¢ w zaleznosci od grubosci oraz ksztattu i sposobu profilowania krawedzi ptyt g-k)
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ATLAS GTA

superbiata gtadz polimerowa

Aplikacja watkiem Superbiata, idealnie gtadka Mozliwos¢ obrébki na mokro
— fatwe, réwnomierne i btyskawiczne — bardzo gladka powierzchnia za pierwszym — bez pytu
nakfadanie bez chlapania pociagnieciem szpachli — 0szczednosc¢ czasu
— owalne wiadro dedykowane do bezposredniej — fatwos¢ zagtadzania — bez kraterkdw i pecherzy — komfort pracy wykonawcy
aplikacji watkiem — specjalne wypetniacze mineralne gwarantuja
— bez schylania, bez drabiny $nieznobiaty kolor

— przyspieszenie prac na duzych metrazach

Wielofunkcyjna Optymalna twardosé, tatwe szlifowanie Ograniczone pylenie podczas szlifowania
— szpachlowanie powierzchniowe ptyt g-k — bez rozmiekania podczas gruntowania — ciezki, opadajacy pyt

— spoinowanie ptyt g-k z tasma — w trudno dostgpnych miejscach — komfort inwestora

— bezrysispekan — tatwos¢ obrébki nawet po kilku tygodniach

— wysoce elastyczna i wytrzymata

L 24 &

tatwa dwie funkcje technologia pracy
obrobka powierzchni szpachlowanie catopowierzchniowe mokre na mokre
zaréwno tradycyjnie, i spoinowanie piyt g-k z tasma Il warstwa mozliwa
jak i na mokro juz po 2 godz.
Y
L
wysoce elastyczna wyjatkowa reologia
i odporna na spekanie do fatwej apliacji watkiem,
modyfikowana recznej i mechanicznej
polimerami
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AKRYLE

®

SLASTYCINY
AKRYL

UNIWERSALNT |
iy -

L

ATLAS LEKKI AKRYL 1 MIN ATLAS ELASTYCZNY AKRYL UNIWERSALNY
PRODUKT
lekki akryl btyskawiczny elastyczny uszczelniacz akrylowy
DANE TECHNICZNE
Barwa biata biata
Czas petnego utwardzania (mm/24h) 1 1
748 cnani spiny (i) toS 15
Gestos¢ (g/ml 0,71 1,65
Temperatura aplikacji +5°C do +40°C +5°C do +40°C
Odpornos$¢ termiczna po utwardzeniu od -20°C do +75°C od -25°C do +80°C
Szeroko$¢ spoiny (mm) do 25 do 10
Malowalnos¢ po (min) 1 30
MIEJSCE STOSOWANIA
Do wew + +
Na zew - -
RODZAJE PODLOZY
Drewno, MDF, HDF, ptyty wiérowe + +
Stal, metal + +
Betony, tynki + +
Gadzie, gipsy, piyty g-k + +
Podtoza ceramiczne + +
PCW i tworzywa sztuczne + +
Do wypetniania bez osiadania otworéw
w $cianach oraz sufitach *
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
Wielko$¢ opakowania (ml) 300 280
Rodzaj opakowania Kartusz Kartusz
Okres przechowywania (miesiace) 12 24

ALE AKRYL

ELASTYCZNY

AKRYL

UNIWERSALNY

'AKRYL

JWERSA[NH"
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FARBY WEWNETRZNE

NATWYZSZA
ODPORNDSC

NA SCIERANIE

_— _—— ==
y v R
p -
ATLAS ATLAS ATLAS FARBA PODKLADOWA
PRODUKT PROFARBA OPTIFARBA ECOFARBA ATLAS
Rodzaj farby lateksowa lateksowa akrylowa akrylowa
Kolor $nieznobiata matowa $nieznobiata matowa $nieznobiata matowa biafa
Tiksotropowosé tak tak nie nie
DANE TECHNICZNE
Gestosc (g/cmd) 1,45 1,45 1,45 1,45

Lepkos¢ (lepkosciomierz Brookfielda)

13 000 - 15 000 cP

6000 -9 000 cP 6000 -9 000 cP

6000 -9 000 cP

Temperatura przygotowania farby, podtoza
i otoczenia w trakcie prac i schnigcia (°C)

+5 + +25

Czas schnigcia do stopnia 3 (godz.)

Zawarto$¢ Lotnych Zwiagzkéw Organicznych
(LZ0, ang. VOC) (g/1)

max 29,9

Naktadanie kolejnej powtoki (godz.)

o

Maksymalna wydajno$éz 11 (m?)

Krycie jakosciowe wg PN-89/C-81536

Odpornos$¢ na szorowanie
wg PN-EN 13300:2002

Klasa 2

Klasa 3 Klasa 4

Réwnowazny opér dyfuzyjny S, (m)
(przy dwukrotnym malowaniu)

<0,03

<0,03 <0,03

nie dotyczy

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Pojemnos¢ opakowania (1)

10

Rodzaj opakowania

wiadro

Okres przechowywania (miesiagce)

* dotyczy warstwy wierzchniej
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systemy ocieplen
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KOMPLETACJA SYSTEMOWA

Zlozony system ocieplania Scian zewnetrznych

ETICS (ang. External Thermal Insulation Composite System)
to system izolacji cieplnej Scian, sktadajgcy sie z dwdch
warstw podstawowych: termoizolacyjnej i wierzchniej,
taczonych z ocieplang $ciang za pomoca warstwy klejowe;
oraz fgcznikdw mechanicznych.

ZESTAWY SYSTEMOWE BADANE SA JAKO
CALOSC | STANOWIA W SWIETLE PRAWA
WYROB BUDOWLANY

Wymiana jednego skfadnika wyklucza system
z kategorii wyrobu budowlanego™ i grozi
niespetnieniem stawianych wymogow:

— bezpieczenstwa pozarowego,
— parametrow uzytkowych,
— walorow estetycznych.

* mozna wymieni¢ skfadnik na inny, o ile jest on uwzgledniony w ramach danego systemu.
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PODLOZE (1)

mineralna warstwa wierzchnia ocieplanej Sciany zewnetrzne;
budynku o grubosci i parametrach technicznych umoZzliwiajacych
skuteczne zamocowanie do niej systemu ETICS

WARSTWA TERMOIZOLACYJNA

warstwa materiatu 0 niskim wspotczynniku przewodzenia ciepta A

lzolacja termiczna (3) najczesciej styropian (EPS) lub wetna
mineralna (WM), ale rowniez XPS, PIR, PUR i plyty rezolowe

Mechaniczne elementy mocujace (wkrecane lub
whbijane) (4) taczniki stuzgce do mechanicznego mocowania
izolacji cieplnej do podtoza

WARSTWA WIERZCHNIA

ukfad sktadajacy sie z warstwy zbrojonej oraz wyprawy tynkarskiej
wykonczonej (lub nie wykonczonej) farbami lub impregnatami

Warstwa zbrojona:

— masa klejowa (5) dostarczana na budowe w postaci
gotowej do uzycia lub w formie pasty wymagajacej przed
zastosowaniem dodania cementu albo innego spoiwa.
Stuzy do zatapiania siatki zbrojgce;

— lub zaprawa klejowa (2) (5) sucha mieszanka przeznaczona
po zarobieniu wodg na budowie do przyklejania materiatu
termoizolacyjnego do poditoza oraz do wykonania warstwy
zbrojonej

— siatka zbrojaca z wiékna szklanego, tworzywa
sztucznego (6) zatapiana w warstwie zaprawy lub masy
klejowej

— lub siatka pancerna (6) siatka zbrojgca o podwyzszonej
gramaturze, stosowana w miejscach szczegodlnie narazonych
na uszkodzenia mechaniczne, takich jak np. cokoty budyn-
kow, wejscia do klatek schodowych, w okolicach boisk.

Wyprawa tynkarska:

— masa tynkarska (7) (8) masa gotowa do uzycia,
przeznaczona do wykonania wyprawy tynkarskiej
na warstwie zbrojonej

— lub zaprawa tynkarska (7) (8) sucha mieszanka przezna-
czona, po zarobieniu woda na budowie, do wykonania
wyprawy tynkarskiej na warstwie zbrojone;.

Srodki gruntujace lub impregnaty (9) - jesli wymagane

Farby lub impregnaty (10) — jesli wymagane

Elementy uzupetniajace
np. profile zakonczeniowe, elementy zabezpieczajace krawe-
dzie, elementy dylatacyjne.



nnKsnixnlmlsokcﬁwloKl EN

DODATKOWE ZBROJENIE

BR
AK SPEKAR| MiKkRORYS

MOC wLoK'EN

00
OATKOWE I8Ro0Esg

W

=

P NG STNNRS

T g s 7
rllllllllllllllllllllf,z,z’””””‘m
l': """'l'l’l'l’l’l’ LT gris

D U 0 DO WELNY MINERALNE],

R
| DO STYROPIANU,
DO WARSTWY ZBROJONE)



WEASCIWOSCI SYSTEMOW OCIEPLEN ATLAS

tynki dyspersyjne i farby elewacyjne

ODPORNOSC
NA PORAZENIE BIOLOGICZNE

Jedyne na rynku wyroby
posiadajgce potwierdzenie zabezpieczenia
powierzchni elewacji przed porastaniem
przez glony i grzyby plesniowe po wymywa-
niu — odpowiada to zabezpieczeniu elewaciji
nawet po diugotrwatych opadach.

Brak podatnosci na rozwoj grzybow plesniowych i glonow
nawet po diugotrwatym wymywaniu (opady atmosferyczne)
Tynki cienkowarstwowe oraz farby elewacyjne ATLAS dzieki wy-
sokiej zawartosci srodkéw hydrofobowych, niskiej nasigkliwosci
strukturalnej, specjalnie dobranym zywicom oraz skutecznemu
zabezpieczeniu za pomoca biocyddw kapsutowanych, zabezpie-
czajg elewacije przed rozwojem glondw i grzybow plesniowych
nawet po diugotrwatych opadach deszczu. Instytut Techniki Bu-
dowlanej potwierdzit skutecznos¢ zgodnie z norma PN-EN 15458
(po wymywaniu). Produkty ATLAS to jedyne na rynku wyroby

z poswiadczong skutecznoscig srodkow biocydowych. Wyniki
badan umieszczone zostaty w ITB-KOT-2020/1616, wyd. 2.

Naturalna ochrona przed porazeniem
biologicznym (wysokie pH)

Farby o wysokim pH posiadaja

naturalng ochrone przed rozwojem
grzybow i alg. Wysokie pH (alkalicznosc)
uniemozliwia rozwaj grzybdw i plesni

na powierzchni elewacji. Produkt ATLAS
— farba silikatowa ATLAS SALTA S - pH > 11
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PLAMOODPORNOSC
| EFEKT SAMOCZYSZCZENIA

Skuteczna ochrona
przed zabrudzeniami

Czysta elewacja

Tylko dzieki szeregowi wiasciwosci, takich jak wysoka hydrofobo-
wos¢, niska nasigkliwos¢ oraz odpowiednia struktura wyprawy
tynkarskiej, mozemy uzyskac efekt czystej elewacji przez wiele lat.

Niska nasigkliwosé

Uzyskiwana jest m.in dzieki wysokiemu udziatowi specjalnie
dobranych zywic i dodatkéw oraz odpowiednio dobranym
wypemiaczom.

Szczelnosé strukturalna

Odpowiednio dobrany stos kruszywowy oraz szczelnos¢ struk-
turalna chronig powierzchnie przed zabrudzeniami i umozliwiaja
tatwiejsze czyszczenie powierzchni podczas opaddw deszczu.

Efekt samoczyszczenia
- powierzchnia superhydrofobowa
Istotg hydrofobowosci jest ochrona powierzchni

przed wodg opadowag z jednoczesnym brakiem

hamowania dyfuzji pary wodnej. Powierzchnia jest
chroniona przed deszczem, a zarazem moze ,,oddychac”.
Mierzalng miarg hydrofobowosci powierzchni jest tzw. kat zwil-
zania — jest to kat zawarty pomiedzy podtozem a styczng po-
stawionej na nim kropli. Im wyzszy kat zwilzania, tym wyzsza
hydrofobowos¢. Im wyzsza hydrofobowosc, tym lepszy efekt
samoczyszczenia powierzchni i tym tatwiej powierzchnia jest
czyszczona podczas opadow deszczu badz zmywania. Woda
sptywa po powierzchni fasady razem z zanieczyszczeniami,
ktdre sie na nigj znajduja. Gdy kat zwilzania jest wyzszy niz 110°,
mowimy, ze materiat jest superhydrofobowy.




INTENSYWNE | TRWALE KOLORY

498 kolorow SAH — szeroka
gama bezpiecznych kolorow

X g
HBW>20| |

Ekstremalna odpornosé¢ na UV

— dzieki wysokiej zawartosci zywic oraz wysokoodpornym

na promieniowanie UV pigmentom nieorganicznym i organicznym.
— dzieki wysokiej zawartosci bieli tytanowej, dziatajacej jak naturalna
ochrona i odbijajacej czes¢ promieniowania UV.

Idealne krycie dzieki wysokiej zawartosci bieli tytanowej

— biel tytanowa wptywa na podniesienie sity krycia — im wiecej
bieli tytanowej, tym lepsze krycie; petni role wypetiacza i ma
wysoka zdolnos¢ odbijania Swiatta, przez co nadaje powtokom
biel, jasnosc¢, ochrone przed promieniowaniem UV.

Trwatos$¢ koloru dzieki komputerowo dobranym pigmentom
Odpowiednio dobrane kombinacje pigmentéw organicznych
i nieorganicznych o wysokiej odpornosci na UV.

SAH 418
Produkty firmy ATLAS dostepne sa w gamie kolo- SAH
rystycznej SAH 418, ktdra obejmuje 200 kolorow 418

pastelowych, 200 nasyconych, 8 odcieni biatych
oraz 10 szarosci.

SAH 418 to paleta umozliwiajgca stworzenie niepowtarzalnych
kompozycji kolorystycznych, ktére dzieki uzyciu odpowiednio
dobranych past pigmentowych zapewniaja trwatos¢ oraz petne
bezpieczenstwo stosowania. W ofercie SAH 418 dostepne sg
cienkowarstwowe tynki dyspersyjne oraz farby elewacyjne.

WYSOKA ELASTYCZNOSC

bez spekan elewaciji nawet
przy HBW > 0

Intensywne tonacje - 80 koloréow SAH
Intensywne, zwlaszcza ciemne Kkolory, absorbujg wie-
cej Swiatta. Im HBW jest nizsze, tym wigcej energii jest
kumulowane w materiale, a tym samym powierzchnia
jest narazona na wieksze naprezenia termiczne i spekania. Instruk-
cja ITB, dotyczaca docieplen, dopuszcza mozliwose¢ stosowania
koloréw o HBW < 20 na elewacji w ilosci nie wiekszej niz 10% jej
powierzchni. Im HBW jest wyzsze, tym wigcej energii odbijane jest
od powierzchni elewacji. Elewacja jest w mniejszym stopniu nara-
zona na naprezenia termiczne, a tym samym na spekania. Techno-
logia ATLAS umozliwia zastosowanie tynku silikonowego GEMINI
RSX w kolorze np. grafitowym na catej powierzchni elewacii.

Praca zgodnie z technologig przy HBW < 20

W stoneczny dzier powierzchnia elewacii, na ktdrej natozony jest
tynk o HBW = 10, moze nagrzac sie do 70°C. Tynk razem z warstwa
zbrojong silnie sie rozszerza. Co sie dzieje, gdy na tak nagrzang
powierzchnie spadnie deszcz? Powierzchnia elewacji gwattownie
obniza temperature do ok. 25°C — dochodzi do szoku termicznego,
a warstwa tynku i warstwa zbrojona silnie sie kurcza. Jedynie uzycie
odpowiednio elastycznych produktdw zapobiega spekaniu tynku.
Takie rozwiazanie technologiczne oferuje firma ATLAS.

Zastosowanie tynkow cienkowarstwowych ATLAS w kombinacji
z réznymi rodzajami klejow w zaleznosci od kolorystyki elewaciji (HBW)

HBW <10

ATLAS GRAWIS ULTRA

TYNK ATLAS GEMINI RSX
HBW > 10

ATLAS GRAWIS ULTRA, ATLAS STOPTER K-50, ATLAS STOPTER K-20

HBW 15

ATLAS TYNK
SILIKONOWO-SILIKATOWY
TYNK ATLAS GEMINI R

ATLAS GRAWIS ULTRA, ATLAS STOPTER K-50, ATLAS STOPTER K-20,
ATLAS HOTER U2-B, ATLAS GRAWIS U + podwdjne siatkowanie

TYNK ATLAS GEMINI RS HBW > 20

TYNK ATLAS GEMINI RSX Dowolny klej ATLAS do warstwy zbrojonej
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ZAPRAWY KLEJACE

, e
STOPTER K50

0
3
=
i

4
ELOWA
TECHNOLOGIA

HOTER U2-8

=

@
HOTER U

=

e
HOTER S

PRODUKT ATLAS ATLAS ATLAS ATLAS ATLAS ATLAS
STOPTER K-50 STOPTER K-20 HOTER U2-B HOTER U HOTER U BIALY HOTER S
Zbrojona wtéknami + + - - -
PARAMETRY TECHNICZNE
Temperatura stosowania (°C) +5++30 0++25 +10 + +35 +5++30 +5++30 +5++30
Proporcje mieszania z wodg (1/25 kg) 50-55 50-55 75-8,0 50-55 50-55 50-55
Gotowo$¢ do pracy (godz.) 4 4 4 4 4 3
Czas otwarty (min) 25 25 30 25 25 25
styropian:
Zuzycie (kg/m?) — przyklejanie ptyt we{r?éomiinseyrglna: 40-5,0 40-5,0 40-5,0 40-50 40-50
45-55
styropian:
Zuzycie (kg/m?) — warstwa zbrojona weh?ayom_in%rilna' 30-35 3,0-40 3,0-35 3,0-35 nie dotyczy
55-6,5
Kolor warstwy zbrojonej biaty szary biaty szary biaty nie dotyczy
Konieczno$¢ stosowania podktadu . . )
przed tynkowaniem nie wymaga wymaga nie wymaga wymaga wiymaga nie dotyczy
PRZEZNACZENIE KLEJU W SYSTEMIE OCIEPLEN
Mocowanie + + + + + +
Mocowanie i warstwa zbrojona + + + + + -
RODZAJ TERMOIZOLACJI
Maksymalna grubos¢ styropianu EPS
(cm) 50 50 50 50 50 50
Maksymalna grubos¢ wetny MW (cm) 30
WYSTEPOWANIE W SYSTEMACH OCIEPLEN
System ocieplen ATLAS ETICS + + + + + +
System ocieplen ATLAS ROKER +
System ocieplert ATLAS CERAMIK - + +

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wielkos$¢ opakowania (kg)

25

Rodzaj opakowania

worek papierowy

Okres przechowywania (miesiace)
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DO KLEJENIA
WEENY I STYROPIANU

s 4
i 1]
a
ROKER W ROKER U
__} =
ATLAS ATLAS ATLAS ATLAS
PRODUKT GRIP S GRIP U ROKER W ROKER U
Zbrojona wiéknami - - -
PARAMETRY TECHNICZNE
Temperatura stosowania (°C) +5++30 +5++30 +5++30 +5+ +30
Proporcje mieszania z woda _ _ _ _
(/25 kg) 45-50 45-50 55-60 55-6,0
Gotowo$¢ do pracy (godz.) 2,5 ok. 4 2 2
Czas otwarty (min) 10 15 30 30
Zuzycie (kg/m?) - przyklejanie piyt 40-50 40-50 45-50 We";fygg:ﬁ"g%f%fﬁ
Zuzycie (kg/m?) — warstwa . _ . wefna mineralna: 5,5-6,5
zbrojona nie dotyczy 30-35 nie dotyczy styropian: 30— 35
Kolor warstwy zbrojonej nie dotyczy szary nie dotyczy szary
Koniecznos¢ stosowania podkl:cldu nie dotyczy wymaga nie dotyczy wymaga
przed tynkowaniem
PRZEZNACZENIE KLEJU W SYSTEMIE OCIEPLEN
Mocowanie + + + +
Mocowanie i warstwa zbrojona + - +
RODZAJ TERMOIZOLACJI
Maksymalna grubosé styropianu .
EPS (cm) 30 30 50
Maksymalna grubo$¢ wetny . .
MW (cm) 30 30
WYSTEPOWANIE W SYSTEMACH OCIEPLEN
System ociepler ATLAS ETICS + +
System ociepleri ATLAS ROKER - + +
System ociepleri ATLAS CERAMIK - - _
System ociepler ATLAS GRIP + + - _

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wielkos$¢ opakowania (kg) 25
Rodzaj opakowania worek papierowy
Okres przechowywania (miesiace) 12
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ATLAS GRAWIS

masy, zaprawy i

piany

1

mm-’,—-'
@ e
ATLAS ATLAS ATLAS ATLAS ATLAS ATLAS
-U GRAWIS S GRAWIS ULTRA GRAWIS DUO GRAWIS DUO BIALY GRAWIS P
PRODUKT ; ) masa klejgca do zaprawa Klejgca do biata zaprawa klejaca ) . .
A | WSO | ey | Sy | cosyoarsay | V10001
zbrojonej i warstwy zbrojonej i warstwy zbrojonej
Zbrojona wtéknami + + + + + -
PARAMETRY TECHNICZNE
Temperatura stosowania (°C) +3 ++30 +3 ++30 +5 ++30 +3 ++30 +3 ++30 -5+ +30*
Proporcje mieszania z wodg 525575 55-6,0 nie dotyczy 5,25 -5,75 4,75-5.25 nie dotyczy
(1/25 kg)
Gotowos$¢ do pracy (godz.) 2,5 1,5 gotowa do uzycia 2,5 4 gotowy do uzycia
Czas otwarty (min) 15 10 nie dotyczy 15 25 nie dotyczy
Zuzycie (kg/m?) - przyklejanie piyt 40-50 40-50 nie dotyczy Wemst""yggrl‘gf‘zao“_%’()55 we%z;rrgg:;r]alzaof%—oﬁ styropian: 15 P
3,0 — 4,0 — pojedyncza
aye o) wasua | 3pas woy | o | e | e te |
warstwa siatki
Kolor warstwy zbrojonej szary nie dotyczy biaty szary biaty nie dotyczy
Koniecznos¢ stosowania podkl_adu wymaga nie dotyczy nie wymaga wymaga wymaga nie dotyczy
przed tynkowaniem
PRZEZNACZENIE KLEJU W SYSTEMIE OCIEPLEN
Mocowanie + + - + + +
Warstwa zbrojona + - + + + -
RODZAJ TERMOIZOLACJI
Maksymalna grubosé stglr)c;p(is::; 50 50 50 50 50
Maksymalna grubo;: ww(ecl% . . 30 30 .
WYSTEPOWANIE W SYSTEMACH OCIEPLEN
System ociepler ATLAS ETICS + + + + + +
System ocieplen ATLAS ROKER - - - + + -
System ocieplen ATLAS CERAMIK - + - - - -
System ocieplen ATLAS GRIP - - - + + +
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
Wielkos$¢ opakowania (kg) 25 25 25 850 ml
Rodzaj opakowania worek papierowy wiaderko worek papierowy puszka
Okres przechowywania (miesigce) 12 24 12 15

* temperatura puszki od +10°C do +30°C
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I PODKLADY POD TYNKI

PRODUKT ATLAS CERPLAST ATLAS SILKON ANX

Kolor* biaty, z mozliwoscia barwienia na mieszalnikach zgodnie z SAH

ZASTOSOWANIE ZE WZGLEDU NA RODZAJ TYNKU

Tynki silikonowe ATLAS +* +
Tynk silikonowo-silikatowy ATLAS + +
Tynk akrylowy ATLAS +
Tynk mineralny CERMIT ND +
Tynki mozaikowe DEKO M +
PARAMETRY TECHNICZNE
Przyczepnosc do betonu (MPa) 1 1
Gestosé gotowego wyrobu (g/cm?) 15 15
Temperatura stosowania (°C) +5++30 +5++30
Czas schnigcia / naktadanie tynku (godz.) 4-6 4-6
Zuzycie (kg/m?) 0,3 0,3

WYSTEPOWANIE W SYSTEMACH OCIEPLEN

System ocieplen ATLAS ETICS + +
System ociepleri ATLAS ROKER + +
System ociepler ATLAS ROKER G + +
System ociepler ATLAS RENOTER + +

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wielkos$¢ opakowania (kg) 5;10; 15; 25 15
Rodzaj opakowania wiadro
Okres przechowywania (miesiagce) 12

* rekomendacje dot. koloréw znajduja sie w kartach technicznych tynkéw np. ATLAS DEKO M
** mozna stosowac pod TYNK SILIKONOWY IN ATLAS / GEMINI RS / GEMINI R
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ATLAS SILKON BA

tynk silikonowy o fakturze betonu

Doskonale oddaje efekt
zarowno betonu
architektonicznego z duzg
iloscig wzerdw, jak i betonu
monolitycznego.

Umozliwia uzyskanie
efektu ptyt betonowych,
jak i ptyt gtadkich,

niemal w kazdym kolorze
wybranym przez
inwestora lub architekta.

Ma doskonatg odpornos¢ zaréwno

na promienie UV, jak i na wode,

dzieki czemu idealnie sprawdzi sie jako
tynk elewacyjny w systemach ETICS, jako
wykonczenie tazienki w strefach mokrych
—w tym pod prysznicem — oraz jako
dekoracyjny tynk w salonie.

Jest doskonale hydrofobowy
i niskonasigkliwy — nie wymaga
dodatkowej impregnaciji.

NDWE ' Powierzchnia elewacji ma zdolnos¢
UPAKDWANlE ; do samoczyszczenia, ograniczajac:
o ; — mozliwo$¢ wnikania zanieczyszczen
w strukture tynku,

— rozwdj zycia biologicznego,
np. w postaci glondw,

— powstanie zabrudzen
powierzchniowych.

IDEALNY

NA ELEWACIE
| DO WEWNATRZ

! HBW>20

IS E E

wyjatkowa silna odpornosé odpornosé trwate kolory
elastycznosé hydrofobowosé na zabrudzenia na warunki
atmosferyczne
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TYNKI ELEWACYJNE CIENKOWARSTWOWE

dekoracyjne
i
e — o
CERMITWA
& i o :
—r it
— ATLAS DEKO M ATLAS ATLAS ATLAS
T™O ™1 ™3 ™5 CERMIT N-100 CERMIT WN SILKON BA
Rodzaj tynku MOZAIKOWY SZABLONOWY MINERALNY SILIKONOWY
PARAMETRY UZYTKOWE
Spoiwo Zywica polimerowa cement, wapno Zywica polimerowa
ATLAS CERPLAST
Podktad ATLAS CERPLAST ATLAS SILKON ANX
ATLAS ULTRAGRUNT*
mozaika mozaika efekt drewna
Faktura standard mozaika drobna standard efekt kamienia baranek / piaskowiec (do ulmv/skanla.za pomoca efekt betonu
silikonowej formy)
Liczba koloréw | nieograniczona 120 20 22 418 1 (biaty) 9=
Max $rednica kruszywa
(mm) 2 08 2 1,2 1 1 12
Temperatura aplikacji (°C) +5++30 +5++30
Gotowos¢ do (Lé?g;g przez caty okres przydatnosci 1 przez caty okres przydatnosci
Zuzycie (kg/m?) 3-55 15-25 3-55 24-43 2 25-3,0 2,5
SPOSOB UZYCIA
Reczny + + + + + + +
Mechaniczny - - + +
PARAMETRY TECHNICZNE
Wspétczynnik - —_— -
I X PR Sredni Sredni Sredni
przenikania pary wodnej $redni 15 < V2 < 150 )
V (o/m?/24 godz) 15<V2 <150 15 < V2 (z bejcg) < 150 15< V2<150
Przepuszczalno$¢ wody . Srednia < 1ml/cm? $rednia
W (kg/m?-hs) srednia 0,1 <W2 <05 01< W2<05 00 48 godz. 01<W2<05
Opor dyfuzyjny S, (m) $redni 0,14 - 1,4 0,14-14 0,14-14 0,14-14
0Odporno$¢ na porazenie . N . .
biologiczne
pH 8 8 12 8
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
Wielko$¢ opakowania (kg) 25 25 20
Rodzaj opakowania wiadro worek papierowy wiadro

Okres przechowywania
(miesiace)

* przy ukfadaniu na stare ptytki
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** mozliwos$¢ barwienia w systemie barwienia ATLAS *** woda zarobowa 6,0-6,5 | na 25 kg **** woda zarobowa 5,25-6,0 | na 25 kg

¢

SRODEK
ANTYADHEZYINY

ATLAS SRODEK ANTYADHEZYJNY

DO FORM

— do form silikonowych i poliuretanowych,
(np. do efektu deski z ATLAS CERMIT WN)

nie zostawia plam na podtozu

— utatwia prace i zapobiega przywieraniu tynku do formy

tatwy i bezpieczny w stosowaniu




TYNKI DEKORACYJNE ATLAS

potaczenie elegancii z praktycznoscig

ATLAS DEKO M ATLAS DEKO M

Efekt kamienia Tv5 Mozaika T™M0, TM1, TM3

ATLAS CERMIT WN ATLAS CERMIT N-100
ATLAS BEJCA efektdeski ATLAS BEJCA Efekt cegly

B

ATLAS SILKON BA ATLAS LAKIER METALICZNY

Efekt betonu Efekt metalu
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TYNKI ELEWACYJNE CIENKOWARSTWOWE

klasyczne silikonowe

2
iy

.

"
o
=

.

ATLAS TYNK SILIKONOWY ATLAS TYNK SILIKONOWY ATLAS TYNK SILIKONOWY TYNK SILIKONOWO-
PRODUKT GEMINI RSX GEMINI RS GEMINI R TYNK SILIKONOWY ATLAS -SILIKATOWY ATLAS
Rodzaj tynku SILIKONOWY SILIKONOWY SILIKONOWY SILIKONOWY Sgﬁﬂfm
PARAMETRY UZYTKOWE
. Zywica polimerowa Zywica polimerowa - ) zywica polimerowa zywica polimerowa,
Spoiwo z dodatkiem siloksandw z dodatkiem siloksandéw Zywica polimerowa z dodatkiem siloksanow szkio wodne
ATLAS CERPLAST ATLAS CERPLAST ATLAS CERPLAST
Podktad ATLAS SILKON ANX ATLAS SILKON ANX ATLAS SILKON ANX ATLAS SILKON ANX ATLAS SILKON ANX
Faktura baranek baranek baranek baranek baranek
Liczba koloréw 497 418 418 486 406
. 15 15
Max srednica kruszywa (mm) 15 156 1,5 20 20
Temperatura (°C) +5+ +35 +5++30
Gotowos$¢ do uzycia (godz.) okres przydatnosci
Zuzycie (kg/m?) 2,1 rgczne 2,3/N-15 2,2/N-15 2,2/ N-15 2,2/N-15
v 9 1,9 mechaniczne 1,9 mechaniczne 1,9 mechaniczne 2,8/N-20 2,8/N-20
SPOSOB UZYCIA
Reczny i mechaniczny + + + + +
PARAMETRY TECHNICZNE
Wspétczynnik przenikania — P P . )
pary wodnej V (g/m?/24 godz.) Sredni V2 Sredni V2 Sredni V2 Sredni V2 wysoki V1
Przepuszczalno$é¢ wody — R mata $rednia
W (kg/m?hs) mata W3 Srednia W2 Srednia W2 W3 <01 01 <W2<05
Opor dyfuzyjny S, (m) 0,3 0,14-14 0,14-14 0,14-14 <0,14
Odpornos¢ na porazenie N N . 4 +
biologiczne
Odpornos$¢ na porazenie N N N N .
biologiczne po wymywaniu*
pH 8,5 8 8 8 9

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wielko$¢ opakowania (kg) 25
Rodzaj opakowania wiadro
Okres przechowywania 12

(miesigce)

* badana wg normy PN-EN 15458
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TYNKI ELEWACYJNE CIENKOWARSTWOWE

pozostate

\@ | Atuam
_ae

PRODUKT TYNK AKRYLOWY ATLAS CERMIT ND /
ATLAS CERMIT ND DO MALOWANIA
Rodzaj tynku AKRYLOWY MINERALNY
PARAMETRY UZYTKOWE
Spoiwo zywica polimerowa | cement, wapno
Podktad ATLAS CERPLAST
Faktura baranek | baranek
Liczba koloréw 406 2 (szary, biaty)
Max $rednica kruszywa (mm) 15 123
Temperatura (°C) +5 ++30
Gotowosé do uzycia (godz.) okres przydatnosci 1,5%
Zuzycie (kg/m?) 2,5/N-15 gg f m;g
SPOSOB UZYCIA
Reczny i mechaniczny + +
PARAMETRY TECHNICZNE
Hopotezynnic przeniksl}iga/r?]ezllr)z/“vvgo:ég $redni 15 <V2 <150 nie dotyczy
Przepuszczalno$¢ wody W (kg/m2h°%) 0.1 ir\(j\?.’; ii 05 <1ml/cm? po 48 godz.
Opor dyfuzyjny S, (m) 014-14 <0,14
Odpornos$¢ na porazenie biologiczne + +
0dporno$¢ na porazenie biologiczne
po wymywaniu** * *
pH 8 12
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
Wielko$¢ opakowania (kg) 25
Rodzaj opakowania wiadro worek papierowy
Okres przechowywania (miesiace) 12

* woda zarobowa 6,0-6,5 | na 25 kg
** pbadana wg normy PN-EN 15458
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TYNK SILIKONUWY

TYNK SILIKONOwy

Ii[MlNl
R

/ O R

SUPERtATWA APLIKACIA X PROSTE FAKTUROWANIE
X INTENSYWNE KOLORY



ATLAS GEMINI RSX

tynk silikonowy

-~ BIOSEC CLEA

TECHNOLOGY TECHNOLOGY

BIOSEC TECHNOLOGY TO: CLEAN TECHNOLOGY TO:
skuteczna ochrona przed grzybami i algami, — szczelnose strukturalna — bardzo niska
systematyczne, powolne uwalnianie srodkéw nasigkliwosc¢ tynku,
biologicznie czynnych w dtugim okresie — eliminacja przylegania czgsteczek kurzu
eksploataciji, i brudu do powierzchni tynku,
utrzymanie wysokiego stezenia biocyddw — usuwanie zabrudzen podczas opadow
nawet w trakcie intensywnych opadow atmosferycznych.
atmosferycznych.

\N\\ iy /'////

No limit COLOR E'??ﬁ'f.‘ﬂMﬂ(x

NO LIMIT COLOR TO: ELASTOMAX TECHNOLOGY TO:
najwyzszej jakosci baza tynku pozwalajaca — kompensowanie naprezen termicznych
na nieograniczone mozliwosci kolorystyczne, i mechanicznych oraz odksztatcen
mozliwosc¢ tgczenia kontrastowych koloréw wystepujacych na elewaciji,
na elewacii, ultra odpornos¢ na gradobicie,
skuteczna ochrona pigmentéw nawet przy wysoka odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne,
bardzo wysokich koncentracjach, skuteczng ochrone przed powstawanie
stabilnos¢ kolorow w czasie. mikropeknie¢ na potaczeniach réznych typow
izolacji termicznej.

/

SUPERLATWA APLIKACIA
( )

AN

ZUZYCIE TYNKU:
— od 2,1 kg/ m? przy aplikacji recznej,
— od 1,9 kg/ m? przy aplikacji mechanicznej.

JINYMOYNLNYA
3INGAZS 131S04d

DOSKONALY EFEKT
WYKONCZENIA

DOKUMENT

CZYSTA ELEWACIA TECHNICZNY

AN
/




I FARBY ELEWACYJNE

L ——— L _——— W —i
@ S - S @ SAF \@ mﬁs‘l \ it \@ i~ I \w =il I
PRODUKT ATLAS | ATLAS | ATLAS ATLAS ATLAS ATLAS ATLAS LAKIER
SALTA N PLUS SALTAN SALTA SALTA S SALTAE BEJCA METALICZNY
Rodzaj farby FARBA SILIKONOWA FARBA SILIKATOWA | FARBA AKRYLOWA BEJCA LAKIER METALICZNY
llo$¢ koloréw 418 | 418 | 418 218 418 10 1
PARAMETRY UZYTKOWE
Temperatura stosowania (°C) +5++30 +5++30 +5 + +30 +5 + +25 +5 + +30 +10 + +30 +5++30
Czas schnigcia (godz.) 2 2-6 2-6 2-3 ok. 2 ok. 0,5 05
Czas naktadania kolejnej warstwy (godz.) 3 6 6 6 6 6 nie dotyczy
Minimalny czas apltil;ﬁlt(:{j :ﬁsgﬁ%m po 5 dniach po 5 dniach po 5 dniach po 2 dniach po 28 dniach po 3 dniach po 2 dniach
Wydajnosc 2 1 litra przm‘;&‘;’m‘:}‘%’g 4-66 4-66 4-8 4,5-6 4-8 4-5 4-5
PARAMETRY TECHNICZNE
Potysk G G3 — mat G3 — mat G3 — mat G3 — mat G3 — mat G2 — potpotysk
Grubo$¢ powtoki E (um) | 100 < E3 < 200 100 < E3 < 200 100 < E3 < 200 100 < E3 <200 100 < E3 < 200 nie dotyczy
Wielko$¢ ziarna (um) | S1 —drobne <100 | S1—drobne <100 | S1—drobne <100 | S1—drobne <100 | S1 - drobne < 100
Wspotczynnik przenikania . duzy Sredni Sredni nie dotyczy
pary wodnej V (g/m?/24 godz.) sredni 15 <V2< 150 V1> 150 15<V2 < 150 15 <V2 < 150
T
Opor dyfuzyjny S, (m) 0,15 | 0,14 —1,4 Sredni < 0,14 niski 0,14 -1,4 $redni 0,14-14 014-14
Sita krycia (farba biata) Klasa 1 / wydajnos¢ 6,6 m? Klasa 2 / wydajno$¢ 8 m? nie dotyczy
pH 8 | 8 8 11-12 8 8 75
Stopien przyczepnosci 1
Ocena :;gﬁz;ﬁas ngﬁl ';2::2;':& brak specherzenia, ztuszczania i spekania
RODZAJ PODLOZA
Pod_{oie min_er_alne: beton, tynki N N N N N N N
tradycyjne, tynki cienkowarstwowe
Tynk cienkowarstwowy akrylowy + + + +
Tynk cienkowarstwowy silikonowy + + + +
Tyl‘lllf cienkowa.r.stwowy . N . N .
silikonowo-silikatowy
Tynk cienkowarstwowy silikatowy + + + + -
WYSTEPOWANIE W SYSTEMACH OCIEPLEN
System ocieplen ATLAS ETICS + + + + + + +
System ociepleri ATLAS ROKER G - + + + - +
System ocieplen ATLAS ROKER - + + + - +
System ocieplen ATLAS RENOTER - + + + + +
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
Wielkos$¢ opakowania 101 4] 4kg
Rodzaj opakowania wiadro
Okres przechowywania (miesiace) 12
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ATLAS SALTA N PLUS

farba silikonowa premium

Superhydrofobowa powierzchnia x & Sl |
PONADPRZECIETNA

0 ekstremalnie niskiej nasigkliwosci e 0 7 WODOODPORNDSE,
LY@ L IPLAMOODPORNOSQ

Istotg hydrofobowosci ATLAS SALTY N PLUS
jest ochrona powierzchni przed woda
opadowg z jednoczesnym brakiem
hamowania dyfuzji pary wodnej.

Powierzchnia jest chroniona przed desz-
czem, a zarazem moze ,,oddychac”.

Ponadto farbe ATLAS SALTA N PLUS wyréznia:
— wysoka paroprzepuszczalnose,
— wysoka elastycznosc,
— wczesna odpornosc na opady atmosferyczne,
— odpornos¢ na zabrudzenia,
— odpornos¢ na rozwdj glondw, porostow, grzybdw i plesni,
— samoczyszczenie powierzchni,
— wyjatkowa trwatos¢ kolorow.

ATLAS SALTA N PLUS to wiecej
niz farba silikonowa.

Specjalnie dobrana kompozycja
spoiw, zywic silikonowych

i wypetiaczy pozwolita
skonstruowac farbe spetniajaca
najwyzsze oczekiwania zarowno

z punktu widzenia aplikujacego,
jak i uzytkownika.

ELEWACYINA FARBA SILIKONOWA

SALTA
N PIUS

EFEKT SAMOCZYSZCZENIA
Q ! 9,99
418 koloréw superhydrofobowa plamoodporna wczesna ochrona
odpornych na UV i nienasiakliwa przed deszczem

A~
% % Y/

paroprzepuszczalna odporna odporna elastyczna
umozliwia takze migracie CO, na porazenie biologiczne na warunki atmosferyczne
odporna na grzyby, algi i porosty — UV, mrdz, intensywne opady
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ATLAS CERAMIK

najwiekszy na rynku format ptytek na elewacii

ZESTAW WYROBOW W SYSTEMIE ATLAS CERAMIK

Z0BACZ
DOKUMENT
TECHNICZNY

ELEMENT ZESTAWU ODMIANA | ODMIANA 1l
@ Klejenie termoizolacji do podtoza ATLAS STOPTER K-20 ATLAS STOPTER K-20
ATLAS HOTER U ATLAS HOTER U
ATLAS HOTER S ATLAS HOTER S
ATLAS GRAWIS S ATLAS GRAWIS S
@ Izolacja termiczna wg PN-EN 13163 EPS TR100 EPSTR100
@ Warstwa zbrojaca ATLAS STOPTER K-20 ATLAS STOPTER K-20
ATLAS HOTER U
@ Siatka z widkna szklanego ATLAS 150 ATLAS 150
@ taczniki — system mocowany mechanicznie (przez siatkg)  kotki z trzpieniem stalowym, kotki z trzpieniem stalowym,
sztywno$¢ talerzyka = 6 kN/mm sztywnosc talerzyka = 6 kN/mm
@ Kleje do ptytek ATLAS ELASTYK (C2 TE) ATLAS ULTRA GEOFLEX (C2 TE S1)
ATLAS GEOFLEX (C2 TE) ATLAS PLUS (C2 TE S1)
ATLAS GEOFLEX BIALY (C2 TE) ATLAS PLUS BIALY (C2 TE S1)

ATLAS ULTRA GEOFLEX (C2 TE S1)

ATLAS PLUS (C2 TE ST1)
ATLAS PLUS BIAtY (C2 TE S1)
@ Plytki CERAMICZNE, Klasa Al,, Al,, B, BI, CERAMICZNE, Klasa BI,, Bl,, BIl,
(mrozoodporne, cigzar powierzchniowy < 40 kg/m?) powierzchnia < 0,36 m?, powierzchnia < 4,0 m?,

nasigkliwos¢ < 3 %
grubos¢ do 15 mm

: . ATLAS FUGA CERAMICZNA;
Zaprawa do spoinowania ATLAS FUGA ELASTYCZNA
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nasigkliwos¢ < 6%
grubos¢ 3-15 mm

ATLAS FUGA CERAMICZNA;
ATLAS FUGA ELASTYCZNA



srodki do czyszczenia,
impregnacji, pielegnacji
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DOSTEPNE TYLKO

W KATALOGU NAGROD
PROGRAMU
FACHOWIEC ATLASA

SPODNIE
FOXTROT

ULTRALEKKIE, ULTRAELASTYCZNE | STWORZONE
7 MYSLA O MAKSYMALNES S WOBODZIE RUCHU.

SKEAD: 90% nylon, 10% spandex | GRAMATURA: 230 g

MOZLIWOSC SAMODZIELNEGO
PRZEDLUZENIA NOGAWKI 0 5 CM

el e 3

- —




A\
FACHOWIEC ATLASA
)

ELASTYCZNY,
8-STRONNIE ROZCIAGLIWY
MATERIAt

POJEMNA KIESZEN
CARGO

WZMOCNIONE KIESZENIE
. KOLANOWE MATERIALEM
,.--~::::::’.'f::"" % CORDURA




IMPREGNACJA, CZYSZCZENIE | PIELEGNACJA

ATLAS IMPREGNAT ATLAS
PRODUKT do kamienia naturalnego i gresu DELFIN
Pojemnos$¢ 11 0,25 kg; 1 kg
Zuzycie (m?z 11) 15-20 15-20
IMPREGNOWANE POWIERZCHNIE
Fugi cementowe +
Plytki ceramiczne + +
Ptytki ceramiczne szkliwione +
Gres (réwniez polerowany) + +
Gres szkliwiony +
Terakota + +
Kamien naturalny +
Kamien naturalny polerowany +
Kamien syntetyczny +
Ptytki, elementy cementowe - +
Mury ceramiczne (cegta), kamienne,
Klinkier *
ATLAS MYKOS PLUS
PRODUKT %.I-ZL(‘)QE SZ%LLQSOO Koncentrat do zwalczania alg,
grzybow i porostow
Pojemnos¢ 1kg 1kg 51
RODZAJ ZABRUDZEN
Plesn, grzyby, glony, porosty - - +
0Osad z kamienia, rdzawe osady, N R R
osady z mydlin
Zabrudzenia po fugach, klejach N B R
cementowych
Zabrudzenia po farbach, klejach, tynkach B N B
dyspersyjnych
Zabrudzenia po zaprawach, tynkach, N R
gtadziach mineralnych
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TYNKI RENOWACYJNE | PREPARATY DO INIEKCJI

1 1 m

R

Te.

PRODUKT ATLAS TRO ATLAS TRP ATLAS TR
Funkcja zaprawy obrzutka tynk podktadowy tynk renowacyjny
Typ zaprawy* R R R
DANE TECHNICZNE
Proporcje mieszania 55/25 4,00-4,50/ 25 4,00-4,50/ 25
z wodg

Grubo$¢ warstwy (mm) <5mm 10-25 10-25

Czas gotowosci (godz.) 2 2 2
Zuzycie w kg na 1 m? 5 12/ 1 cm grubosci 12 /1 cm grubosci
Kolor szary szary biaty, szary
SPOSOB NAKLADANIA
Reczny + + +
Maszynowy + + +
MIEJSCE STOSOWANIA
Wewnatrz + + n
Na zewnatrz + + +
RODZAJ PODLOZA
Ceramiczne + + +
Silikatowe + + +
Betonowe + + +
* Klasyfikacja zapraw tynkarskich wg normy — patrz str. 84
Hm

ATLAS KS
PRODUKT
dwufunkeyjny ptyn do iniekcji uszczelniajacych
Gestos¢ (g/cmd) 1,2
Iniekcja grawitacyjna +
Iniekcja ci$nieniowa +
Wzmacnianie podtoza +

Przecigtne zuzycie
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Iniekcja: 15 kg/m? rzutu poziomego muru
Wzmacnianie podtoza: 0,3 kg/m?



TYNKI RENOWACYJNE

Tynki renowacyjne — to okreslenie grupy produktow
stosowanych do renowacji zawilgoconych i zasolonych murdw.
Uktad warstw systemu jest uzalezniony od koncentraciji i rodzaju
soli, ktérych okreslenie jest nieodzownym elementem
diagnostyki. Najczesciej analizowana jest obecnosc jondw
chlorkowych, siarczanowych i azotanowych.

SYSTEM TYNKOW RENOWACYJNYCH
AKUMULUJE SOLE W SWEJ STRUKTURZE,
NIE DOPUSZCZAJAC DO ICH MIGRACJI
NA POWIERZCHNIE. PRZYSPIESZA
NATURALNE WYSYCHANIE MURU

MUR UKEAD
TYNKOW RENOWACYJNYCH
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FAZA PIERWSZA
krystalizacja soli w porach
powietrznych

tynku renowacyjnego

FAZA DRUGA
stopniowy rozrost krysztatow,
wypetnianie poréw

FAZA TRZECIA

wypetnione pory powietrzne w tynku
renowacyjnym, naprezenia przejmuja
lekkie wypetniacze

FAZA CZWARTA

rozrost krysztatow soli, wzrost
naprezen — destrukcja tynku
renowacyjnego

ZASADA DZIALANIA SYSTEMU TYNKOW RENOWACYJNYCH

Zaprawy wchodzgce w skfad systemu tynkéw renowacyjnych:
obrzutka (ATLAS TRO) - warstwa kontaktowa, poprawiajgca
adhezje nastepnych warstw do podtoza. Wymagane jest
azurowe przekrycie podtoza < 50% i max. grubos¢ 5 mm.

Tynk renowacyjny podkiadowy (ATLAS TRP) - hydrofilowa
warstwa magazynujaca, stosowana przy wysokim stopniu
zasolenia podtoza oraz przy jego duzych nierdwnosciach.

Tynk renowacyjny (ATLAS TR) - hydrofobowy tynk reno-
wacyjny zawierajacy w swojej strukturze lekkie wypetniacze,
zadaniem ktorych jest czesciowe kompensowanie odksztatcen
powstajgcych w strukturze tynku renowacyjnego pod wptywem
krystalizujacych soli.

Catos¢ moze by¢ wykonczona powtokami malarskimi o bardzo

wysokiej dyfuzji i niskiej nasigkliwosci: farba silikonowg ATLAS
SALTA N lub farbg silikatowg ATLAS SALTA S.
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SYSTEM RENOWACJI | OCHRONY BUDOWLI

WTORNE IZOLACJE STRUKTURALNE wykonuje sie w sy-
tuacji, gdy obiekt nie posiadat izolacji poziomej lub gdy jest
nieskuteczna. Rolg wtoérnych izolacji jest zatrzymanie transportu
kapilarnego wilgoci, a w efekcie zatrzymanie dalszych procesow
korozyjnych i osuszenie zawilgoconych murdw.

Dziatanie wtdrnych izolacji oparte jest na dwdch mechanizmach
ograniczajgcych podcigganie kapilarne: krystalizacji i hydrofobizagii.

Preparaty krystalizujgce osadzajg sie w porach i kapilarach.
W wyniku zachodzgcych tam reakcji powstajg nierozpuszczalne
i trudno rozpuszczalne zwigzki, ktdre wywotujg zamkniecie lub
ograniczenie przekroju kapilar. Preparaty hydrofobizujace
oddziatujg na sciany kapilar zmieniajgc ich kat zwilzania, co
prowadzi do powstania niezwilzalnej warstwy, nieposiadajgcej
zdolnosci kapilarnego podciggania wody.

Preparaty dwufunkcyjne krystalizujaco-hydrofobizujace
wykazujg sie wieksza uniwersalnoscia, taczac te dwa mechanizmy
dziatan.

ATLAS KS jest dwufunkcyjnym, reaktywnym, gteboko pene-
trujgcym ptynem iniekcyjnym wytwarzajgcym trwatg izolacje
strukturalng muru przeciwko kapilarnemu podcigganiu wilgoci.
Umozliwia wykonywanie iniekcji grawitacyjnej i cisnieniowej

w murach ceglanych, betonowych, kamiennych.

W murach o wilgotnosci masowej < 10% (mury lekko zawilgo-
cone i zawilgocone) mozliwe jest stosowanie iniekcji grawitacyj-
nej lub cisnieniowej, przy wilgotnosci < 20% (mury bardzo
zawilgocone) zaleca sie stosowanie iniekcji cisnieniowe;j.

Przy wyzszym stopniu wypetnienia porow wodag zabieg iniekcji
cisnieniowej nalezy poprzedzi¢ wstepnym osuszeniem muru
(np. przy uzyciu urzadzen mikrofalowych).

Realizacja prac iniekcyjnych powinna byé poprzedzona
diagnostyka.

SYSTEM RENOWACJI | OCHRONY BUDOWLI SKLADA SIE Z 5 GRUP PRODUKTOW, KTORE W ZALEZNOSCI 0D INDYWIDUALNYCH POTRZEB,
MOGA BYC ODPOWIEDNIO DOBIERANE | tACZONE W SYSTEM, REKOMENDOWANY DO KONKRETNYCH ROZWIAZAN

ZABEZPIECZENIE PRZED
WODA | WILGOCIA

ATLAS WODER SX — wodoszczelna
zaprawa cementowa

ATLAS WODER DUO — hydroizolacja
dwuskfadnikowa elastyczna
Membrana bitumiczna ATLAS SMB
ATLAS KS — dwufunkcyjny ptyn

do iniekcji

ATLAS TRP — zaprawa do wypetniania
kawern przed iniekcjg

ATLAS MONTER T-5 — szybkowigzgca
zaprawa do tamowania przeciekow

SYSTEM TYNKOW
RENOWACYJNYCH

ATLAS TRO — obrzutka renowacyjna

ATLAS TRP — tynk renowacyjny podkiadowy

ATLAS TR — tynk renowacyjny

NAPRAWA | WZMACNIANIE
WATKOW MUROWYCH

ATLAS KS — dwufunkcyjny ptyn

do iniekcji

ATLAS ZAPRAWA MURARSKA

DO KLINKIERU — zaprawa z trasem

do murowania i spoinowania Klinkieru, cegty

i kamienia

ATLAS IMPREGNAT DO KAMIENIA NATURALNEGO
| GRESU

NAPRAWA | RENOWACJA
WYPRAW TYNKARSKICH

ATLAS MYKOS PLUS — koncentrat

do zwalczania alg, grzybw i porostow
ATLAS TRO — obrzutka renowacyjna
ATLAS ZAPRAWA TYNKARSKA

ATLAS WODER SX — wodoszczelna zaprawa
cementowa

ATLAS REKORD - biata szpachla cementowa
ATLAS SALTA N — farba silikonowa
ATLAS SALTA S — farba silikatowa

ATLAS IMPREGNAT DO KAMIENIA NATURALNEGO
| GRESU
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ATLAS M-SYSTEM® 3G
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ATLAS M-SYSTEM® 3G
tgczniki do mocowania ptyt g-k i OSB

s ® o

PODDASZE

Zuzycie

Przyktadowy rozstaw .
tacznikow w cm szt/m? Przeznaczenie
40 x 40 8 sufity
40 x 60 6 Sciany
40 x 80 6* poddasza
62,5 x 41,6 lub .
50x 41,6 5 podogi

* zuzycie zalezy od uksztattowania poddasza. Maksymalny rozstaw tacznikéw okreslony jest polem
pomigdzy czterema sasiadujgcymi tacznikami: P < 0,36 m?
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ATLAS M-SYSTEM 3G umoZzliwia
wykonywanie obudow z ptyt g-k, OSB na:
— sufitach,

— Scianach,

— poddaszach,

— podtogach wentylowanych.

PRZYKLADY ZASTOSOWAN

— trudne, nietypowe zabudowy 0 nieregularnych ksztattach,

— do wygtuszania pomieszczen wetna,

— do zabudowy piondw i ciagéw wentylacyjnych,

— do obuddw w obiektach remontowanych — bez skuwania
stabych i spekanych tynkow, tatwe taczenie g-k i OSB przy
taczeniu pomieszczen po wyburzeniu scian dziatowych,

— nardzne podtoza budowlane.

ATLAS M-SYSTEM 3G pozwala na montaz posadzek na ptytach

OSB instalowanych ponad istniejacym podtozem, umozliwiajac:

— wykonanie posadzki na nierownym podtozu bez obcigzenia
stropdw,

— utozenie warstwy izolacji akustycznej, temicznej, paroizolacii,

— instalacje: teleinformatyczna, elektryczng, wodnag, kanalizacyj-
ng, wentylacyjna.

ZALETY M-SYSTEM 3G

— montaz ptyty mozliwy w odlegtosci nawet 1 cm od podfoza

— ptynna regulacja kata nachylenia ptyt (= 27°) oraz odlegtosci
od podtoza (od 1 cm do 25 cm, z mozliwoscia przedtuzenia
w przypadku sufitow),

— samonastawny regulowany tacznik,

— mocowanie punktowe — bez naprezen, eliminacja rys i pekniec,

— gwarantuje uzyskanie jednolitej ptaszczyzny przy duzych
nieréwnosciach podtoza,

— szybki i prosty w montazu,

— lekki i wygodny w transporcie,

— nie powstajg odpady w trakcie montazu.

ODPORNOSC OGNIOWA

W Instytucie Techniki Budowlanej oceniono, ze odpornos¢ ogniowa
przegréd z oktadzinami z plyt gipsowo-kartonowych mocowanymi
tacznikami ATLAS M-SYSTEM 3G jest taka sama lub wyzsza

w stosunku do przegréd o analogicznej konstrukgji, pozbawionych
tacznikow tworzywowych ATLAS M-SYSTEM 3G, w zakresie klas
odpornosci ogniowej od El 15 do El 60 i od REI 15 do REI 60.



SCIANA
CYRKIEL M-SYSTEM

Cyrkiel M-SYSTEM to dedykowane
narzedzie, ktore jest dostepne w katalogu
nagrod w Programie Fachowiec Atlasa
oraz u naszych Dystrybutorow.

amn
)

00 MONTAZU PEYT G-k

T | s |

POD£OGA

ZAWARTOSC OPAKOWANIA

W ofercie dostepne sa dwa rodzaje ATLAS M-SYSTEM 3G:
— na Sciany, sufity i poddasza,

o re—|

— dedykowane do podtdg.
. M-SYSTEW 36
W kazdym opakowaniu ATLAS M-SYSTEM 3G znajduie sie 00 MONTAIU PET 038

komplet elementéw oraz instrukcja krok po kroku. Naklejki :

umieszczone na opakowaniach informujg o dtugosciach elemen-
téw mocujgcych zawartych w zestawie.

SCIANY, SUFITY, PODDASZA Gtadkie talerze montazowe, bez perforacji PODtOGI

— uniemozliwiajg obrabianie sig wkretow
- w tworzywie, 21 szt.

—_—

tuleje kotwigce
21 szt.

tuleje kotwigce
21 szt

i it ES4S4S488858sS5Ea8sas s za ]

element mocujacy ¢ 6,5 mm element mocujacy ¢ 8,5 mm

—50 mm — 80 mm (dostgpny na zamowienie)
—100 mm =110 mm
—150 mm =160 mm
—200 mm 21 szt.
— 250 mm ( z mozliwoscia przedtuzenia — sufity)
21 szt.
mestertrtiteiees

Sewanaan.

ruchomy przegub ze znalu (stop cynku z aluminium) wkrety do ptyt 0SB (ocynkowane), 3,5 cm
wkrety do piyt G-K (oksydowane), 2,5 om $ruby o podwyzszonej twardosci w klasie 8.8 84 szt.

84 szt — eliminuja wyrabianie sig gniazda
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certyfikacja,
doradztwo techniczne
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PROGRAM CERTYFIKACJI FACHOWCOW

zmieniamy sie dla Was

CO ZYSKUJESZ:

Wiedze

Praktyczng wiedzg przekazang
przez Szkoleniowcow firmy Atlas,
ktora bedziesz mégt wykorzystaé

od zaraz.

Karta rabatowa
na nagrody w PFA

Dodatkowe punkty na nagrody
z katalogu PFA.

ZESKANUJ PONIZSZY KOD QR DOWIEDZ SIE
WIECEJ | ZAPISZ SIE NA CERTYFIKACJE.

Certyfikat firmy Atlas

Pozwala Fachowcom wyréznic sig
na rynku.

Polisa OC na firme w zakresie
uzyskanej specjalizacii

Zyskujesz dodatkowe
zabezpieczenie i Spokdj
w codziennej pracy.

Program Certyfikacji Fachowcow Atlas funkcjonuje od 2012 r.
Dedykowany jest Wykonawcom, ktérzy sg zainteresowani
rozwijaniem swoich umiejetnosci, podnoszeniem kwalifikacji

i wyréznieniem sie na rynku budowlanym.

Prowadzony jest w specjalnosciach:

— Glazurniczej,

— Termoizolerskigj,

— Giadzi, farb i tynkéw dekoracyjnych.

WYMAGANIA:

— Potwierdzone kwalifikacje zawodowe lub potwierdzony
staz pracy w zawodzie (min. 2 lata).

— Aktywne konto w Programie Fachowiec Atlasa oraz
min. 1 000 pkt. w historii konta z opakowan produktéw
Atlas i/lub Fox Dekorator.

— Przedstawienie rekomendacji wystawionych przez
Certyfikowanego Fachowca Atlas, Szkoleniowca Doradce
Technicznego Firmy Atlas lub Doradce Technicznego
Firmy Atlas.

— Przedstawienie rekomendaciji realizowane jest przez
wskazanie we wniosku osoby rekomendujacej. Organizator
wysyta wskazanej osobie link do wypetnienia.

— Pozytywny wynik egzaminu.

— Wypetnienie wniosku o przystgpienie do Programu.

Jesli masz jakies pytania zapraszamy do kontaktu:

Tel. 609630975
e-mail: autoryzacje@atlas.com.pl

<P

Wiecej niz prezent
— to wyrodznienie
Dla Certyfikowanych Fachowcow

Doradztwo
Szkoleniowcow i DT
Praktyczne wsparcie ekspertow,

ATLAS mamy specjalne upominki gdy potrzebujesz porady
i pierwszenstwo udziatu w testach lub konsultacii.
oraz walidacjach produktow ATLAS.
@ ®
Korzystniejszy przelicznik Materiaty reklamowe

ALl Otrzymasz gotowe narzedzia

do promociji swojegj firmy
wsrod klientow.

Wiecej nagréd
za mniej punktow!

80 | Poradnik wykonawcy



TERENOWY ZESPOL TECHNICZNY

SZKOLENIOWCY - DORADCY TECHNICZNI

W sktad zespotu wechodzi 16 Szkoleniowcdw — Doradcéw
Technicznych. Sa to wykonawcy — mistrzowie w zawodzie,
posiadajgcy wiedze i kilkunastoletnie doswiadczenie

w stosowaniu produktéw i technologii ATLAS. Ich kompetencije
sa systemacznie podnoszone i rozwijane.

Gtdwnym zadaniem zespotu jest prowadzenie szkolen technicz-

nych oraz warsztatow i instruktazy. Szkolenia organizowane

przez ATLAS sa:

— bezptatne,

— prowadzone na terenie catego kraju,

— obejmujg szczegdtowe omadwienie technologii wykonania
prac oraz profesjonalne pokazy praktyczne,

— prowadzone w punktach partnerskich i hurtowniach budow-
lanych oraz bezposrednio na placu budowy.

Po kazdym szkoleniu uczestnicy otrzymuja certyfikat.

Terenowy zespot posiada specjalnie dostosowane do potrzeb
szkoleniowych samochody. Kazde auto wyposazone jest

w komplet narzedzi budowlanych i sprzet niezbedny do
prowadzenia kazdego rodzaju szkolenia, w tym takze
bezposrednio na placu budowy.

Szkoleniowcy dziatajg na terenie catego kraju, podzielonego na
12 regiondw. Mapa obrazuje podziat na regiony, w tabeli
znajduja sie kontakty do szkoleniowcow obstugujacych
poszczegolne regiony.

REGION NAZWA REGIONU NR TELEFONU
1 Gdarisk 782 628 223
2 Bydgoszcz 663 123 269
3 Poznan 695 122 581
4 Seczecin e e
5 Biatystok 663 121 952
6 Lublin 697 927 106
7 £6dz 570310 145
8 Warszawa 885 568 232
9 Kielce 663 125 358
10 Katowice 695 122 695
11 Krakéw 663761177
12 Wroctaw gg; ?g; 152];

Kierownik Makroregionu nr 3 697 055 103
Kierownik Makroregionu nr 2 663 121 051
Kierownik Makroregionu nr 1 669 230 346
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ZESPOL DORADZTWA TECHNICZNEGO

ATLAS Sp. z 0.0.

sposrod wszystkich
producentow materiatow
chemii budowlanej w Polsce
posiada najsilniejszy
ZESPOL. DORADZTWA

Oproécz terenowego zespotu Szkole-
niowcow-Doradcoéw Technicznych (SDT)
przedstawionego na poprzedniej stronie,
profesjonalne wsparcie techniczne
zapewniane jest rowniez poprzez
Przedstawicieli Technicznych (PT),

Dziat Rozwoju Technicznego (DRT),

Kwestie dotyczace biezgcych realizacji
oraz przysztych, planowanych inwestycii
kierowane sg bezposrednio do
PRZEDSTAWICIELI TECHNICZNYCH.
Wspierajg oni inwestoréw, architektéw

i wykonawcow swojg wiedza i doswiad-
czeniem.

a takze Dziat Rozwoju Produktéw (DRP)
i Laboratorium Badan i Rozwoju (LBIR).
Bezptatnie wspierajg oni Klientéw

w zakresie zastosowan produktow

na réznych etapach procesu, stanowigc
najsilniejszy w Polsce zespdét doradztwa
technicznego.

TECHNICZNEGO

Kontakty do Przedstawicieli znajduja sie
na stronie internetowej www.atlas.com.pl
w zaktadce DORADCY, gdzie po wybraniu
regionu dostepna jest lista przypisanych
do niego Przedstawicieli ATLAS.

Trudne problemy techniczne kierowane sg
przez PT i SDT do DZIALU ROZWOJU
TECHNICZNEGO, w skiad ktdrego
wchodza inzynierowie budowlani

z wieloletnim doswiadczeniem i praktyka,

zardwno projektowa, jak i wykonawcza,

rzeczoznawcy budowlani i specjalisci
mykologiczno-budowlani. Zespdt ten stuzy
pomoca podczas rozwigzywania indywi-
dualnych problemow technicznych

w zakresie m.in.:

— diagnostyki obiektéw budowlanych,

— wykonywania bezposrednich badan
na obiektach w zakresie wytrzymatosci
podtozy, stopnia zawilgocenia i zasole-
nia przegrod budowlanych itp.,

— opracowywania opinii technologiczno-
-materiatfowych,

— przygotowywania indywidualnych
rozwiazan materiatowo-technicznych
poszczegdinych detali.

Ponadto DRT stanowi pomoc techniczna
dla pracowni projektowych, firm wyko-
nawczych i stuzb inwestorskich. Stuzy
wsparciem technicznym na poszczegal-
nych etapach przygotowania i realizacji
inwestycji. Zespot prowadzi rowniez
specjalistyczne, dedykowane szkolenia
techniczne dla poszczegdlnych
uczestnikdw procesu inwestycyjnego.

ZNAJDZ
SWOJEGO DORADCE
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CENTRUM SZKOLENIOWE ATLAS

w Ruscu k/Nadarzyna

Centrum Szkoleniowe ATLAS w Ruscu k/Nadarzyna jest
najwiekszym tego typu osrodkiem szkoleniowo-edukacyjnym
w Europie Srodkowo-Wschodniej. Oferuje przestrzen, ktéra
stwarza optymalne warunki do wymiany wiedzy, doswiadczen
oraz podnoszenia kwalifikacji dla specjalistow zwigzanych

z branzg budowlana.

DYSPONUJEMY:

— Nowoczesnie wyposazong aulg wykfadowa dla 75 stuchaczy,
oraz dodatkowo dwoma salami konferencyjnymi
na 45 i 35 oséb. Pozwala to na prowadzenie niezalezne
nawet kliku dziatan jednoczesnie.

— Unikalng w skali kraju przestrzenig warsztatowa, umozliwiaja-
cq realistyczne symulacije pracy z materiatami budowlanymi.
Sktadaja sie na to:

e Dwa poligony szkoleniowe o powierzchni 2x300 m?
ze stanowiskami aplikacyjnymi sciana/sufit/podtoga,

e poligon pokazowy PIVOT o powierzchni 300 m?, z wybu-
dowanym w nim budynkiem w skali 1:1 oraz powierzch-
niami do pokazoéw dla licznej grupy uczestnikow.

— Wiasnym parkingiem dla ok. 70 aut.

LOKALIZACJA
Adres i mapa

KONTAKT
cshadarzyn@atlas.com.pl
tel. 533 972 839; 697 887 107

ZAPISY
NA SZKOLENIA
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o FAGHOWIEC ATLASR

DOSTEPNE TYLKO W KATALOGU NAGROD ZAKON
ONCZONE
PROGRAMU FACHOWIEC ATLASA KLASYCZNYM PRETEM
MOCNY PRET
ZAPEWNIAJACY STABILNOSC \.
| BEZPIECZENSTWO PRACY

UgL\LFf\D LOPATEK
OBIEGAJACY
NAPOWIETRZANIU MQSY

OBRECZ OCHRONNA
CHRONI POJEMNIK
PRZED USZKODZENIAMI

MIESZA NAWET 3X SZYBCIEJ NIZ STANDARDUWE MIESZADEA.
NIE NAPOWIETRZA MASY, DZIEK] PRZEMYSLANEMU UKEADOWI LOPATEK
0BRECZ OCHRONNA CHRONI POJEMNIK PRZED USZKODZENIAMI.

WYKONANE Z ANODOWANEJ STALI- ODPORNEJ NA S[}{ERANIE, KOROZJE USZKODZENIA ME
MOCNY PRET ZAPEWNIA STABILNOSC | BEZPIECZENS TWO PRACY.

CHANICZNE.

'?duie mieszad{o zakonczone jest gwintem M14
ate mieszadto zakonczone klasycznym pretem szesciokatnym




informacje uzupetniajgce
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ZUZYCIE KLEJOW | SPOIN DO PLYTEK

ZUZYCIE KLEJOW DO PLYTEK

APLIKACJA NA SCIANIE APLIKACJA NA PODLODZE
PRZYKrADOWE WARTOSCI ZUZYCIA KLEJE KLEJE KLEJ PRZYKtADOWE WARTOSCI ZUZYCIA KLEJE KLEJE KLEJ
DLA 1 m? WYNOSZA: KLASY KLASY KLASY DLA 1 m2 WYNOSZA: KLASY KLASY KLASY
c1 c2 C2S2 c1 c2 Cc2S2
Wielkosé Rekomendowana Wymagana Wielkosé Rekomendowana Wymagana ilo$6 (k)
ptytki (cm) paca (mm) ilos¢ (kg) plytki (cm) paca (mm) g g
mozaika 2x2 4 17 1,3 1,5 mozaika 2x2 4 17 1,3 15
plytka 10x10 4 17 13 15 plytka 10x10 6 2,2 2,0 2,0
standard standard
30x30 6 2.2 2,0 2,0 30x30 8 2,9 2,5 2,6
30x60 8 2,9 2,5 2,6 30x60 10 2,9 3,0 32
40x40 8 34 2,5 2,6 40x40 10 2,9 3,0 32
50x50 8 2,9 2,5 2,6 50x50 10 34 3,0 32
tylko klej OK! tylko klej OK!
60x40 8 2,9 2,5 2,6 60x40 10 34 3,0 32
tylko klej OK! tylko klej OK!
60x60 10 nie dotyczy 3,0 3,2 60x60 12 nie dotyczy ok. 4,6 4,0
70x70 10 nie dotyczy 3,0 3,2 70x70 12 nie dotyczy ok. 4,6 4,0
imitacja 23x90 10 nie dotyczy 3,0 2,6 imitacja 23x90 12—paca nie dotyczy ok. 4,6 4,6
deski - deski ——— zzgbem -
23x150 10 nie dotyczy 3,0 2,6 23x150 polokraglym nie dotyczy ok. 4,6 4,6
23x180 10 nie dotyczy 3,0 2,6 23x180 nie dotyczy ok. 4,6 4,6*
slim/ 100x100 metoda nie dotyczy ok. 4,5 4,6 slim/ 100x100 12 —paca nie dotyczy ok. 4,6 4,6*
wielki kombinowana wielki W 7 zgbem o doty 16 6
format format X Glokr: nie dotyczy ok. 4, ,6
ormat 4 20x120 metoda nedoycy ok 45 46" ormat 77 < poiokaghm
kombinowana 120x240 nie dotyczy ok. 4,6 4,6*
120x240 metoda nie dotyczy ok.4,5 4.6*
kombinowana
spieki 300x100 metoda nie dotyczy ok. 4,5 4,6*
kwarcowe kombinowana
| ]
naelewacle oo axi62 metoda nedoyczy  ok.45 46"
kombinowana
* uwzgledniono zuzycie na warstwe hydroizolacyjng
PRZYKEADOWE WARTOSCI ZUZYCIA WYNOSZA:
SZEROKOSE ] Zuzycie zaprawy do spoinowania zalezne jest od szerokosci
WYMIAR PEYTKI SPOINY GLEBOKOSC SPOINY ZUZYCIE i glebokosci spoin oraz wymiar6w plytek.
0,02x0,02m 2,0 mm 2,0 mm ok. 0,65 kg/m?
010%010mm 3.0 mm 7 5mm ok, 075 kg/? Dla danej powierzchni mozna je wyliczac ze wzoru:
z=(al+a2)/(al-a2)- S-b-c-g
0,30x0,30 m 4,0 mm 7,5mm ok. 0,35 kg/m?
0,30x0,60 m 5,0 mm 7,5mm ok. 0,30 kg/m? z —ilosé potrzebnej fugi [kg]
0,50 x 0,50 m 5,0 mm 7,5mm ok. 0,25 kg/m? al i a2 — szerokos¢ i dtugosc prytki[m]
0,60x0,60m 5,0 mm 7,5mm ok. 0,20 kg/m? S — powierzchnia fugowania [m?]
0,70x0,70 m 5,0 mm 7,5mm ok. 0,17 kg/m? b- Q*QDOKO,S,C spoiny (m]
¢ — szerokoSc spoiny [m]
1,0x1,0m 50 mm 7,5 mm ok. 0,12 kg/m? L, ; . 3 )
g — gestos¢ gotowej spoiny [kg/m°], dane zawarte w kartach technicznych
1,2x24m 4,0 mm 6,0 mm ok. 0,05 kg/m?
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KLASYFIKACJA WYROBOW BUDOWLANYCH WG NORM

— WYBRANE ZAGADNIENIA

KLASYFIKACJA KLEJOW WG NORMY
PN-EN 12004+A1:2012 (I NOWSZE WYDANIA)

Zgodnie z norma zaprawy klejowe dzielimy wedtug typow:

(o] kleje cementowe
D kleje dyspersyjne
R kleje na bazie zywic reaktywnych

Typ Kleju zalezy od rodzaju spoiwa i sposobu wigzania. Roz-
rézniamy kleje cementowe (C), w ktdrych spoiwem jest cement
wigzacy w skutek hydratacii; kleje dyspersyjne (D), w ktérych
spoiwem sg zywice organiczne, wigzace poprzez wysychanie;
dwusktadnikowe kleje na bazie zywic reaktywnych (R), ktore
wigza wskutek reakcji chemicznej zachodzgcej pomiedzy skiad-
nikami zaprawy klejowe;.

Norma rozréznia nastepujace klasy klejow cementowych:

1 kleje normalnie wigzace;
przyczepnos¢ po 28 dniach = 0,5 MPa

2 kleje 0 podwyzszonych parametrach;
przyczepnosé po 28 dniach = 1,0 MPa
F kleje szybkowigzace;
przyczepnos¢ po 6 godzinach > 0,5 MPa
T kleje 0 zmniejszonym sptywie;
sptyw nie wiekszy niz 0,5 mm
E kleje o wydtuzonym czasie otwartym;
przyczepnosc po 28 dniach w czasie 0-20 min (wg Klasy),
0-30 min = 0,5 MPa

81 Klgje odksztatcalne — odksztatcenie probki = 2,5 mm
82 Klegje wysokoodksztatcalne — odksztatcenie probki = 5 mm

Odksztatcalnos¢ Kleju to cecha okreslajgca zdolnosé przenosze-
nia naprezen scinajgcych na styku kleju z podtozem. Takie na-
prezenia pojawiaja sie w przypadku Klejenia ptytek ceramicznych
na podiozach, ktére zmieniaja temperature wskutek czynnikow
zewnetrznych (np. tarasy, balkony lub podfogi z zamontowanym
wewnatrz ogrzewaniem). W tych przypadkach powinno sie stoso-
wac Kkleje odksztatcalne oznaczone symbolem S1 lub wysokood-
ksztatcalne S2.

Przyktad oznaczenia kleju na podstawie
ATLAS GEOFLEX EXPRESS (C2 FT)
C2 klgj cementowy o podwyzszonych parametrach;
przyczepnos¢ = 1,0 MPa
F klej szybkowigzacy
T klej 0 zmniejszonym sptywie

OZNACZENIA NORMOWE STOSOWANE
W KLASYFIKACJI ZAPRAW DO SPOINOWANIA
WG PN-EN 13888:2010

Na rynku zapraw do spoinowania najczesciej dostepne sa trzy typy:

CG1 aprawa cementowa normalnie wigzaca
CG2 WA zaprawa cementowa o podwyzszonych pa
rametrach, zmniejszonej nasigkliwosci wody
oraz zwiekszonej odpornosci na Scieranie
RG zaprawa na bazie zywic reaktywnych

Przykiad oznaczenia zaprawy do spoinowania na pod-
stawie ATLAS FUGA CERAMICZNA (CG2 WA )
CG2 zaprawa cementowa o0 podwyzszonych parametrach
W o zmniejszonej absorpciji wody
A 0 zwiekszonej odpornosci na scieranie

OZNACZENIA NORMOWE STOSOWANE )
W KLASYFIKACJI WEWNETRZNYCH PODKLADOW
PODLOGOWYCH WG PN-EN 13813:2003

Podkfady podtogowe wedtug ww. normy, dzielimy wedtug za-
stosowanego do ich produkcji spoiwa:
CT podkiady na bazie cementu

CA podkiady na bazie anhydrytu (siarczanu wapnia)
MA podktady magnezjowe
AS podkiady asfaltowe
SR podkiady z zywic syntetycznych
Podktady podtogowe charakteryzowane sg za pomoca nastepu-
jacych parametrow:
C wytrzymatosc na sciskanie (MPa) — parametr wymagany
F wytrzymato$¢ na zginanie (MPa) — parametr wymagany
A odpornosé na Scieranie (cm®/50 cm?) — w ATLAS bada
nie wykonywane jedna z trzech metod Béhmego —
parametr podawany opcjonalnie, np. kiedy podktad
stanowi posadzke

Przyktad oznaczenia podktadu podiogowego na podsta-
wie ATLAS POSTAR 60 (CT-C30-F5-A9).

CT podkiad cementowy

C30 o wytrzymatosci na sciskanie > 30 MPa

F5 o0 wytrzymatosci na zginanie > 5 MPa

A9 0o odpornosci na Scieranie < 9 cm®/50 cm?

Metoda badania Scieralnosci polega na okresleniu objetosci ma-
teriatu startego z badanej probki. Zatem im wieksza liczba przy
indeksie A, tym mniejsza odpornos¢ podktadu na Scieranie.
Oznacz to, ze podkiad oznaczony np. A22 ma mniejszg odpor-
nosc¢ na Scieranie niz np. podktad A15.
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KLASYFIKACJA WYROBOW BUDOWLANYCH WG NORM

— WYBRANE ZAGADNIENIA

OZNACZENIA NORMOWE STOSOWANE
W KLASYFIKACJI ZAPRAW MURARSKICH
WG PN-EN 998-2: 2012

Zaprawy murarskie zgodnie z ww. normg, dzielimy wedtug
zastosowania:
G - 0gdlnego przeznaczenia

T — do cienkich spoin

L — lekka
Klasy zaprawy:
KLASA M M2,5 M5 M10 M15 M20 MD
Wytrzymato$é
na $ciskanie 1 2,5 5 10 15 20 D*
MPa

* D — jest wytrzymato$cig na $ciskanie wigkszg niz 25 MPa, deklarowang przez producenta jako
wielokrotnos¢ liczby 5.

OZNACZENIA NORMOWE STOSOWANE
W KLASYFIKACJI ZAPRAW TYNKARSKICH
WG PN-EN 998-1: 2016-12

Zaprawy tynkarskie zgodnie z ww. norma, dzielimy wedtug
zastosowania:
GP 0golnego przeznaczenia

LW lekka

OC jednowarstwowa do stosowania zewnetrznego
CR barwiona

R renowacyjna

T izolujgca cieplnie

Kategorie zapraw tynkarskich:

WEASCIWOSCI KATEGORIE WARTOSCI
CS| 04+25
Zakres wytrzymato$ci na ciskanie po 28 dniach csl 15+5,0
przechowywania (sezonowania) [MPa] csi 35+75
CSIv >6
Absorpcja wody spowodowana podcigganiem Wo nieokresiona
kapilarnym [kg/m?=min0,5] w1 <040
' W2 €<0,20
. . o 1kl <01
Wspdtczynnik przewodzenia ciepta [W/m=K] ™ <02
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TYPY HYDROIZOLACJI

lzolacja typu lekkiego — zabezpiecza przed oddziatywaniem
wody sptywajgcej swobodnie z powierzchni chronionego ele-
mentu. Przyktadem pomieszczenia z zastosowaniem izolacji
typu lekkiego jest tazienka. Woda sptywa po Scianach swobod-
nie, nie powodujac powstawania zastoin.

lzolacja typu sredniego — zabezpiecza przed dziataniem

wody gromadzacej sie na powierzchni w postaci zastoin wodnych
(katuz). Przyktadem sa powierzchnie balkondw i taraséw, gdzie
pomimo spadku woda utrzymuie sie przez dtuzszy czas, w po-
staci katuz powstajgcych w wyniku topnienia $niegu. Izolacja tego
typu powinna by¢ stosowana réwniez wewnatrz budynkdw,

np. w fazienkach na podsadzkach z liniowymi odptywami wody.

Izolacja typu ciezkiego — zabezpiecza przed woda wytwarza-
jaca cisnienie. Zatem woda dziata w sposéb ciaglty na powtoke
hydroizolacji. Tu najlepszym przyktadem sg baseny ptywackie,
zbiorniki na wode.



DEFINICJE

Scieralnosé

Scieralno$é w budownictwie okresla sie ubytkiem masy lub objetosci
pod wptywem czynnika Scierajacego. Parametr scieralnosci jest
istotny dla materiatow stosowanych do wykonywania posadzek.
Najczesciej producenci materiatdw budowlanych do okreslenia
Scieralnosci stosuja metode Bohmego. Ta metoda jest stosowana
przez ATLAS. W przypadku posadzek okresla sie ubytek objetosci
mierzony w cm?é na powierzehni 50 cm?. Scieralnosé w przypadku
podktaddw opisuje sie literg A z indeksem liczbowym.

Uwaga! Im wigkszy indeks liczbowy przy oznaczeniu sScieral-
nosci ,,A”, tym mniejsza odpornosé materiatu na scieranie.

Wilgotno$é masowa

Wilgotnos¢ masowa W_ jest to iloraz masy wody znajdujgcej sie
w materiale do masy suchego materiatu:

mw_ ms mwod
w_=—""—-2.100% = —=%-100%
m m m

s S

gdzie:

w,_ — wilgotnos¢ masowa [%)]

m,,— masa probki wilgotnej [kg]

m, — masa probki po wysuszeniu do statej masy [kg]
m__—masa wody znajdujacej sie w probce [kg]

wody

Nasiagkliwosé

Nasigkliwos¢ materiatu zalezy od wielkosci i struktury porow. W bu-
downictwie najczesciej operujemy nasigkliwoscig wagowa. Okresla
ona ilos¢ wody jaka materiat moze wchtong¢ i utrzymac. W prakty-
ce oznacza maksymalnag wilgotnos¢ materiatu. Nasiakliwos¢ wago-
wa oznacza stosunek maksymalnej masy wody wchionietej przez
materiat do masy materiatu w stanie suchym i okreslana jest w pro-
centach. Zatem nasigkliwos¢ 15% oznacza, ze materiat nasigkniety
jest 0 15% ciezszy niz w stanie suchym.

Wspoétczynnik oporu dyfuzyjnego p

Parametr ten pozwala ocenic¢ szczelnos¢ przegrody (warstwy)
dla pary wodnej. Istotg tego zjawiska jest ,przechodzenie” pary
wodnej przez przegrode na skutek roznicy cisnien po obu stro-
nach przegrody. Mozna go zdefiniowac jako liczbe wskazujaca,
ile razy w konkretnych warunkach termicznych opdr dyfuzyjny
(opdr stawiany parze wodnej) warstwy materiatu jest wiekszy

od oporu dyfuzyjnego warstwy powietrza o tej samej grubosci.
Wspdtczynnik p jest wielkoscig bezwymiarowg, sama jego znajo-
mos¢ nic nie méwi o zdolnosci przegrody do przepuszczalnosci
pary wodnej. Dlatego tak istotne jest jego powiazanie z grubosciga
przegrody i operowanie réownowaznym oporem dyfuzyjnym S .

Réwnowazny opér dyfuzyjny S,
Parametr S, okresla grubo$¢ nieruchomej warstwy powietrza

cechujacej sie takim samym oporem dyfuzyjnym jak warstwa
danego materiatu o grubosci d.

S=u-d

gdzie:

S, — rownowazny opor dyfuzyjny [m]

u — wspotczynnik oporu dyfuzyjnego materiatu
d — grubosc¢ przegrody [m]

Réwnowazny
materiat  Wspétczynnik p - Grubo$¢ d [m]  opor dyfuzyjny
S, [m]
powietrze 1,0 1,0 1,0
wetna mineralna 1,3 0,2 0,26
gips 10 0,015 0,15
cegta ceramiczna petna 10 0,5 5
styropian 50 0,2 10
beton 110 0,2 22
plyta drewnopochodna — sklejka 150 0,012 1,8
tynk akrylowy 150 0,003 0,45
papa bitumiczna od 6000 0,004 24
folia PE od 22000 0,001 22
warstwa materiatu
beton styropian folia PE

d=20cmp=110 d=10cmp=50 d=1mmp=90.000

grubo$c¢ rownowaznej warstwy powietrza

S,=22m S,=5m S,=90m
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DEFINICJE

Kat zwilzania

Kat zwilzania to wartos¢ pozwalajgca sklasyfikowac¢ dany
materiat jako hydrofobowy, tj. mniej podatny na zwilzanie (kat
zwilzania > 90°) lub hydrofilowy, czyli podatny na zwilzanie (kat
zwilzania < 90°). O materiale méwimy, ze jest superhydrofobowy,
gdy wyznaczony dla niego kat zwilzania jest wyzszy niz 110°.

Im wyzszy kat zwilzania, tym bardziej powierzchnia odpycha

od siebie wode i zawarte w niej substancje, w tym takze wszel-
kiego rodzaju brud. Woda, ktéra dostanie sie na takg powierzch-
nie (Nnp. opadowa), sptywa z materiatu razem z zanieczyszczenia-
mi, ktdre sie na nim znajdujg (kurz, pyty, inne zanieczyszczenia
state) — materiat jest zatem samoczyszczacy.

<

—
90°-110°

powierzchnia
hydrofilowa

powierzchnia
hydrofobowa

powierzchnia
hydrofobowa
-superhydrofobowa

Wspoétczynnik przewodzenia ciepta A

Wspdtczynnik przewodzenia ciepta A okresla zdolnos¢ materiatu
do przewodzenia ciepta. Wyznacza sie go, mierzac ilos¢ ciepta
przenikajgcego przez 1 m? materiatu o grubosci 1 m przy réznicy
temperatury 1 K. Mata wartos¢ wspdtczynnika A charakteryzu-
je materiaty, ktére stabo przewodzg ciepto, zatem sg dobrymi
izolatorami. Ponizej zestawienie wspotczynnika A dla wybranych
materiatow budowlanych.

Wspétczynniki A dla wybranych materiatéw budowlanych

Materiat ~ Wspdtczynnik przewodzenia ciepta A [W/mK]
Beton z kruszywa kamiennego 2,00
Mur z cegty ceramicznej petnej 0,77

Mur z pustakéw ceramicznych

na zaprawie cementowo-wapiennej 0.33
Drewno sosnowe w poprzek widkien 0,16
Styropian 0,031-0,045
Wetna mineralna 0,031-0,045

Podane w tabeli wartosci okreslone sg dla materiatow w stanie $redniowilgotnym.
Zawilgocenie materiatow wptywa na warto$¢ A — wilgotne materiaty sa gorszymi izolatorami.

Opér ciepiny
Opdr cieplny R (M?K/W) zalezy od grubosci warstwy materiatu
i wartosci wspotczynnika A i opisany jest wzorem:

Red
A
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Ponizej zestawienie grubosci warstw wybranych materiatow
budowlanych, dla ktérych opdr cieplny ma te sama wartosc:

R = 0,25 (m2K/W)

GRUBOSC WYBRANYCH MATERIALOW O TYM SAMYM OPORZE CIEPLNYM

Grubos¢ warstwy [cm]

Materiat przy oporze cieplnym R = 0,25
Styropian 1,0
Drewno sosnowe w poprzek wiokien 4,0
Mur z pustakéw ceramicznych 8,0
Mur z cegly petnej 19,3
Beton z kruszywa kamiennego 50

Wspoétczynnik przenikania ciepta U

Przenikalnos¢ cieplng przegrody budowlanej opisuje wspotczyn-
nik U [W/(m?-K)], ktory okresla ilos¢ ciepta przenikajaca przez

1 m? przegrody. Fizycznie wspodtczynnik ,U” jest odwrotnoscia
oporu cieplnego ,R” warstw przegrody:

U=

=

Niska wartos¢ wspdtczynnika U oznacza mata ilos¢ ciepta prze-
nikajaca przez przegrode budowlang, np. $ciane zewnetrzng
budynku. Zatem, im mniejszy wspdtczynnik U, tym lepsza izolacja
termiczna przegrody. Poniewaz izolacyjnos¢ termiczna $cian jest
kluczowa dla oszczednosci energii, nic dziwnego, ze wartos¢
wspotczynnika U, a w zasadzie jego graniczng wartos¢ okreslaja
warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie. Obecnie graniczna warto$¢ wspdiczynnika Uc
dla $cian zewnetrznych w budynku mieszkalnym nie moze by¢
wieksza niz 0,20 [W/m?-K].

HBW - (z niem. der Hellbezugswert)
wspétczynnik odbicia swiatta rozproszonego
(wyrazony w %)

HBW = 100 oznacza, ze cata ilos¢ swiatta rozproszonego
zostata odbita od powierzchni. Im HBW jest nizszy, tym wiecej
energii jest kumulowane w materiale, a tym samym powierzch-
nia jest narazona na wigksze naprezenia termiczne, a wiec
bardziej podatna na spekania.

Intensywne, zwtaszcza ciemne kolory, absorbuja wiecej $wia-
tta w poréwnaniu do kolorow jasnych. Wg zalecen ITB kolory
0 HBW < 20 moga by¢ stosowane maksymalnie na 10%*
malowanej powierzchni elewacii.

*Tynk Silikonowy ATLAS moze by¢ wykorzystany nawet na catej powierzchni elewacii, dzigki
specjalnej recepturze oraz pofaczeniu z odpowiednia zaprawa klejaca w warstwie zbrojonej.



Udarnosé

Udarnos¢ to odpornosé materiatu na uderzenia. Wiasciwose

ta jest niezmiernie wazna dla systemow ociepleniowych, gdyz
sg one bezposrednio narazone na dziatanie zewnetrznych czyn-
nikdw mechanicznych w okresie eksploatacyjnym. Im wyzsza
udarnosé, tym lepsza ochrona przed uszkodzeniami incydental-
nymi (np. wandalizm), ale takze ochrona migjsc stale narazonych
na zniszczenie.

Definicje kategorii uzytkowania.

KATEGORIA
UZYTKOWANIA OPIS

! Obszar bezposrednio dostepny z poziomu gruntu i wystawiony na uderzenie

twardym ciatem, lecz niebedacy przedmiotem nienormalnie ostrego
obchodzenia sig

Obszar narazony na uderzenie spowodowane rzuconymi lub kopnigtymi
przedmiotami, jednak — dzigki publicznej lokalizacji i wysokosci usytuowania
— 0 ograniczonym stopniu tego narazenia, lub na nizszych poziomach,
gdzie dostep jest tatwiejszy, az do miejsc wymagajacych statej ochrony

i Obszar o matym prawdopodobieristwie zniszczenia przez zwykte uderzenie

(cztowieka) lub spowodowane rzuconym albo kopnigtym ciatem

Badania odpornosci na uderzenie stalowg kulg oraz na prze-
bicie dynamiczne (Perfotest) majg imitowac dziatanie ciezkich
przedmiotéw o trwatym ksztatcie (nieodksztatcanych) lub ostrych
krawedziach, mogacych przypadkowo uderzy¢ system ocieple-
niowy. Na podstawie uzyskanych rezultatdw system nalezy przy-

porzadkowac do jednej z ponizszych trzech kategorii I, Il lub llI:
KATEGORIA 11l KATEGORIA Il KATEGORIA |
Uderzenie nie wystepuje . -
z energia 10 J przebicie™ brak zniszczen
Uderzenie nie wystepuje brak spekat brak zni .
Zenergia 3 J orzebicie™ rak spekan rak zniszczen
nie wystepuje nie wystepuje nie wystepuje
Perfotest przedziurawienie™* przedziurawienie** przedziurawienie***
przy zastosowaniu przy zastosowaniu przy zastosowaniu
gfowicy 20 mm gtowicy 12 mm glowicy 6 mm

* Powierzchniowe uszkodzenie bez wystgpowania spekan jest okreslane jako: ,brak zniszczen”.
“*Wynik badania jest oceniony jako: ,wystepuje przebicie”, jezeli widoczne sg koliste spekania
przechodzace przez warstwy tynku do izolacji.

“**Wynik badania jest oceniony jako: ,wystepuje przedziurawienie”, jezeli zniszczenie tynku

do poziomu ponizej zbrojenia wystgpuje w co najmniej trzech sposréd pieciu miejsc, w ktérych
przeprowadzono badanie.

Podane w tabeli wartosci pochodzg z ETAG 004 (wytyczne do uzyskania aprobat)

Dla systemow o podwyzszonych parametrach technicznych
wyznacza sie maksymalne obcigzenia udarne, ktérym moga
podlegac bez zmian wiasciwosci, w tym wygladu. Na przyktad
dla systemu ATLAS ETICS PLUS maksymalne obcigzenie udarne
wynosi 140 J (przy zbrojeniu siatkami 150 + 340) oraz zastosowa-
nie dyspersyjnego kleju ATLAS STOPTER K-100.

JEDNOSTKI MIARY
STOSOWANE W BUDOWNICTWIE

Obecnie funkcjonujacym uktadem miar jest uktad S| — Miedzy-
narodowy Ukfad Jednostek Miar zatwierdzony w 1960 r. przez
Centralng Konferencje Miar. Jednostki Uktadu Sl dziela sie na
podstawowe i pochodne. Ponizej w tabeli przedstawiamy pod-
stawowe jednostki Uktadu Sl oraz wybrane jednostki pochodne
stosowane w technice, a szczegolnie w budownictwie.

Podstawowe jednostki i wybrane pochodne jednostki Uktadu SI

JEDNOSTKI PODSTAWOWE

WIELKOSC NAZWA 0ZNACZENIE
dtugosc metr m
masa kilogram kg
czas sekunda S
temperatura kelwin K

JEDNOSTKI POCHODNE

WIELKOSC NAZWA 0ZNACZENIE

sita niuton N
naprezenie paskal Pa (N/m?)

Niezaleznie od oficjalnego systemu miar, funkcjonuje nadal
rodzajowy system opisujacy przede wszystkim naprezenia, gdzie
jednostka naprezen jest kilogram na jednostke powierzchni
wyrazong w centymetrach badz w metrach. Ponizej przeliczniki
z ukfadu Sl na uktad ,rodzajowy”.

PRZELICZENIA JEDNOSTEK OBCIAZEN | NAPREZEN
10N =1 kG

1 MPa =1 N/mm?

1 MPa = 10 kG/cm?

PRZYKEAD:

wytrzymatosc na Sciskanie podktadu ATLAS POSTAR 60 to:
30 MPa = 30 MPa = 300 kG/cm?

PRZELICZENIA JEDNOSTKI CISNIENIA

1 MPa = 100 000 mm stupa wody = 100 m stupa wody
PRZYKEAD:

odpornosc na wode pod cisnieniem dla ATLAS WODER Duo to:
0,7 MPa = 70 m stupa wody
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FACROWIEC ATLASA

DOLACZ DO PROGRAMU ’

FACHOWIEC ATLASA
2, | cleszSIE KORZYSCIAMI
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1250 NAGROD RZECZOWYCH W KATACOCU S

WTYM M.IN, ELEKTRONARZEDZIA
HOWCAMI

PONA

ORAZ SPODNIE WSPOLTWORZONE Z FAC
DOSTEP DO GOTOWKI DLA FIRM

Sprawdz szczeqoty na:

—

swiatatlasa.com.pl









