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Vlastnosti

Technologie EASY ROLL - inovativni zahustovadla umoZriuji tvarovat
reologii produktu v rdznych fazich prace:

- nanaseni na vélecek,

- aplikace na zed,

- vyhlazovani.

Ovliviiuje komfort a rychlost prace i konecny vzhled povrchu.

PohodIna aplikace vale¢kem - specidlné zvolend konzistence je
idedIné navrzena pro nanaseni valeckem. Umozriuje také snadnou
aplikaci hladitkem nebo omitacim zafizenim.

Snadna aplikace mokré do mokrého - dalsi vrstvu Ize nanést na
mirné zavadlou predchozi vrstvu, coZ vyrazné zkracuje dobu
zpracovani.

Optimalni doba zpracovatelnosti - stérka je navriena tak, aby
zarucovala komfort prace zhotovitele; hmotu nanesenou na povrch
Ize vyhlazovat beze spéchu a spoje pracovnich poli zUstanou
neviditelné.

Hladky povrch - specidlné vybranda minerdini plniva s optimaini
zrnitosti umoznuji ziskat velmi hladky povrch, bez korekci - prvni
vyhlazeni nanesené vrstvy perem dava vynikajici finalni efekt.

Omezena prasnost - optimalni tvrdost umozZiiuje ruéni i mechanické
brouseni; prach vznikajici pfi brousen nevifi ve vzduchu a nesifi se
mimo misto zpracovani.

Snadno se natird jakymkoliv druhem barvy - saténovy povrch a
vysoka odolnost proti zmékcéeni umoznuji stérkové hmoté dobre
spolupracovat s natéry, stérku Ize natirat akrylovymi, latexovymi a
keramickymi barvami.

Zména barvy stérkové hmoty pfi brousenf a schnuti umozriiuje
kontrolovat pracovni postup.

ATLAS GO!

stérkova hmota idealni pro valecek

B pohodIna aplikace valeckem, ale i omitacim zafizenim
nebo hladitkem

B snadno aplikovatelng, také ,mokré do mokrého”
B hladky povrch
B vysoka pfilnavost k podkladu
B optimalni tvrdost
B vynikajici zpracovatelnost - nizsi prasnost
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PRO INTERIERY HLADITKO / VALECEK / TLOUSTKA TMELENI
NASTRIK VRSTVY
Ucel
TYP PROVADENE PRACE
Stérkovani +
Sivat
Prvotni vyrovnani podkladu A?Ff:s\éaTA
- , +
Vyplnéni malych mezer (do 3 mm)
Sparovani sadrokartonovych desek s pouZzivat
pouZzitim pdasky ATLAS GTA
Celoplosné stérkovani sadrokartonovych .
desek
Stupné stérkovani saddrokartonovych
desek (popis stuprid stérkovani
naleznete na posledni strané Q2-Q4
technického listu).

TYP KONECNE POVRCHOVE UPRAVY

malifské natéry +
tapety +
beton +
cementové, vapenocementové omitky +
sadrové omitky +
sadrokartonové desky +
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Technické udaje

Max. tloustka vrstvy 3mm
Teplota pripravy hmoty, podkladu a
okoli béhem prace
VIhkost v mistnosti béhem prace
Doba schnuti*
(tloustka vrstvy 1 mm)
*) — plati pro T=20°C, relaticni vihkost 60 %

od+5°Cdo +25°C

do 70 %

od 4 do 4,5 hodin

Technické pozadavky

ATLAS GO! vyrabi se jako hotova hmota na bazi polymernich pojiv,
plniv jako je dolomitovd moucka a modifikacnich pfisad.
ATLAS GO!

Prohlaseni o vlastnostech ¢. 291/CPR
EN 15824:2017

Zamyslené pouZiti:
na vnitfni stény, stropy, sloupy a pricky.
0,3 MPa

Prilnavost

Stérkovani

Pfiprava podkladu.

Podklad by mél byt:

nosny, vyzraly do vzdu3né suchého stavu - predpoklada se, Ze doba
zrani podkladd je nasledujici:

- 1 tyden na kazdy cm tloustky pro nové sadrové, cementové a
vapenocementové omitky,

- 28 dni pro betonové stény a stropy,

Vyse uvedené Udaje se vztahuji na standardni podminky (20 °C a
55 % Rh). Za jinych podminek se tyto ¢asy mohou zménit.

oCistény - zbaveny vrstev, které mohou sniZit pfilnavost omitky,
zejména prachu, nedistot, vapna, oleje, mastnoty, vosku, zbytk
barev a antiadhezivnich prostredk(,

oSetreny zakladnim natérem, kdyZz ma podklad nadmérnou nebo
nestejnomérnou savost:

- ATLAS GRUNT NKP (pfipraveny k pouZziti — bez fedéni),

- ATLAS UNI-GRUNT,

- ATLAS UNI-GRUNT ULTRA,

pokryty kontaktni vrstvou - kdyZ ma podklad nizkou nasakavost nebo
se vyznacuje hladkym povrchem (napf. betonové stropy a stény):

- ATLAS GRUNTO-PLAST,

- ATLAS ULTRAGRUNT.

Pfiprava stérkové hmoty
Hmota je pfipravena k poufZiti. Pfed pouZitim je trfeba ji rozmichat
pomoci mixér(, které hmotu neprovzdusni, napf. ATLAS TWIST.

Nanaseni stérkové hmoty

Aplikace hladitkem

Hmotu je tfeba nanaset rovhomérné pomoci nerezového hladitka a
pritlacit k povrchu.

Aplikace valeckem

Hmotu Ize nanaset véleckem (doporucuje se vélecek s vlasem typu
Scotch Brite) a rovnomérné rozetfit po povrchu. V pripadé potreby
Ize stérkovou hmotu fedit ¢istou vodou do 2 %. Nanesenou vrstvu
ihned po aplikaci vyhladte nerezovym hladitkem (Spachtli).

Aplikace dalsich vrstev

»mokré do mokrého” - dalsi vrstvu Ize nanést na zavadlou predchozi
vrstvu - povrch by mél byt matny a suchy na dotek, k cemuz obvykle
dochazi po cca 1-2 hodinach po aplikaci (pfi teploté 20°C a 55 %
vlhkosti).

»mokré na suché” - pokud se dalsi vrstva nanasi po vytvrzeni a
zaschnuti predchozi vrstvy, doporucuje se povrch navlhéit vodou.

Mechanicka aplikace

Pro mechanické pouziti jsou doporucena nasledujici zafizeni (hlavni
filtr zarfizeni musi byt odstranén). V pfipadé potreby lze stérkovou
hmotu redit Cistou vodou maximalné do 2 %.

Zarizeni
WAGNER PS 3.39
WAGNER HC 950

531,533,535
531,533,535

Maximalni
GRACO T-MAX 506 541,551 T
GRACO MARK V| 531, 533 P
GRACO MARK X 531, 533

Brouseni
Brouseni by mélo byt provedeno po Uplném zaschnuti povrchu.
Doporucuje se pouzivat brusné sité se zrnitosti #150-220.

Konecna povrchova Uprava

Pred zahajenim dokoncovacich praci musi byt povrch stérky radné
suchy a zbaveny prachu vznikajiciho pfi brouseni. Malovani a
tapetovani by mél predchazet zakladni natér podkladu v souladu s
doporucéenimi vyrobce barvy nebo tapety.

Spotieba

Primérna spotreba na jednu vrstvu je cca 1,5 kg hmoty na 1 m?,
v zavislosti na aplikované tloustce a kvalité podkladu.

Baleni

Plastové kbeliky 25 kg.
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Bezpecnostni informace

Bezpecnostni informace jsou uvedeny na obalu produktu a v Bez-
pecnostnim listu, ktery je k dispozici na www.atlas.com.pl.

Skladovani a preprava

Produkt by mél byt skladovan v teplotnim rozmezi od +5 °C do
+35 °C. Je pripustné, aby produkt béhem prepravy na kratkou dobu
zamrzl nebo se prehral.

Informace o skladovani a prepravé jsou uvedeny na obalu produktu
a v Bezpecnostnim listu, ktery je k dispozici na www.atlas.com.pl.

Doba skladovatelnosti produktu (pouZitelnosti) je 12 mésicli od data
vyroby uvedeného na obalu.

Dulezité doplnujici informace

Skladovéni nebo preprava v nevhodnych podminkidch mize vést k
oddélovani nebo tvorbé hrudek. V tomto pfipadé Ize predpokladat
malé zmény aplikacnich parametr(, pfi zachovani jejich funkcénich
vlastnosti.

Pokud produkt v obalu zamrzne, nechte jej pti pokojové teploté,
dokud zcela nerozmrzne a poté intenzivné promichejte pdsovou
michackou nebo ATLAS TWIST. Neschopnost ziskat homogenni
hmotu diskvalifikuje produkt pro pouZiti.

Je nepripustné skladovat vyrobek zmrazeny. V pfipadé nedodrzeni
vySe uvedenych ustanoveni nebudou pfipadné reklamace uznany.

Pozndmka: Stohovani palet je zakdzdno. Stohovani palet s
produktem na sebe mizZe zplsobit ztratu tuhosti obalu nebo
prevraceni palet, coZ ohroZuje zdravi a Zivoty osob v okoli a maze
znicit zbozi.

Oddélovani hmoty v obalu (uvolfiovani kapaliny) pfi jeho skladovani
je prirozenym jevem. Pred pouZitim hmotu promichejte, aby se
konzistence vyrovnala.

PFi praci davejte pozor, abyste neznedistili material zbyly v obalu,
mohlo by dojit ke zhorSeni jeho parametrl. NepouZity material
zbyvajici v balenf je tfeba chrénit folii a baleni tésné uzavrit. Produkt
pouZijte pred datem pouZitelnosti.

Stérkovou hmotu nelze aplikovat na podklady vystavené primé
vlhkosti.

Nedoporucuje se stérkovou hmotu aplikovat v mistnostech, kde
relativni vihkost vzduchu dlouhodobé pfesahuje 70 %.

Naradi ocistéte Cistou vodou ihned po pouZiti.

Informace uvedené v technickém listu jsou pouze zakladnimi pokyny
pro pouZziti vyrobku a nezbavuji vas povinnosti provést prace v
souladu s pravidly stavebniho uméni a bezpecnostnimi predpisy.
Vydanim tohoto technického listu pozbyvaji vSechny predchozi
platnost. Pravodni dokumenty k produktu jsou k dispozici na
www.atlas.com.pl.

Obsah technického listu a v ném pouZzitd oznaceni a obchodni nazvy
jsou majetkem spolecnosti Atlas sp. z 0.0. Jejich neopravnéné pouziti
bude sankcionovano.

Stupné stérkovani hmot ATLAS a GIPSAR

Q1 - spoje sadrokartonovych desek a pohledové ¢asti upevriovacich
a dokondovacich prvkl (Srouby).

Nejméné esteticky stupen, ale ddlezZity z hlediska pfipravy povrchu
pro dalsi zpracovani. Spary sadrokartonovych desek vyplite tmelem
ATLAS STONER nebo ATLAS GTA a vyztuzte armovaci paskou. Tento
stupen stérkovani se pouziva pro:

- keramické obklady,

- panely

- technické mistnosti.

Q2 - standardnf estetické poZadavky na povrchy stén a stropl.
Doporucuje se pouzivat ATLAS GO! tak, aby spara spolu se
sadrokartonovou deskou vytvarela rovny, jednolity povrch. To platii
pro upevrovaci prvky, vnitfni a vnéjsi rohy a spoje. Tento stupen
stérkovani se pouziva pro:

- tapety,

- malirské natéry,

- dekoracni omitky.

Q3 - zvySené estetické poZiadavky s celoplodnym stérkovanim aZ do
tloustky 3 mm.

Pro dosaZzeni tohoto stupné se doporucuje pouzit ATLAS GO!. Stupen
Q3 umoZriuje sjednotit strukturu povrchu, takZe po natéru
nevznikaji rozdily mezi sparou a povrchem sadrokartonu. Tento
stuperi stérkovani se pouziva pro:

- tenké a jemné tapety,

- matné jednovrstvé barvy,

- hedvabné a lesklé barvy.

Q4 - nejvyssi standard estetiky, celoplo3né stérkovani s tloustkou od
1do 3 mm.

Doporucuje se pouzit ATLAS GO!. Kromé vyhlazeni je tfeba povrch
vylestit. Celoplosné pokryti, v souladu s Q4, eliminuje mozZnost
viditelnych spar, bez ohledu na typ osvétleni. Tento standard se
snadnéji aplikuje valeckem. Tento stupeni stérkovani se pouziva pro:
- hladké nebo strukturované lesklé nasténné obklady,

- lesklé barvy,

- lesténou alabastrovou sddrovou omitku imitujici mramor.

Datum aktualizace: 2024-07-24




