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Whtasciwosci

ATLAS ZAPRAWA TYNKARSKA M produkowana jest w postaci suchej
mieszanki najwyzszej jakosci spoiwa cementowego, wypetniaczy
kwarcowych i dodatkéw uszlachetniajacych.

Wysoka wytrzymato$é: kategoria CS 11 (1,5 + 5,0 N/mm?).

Do zaprawy mozna dodawac tzw. $rodki przeciwmrozowe, pozwala-
jace na prowadzenie prac w obnizonych temperaturach, tj. ponizej
+5°C- nowy zakres temperatur stosowania zaprawy, sposob jej przy-
gotowania (zwtaszcza korekte ilosci dodawanej wody), zasady pro-
wadzenia prac i warunki wigzania zaprawy, nalezy przyja¢ zgodnie ze
wskazaniami producenta dodatku. llos¢ dodawanego srodka prze-
ciwmrozowego zalezy od zawartosci cementu w zaprawie - stosunek
cement/wypetniacze w ATLAS ZAPRAWIE TYNKARSKIEJ M wynosi 1:4
Uwaga. Producent zaprawy nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki
dziatania i jakos¢ zastosowanych dodatkéw przeciwmrozowych.

Przeznaczenie

Tworzy tynk dwuwarstwowy kat O-lll — tynk sktada sie z dwdch
warstw: ,obrzutki wstepnej” i ,narzutu wierzchniego” (dodatkowo
mozna wykonac¢ na nim warstwe szpachlowa z cementowej zaprawy
szpachlowej ATLAS REKORD).

Przystosowana jest do tynkowania mechanicznego

Rodzaje tynkowanych podtozy — sufity betonowe i z elementdw ce-
ramicznych, sciany z cegiet, bloczkéw, pustakéw i innych tego typu
materiatéw ceramicznych badz silikatowych; powierzchnie z betonu,
gazobetonu, ptyt widrowo-cementowych, tynku cementowego i ce-
mentowo-wapiennego.

ATLAS
ZAPRAWA TYNKARSKA M

do tynkowania mechanicznego

B do mechanicznego wykonywania tradycyjnych tynkéw
cementowych w kategorii 0-Ill

wysoka plastycznos¢
zwiekszona przyczepnos$¢ do podioza

grubos$¢ warstwy 6-30 mm

tynkowanie $cian i sufitow

g > N =

MROZ0- DO WEWNATRZ APLIKACIA IPLI KACIA GRUBDSC
HODOODPORNY I NAZEWNATRZ MASZYNOWA WARSTWY

Dane Techniczne

Gestos¢ nasypowa (suchej

3
mieszanki) ok. 1,6 kg/dm

Proporcje mieszania
woda / sucha mieszanka

0,13-0,16 1/ 1 kg
3,9-4,8/30kg

Min. / max grubos¢ tynku

6 mm /30 mm

Temperatura przygotowania
zaprawy podtoza i otoczenia
w trakcie prac

Czas dojrzewania

Czas gotowosci do pracy

od+5°Cdo+30°C

ok. 5 minut
ok. 4 godziny

Wymagania techniczne

Wyrdb spetnia wymagania PN-EN 998-1 - zaprawa tynkarska o okre-
Slonych wtasciwosciach wytwarzana w zaktadzie, ogélnego przezna-
czenia GP, do stosowania wewnatrz i na zewnatrz, na Sciany, stropy,
stupy i $ciany dziatowe.

ZAPRAWA TYNKARSKA M ATLAS (2019)

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych nr 006-2/2/CPR

EN 998-1:2016

Zamierzone zastosowanie:
na zewnetrzne, stropy, $ciany i stupy; na sciany, stropy, stupy
i Sciany dziatowe.

Reakcja na ogien Al
Absorpcja wody Wl
Przepuszczalnos¢ pary wodnej u<30

Przyczepnosé

0,3 N/mm? - FP:B
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Tynkowanie

Przygotowanie podfoza

Podtoze powinno by¢ suche, stabilne, rowne i nosne, tzn. odpowied-
nio mocne, oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnosé
zaprawy, zwifaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczow, wo-
sku, resztek srodkow antyadhezyjnych i farb. Stabo zwigzane frag-
menty podtoza nalezy odku¢, zas elementy luzne lub osypliwe usu-
nac szczotky stalowa. Krawedzie styku ptyt widrowo-cementowych
przed tynkowaniem nalezy wzmocni¢ pasami z nierdzewne;j siatki
metalowej, typu Rabitza. Narozniki oraz krawedzie przy otworach
okiennych i drzwiowych nalezy zabezpieczy¢ poprzez osadzenie
ocynkowanych profili stalowych. Jezeli istnieje potrzeba redukcji
chtonnosci podtoza, zaleca sie stosowanie jednej z emulsji:

- ATLAS GRUNT NKP (gotowy do uzycia — bez rozcieficzania),

- ATLAS UNI-GRUNT.

- ATLAS UNI-GRUNT ULTRA.

Przygotowanie zaprawy

Zaprawe przygotowywac w agregacie tynkarskim. Proporcje doda-
wanej wody nalezy skorygowa¢ doswiadczalnie (nie wykraczajac
poza przedziat okreslony w DANYCH TECHNICNYCH), kierujac sie po-
zadang konsystencjg zaprawy, rodzajem podtoza i warunkami at-
mosferycznymi. Stosowanie niewtasciwej ilosci wody do przygoto-
wania masy prowadzi do obnizenia parametrow wytrzymatoscio-
wych tynku.

Narzucanie tynku

Tynk nalezy wykonywac jako dwuwarstwowy. W uzyskaniu réwnych
powierzchni tynku pomaga zastosowanie prowadzacych listew tyn-
karskich. Mocuje sie je mechanicznie badzZ poprzez zatopienie w za-
prawie (listwy siatkowe).

Pierwszym etapem tynkowania jest wykonanie ,obrzutki wstepnej”.
Po jej zwigzaniu nalezy wykonaé ,narzut wierzchni”. Tynk w obydwu
etapach narzuca sie agregatem tynkarskim. Swiezy tynk mozna wy-
rownywac dtugg tata, wykorzystujac listwy prowadzace.

Zacieranie tynku

Moment przystapienia do zacierania nalezy okresli¢ doswiadczalnie
(w zaleznosci od warunkéw lokalnych) tak, aby nie nastgpito zbytnie
przesuszenie powierzchni tynku. Zacieranie wykonuje sie z reguty po
natozeniu dodatkowej, cienkiej warstwy zaprawy, odpowiadajacej
grubosci kruszywa. Prace wykoriczeniowe nalezy wykonywac zgod-
nie z technologia robdt tynkarskich, stosujac narzedzia odpowiednie
do oczekiwanego efektu wykonczenia i przeznaczenia tynku. Jezeli
tynk ma stanowi¢ podtoze pod oktadziny ceramiczne nie nalezy go
w ogdle zacierac lub zatrzeé na ostro. Gdy na tynku ma zostac poto-
zona gtadz gipsowa nalezy go zatrze¢ pacg styropianowa.

Pielegnacja

W czasie wysychania nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje pomiesz-
czen. Tynki chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem, np. zraszajgc
je woda.

Malowanie

Otynkowane powierzchnie mozna malowa¢ dowolnymi farbami ele-
wacyjnymi (np. ATLAS SALTA, ATLAS SALTA'S, ATLAS SALTA E, ATLAS
SALTA N i ATLAS SALTA N PLUS) lub farbami wewnetrznymi (ATLAS
ecoFARBA, ATLAS optiFARBA lub ATLAS proFARBA). Rozpoczecie
prac malarskich mozliwe jest po uptywie 2+6 tygodni od zakorczenia
tynkowania (zaleznie od rodzaju i koloru farby). Malowanie farbg si-
likatowa ATLAS SALTA S mozna rozpoczgc tuz po wyschnieciu tynku,
nie wczesniej jednak niz po uptywie trzech dni.

Wydajnosé

Z jednego opakowania 30 kg mozna wykonac¢ ok. 1,6-1,7 m? tynku
grubosci 10 mm.

Opakowania

Worki papierowe 30 kg.

Informacje o bezpieczenstwie

Informacje o bezpieczenstwie podane sg na opakowaniu produktu
i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na www.atlas.com.pl.

Przechowywanie i transport

Informacje o przechowywaniu i transporcie podane sg na opakowa-
niu produktu i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na
www.atlas.com.pl.

Okres przechowywania produktu (przydatnosci do uzycia) wynosi
12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

Wazne informacje dodatkowe

Kolorystyka produktu nie stanowi cechy deklarowanej i moze réznié¢
sie pomiedzy partiami produkcyjnymi. Przy tynkowaniu $cian, ktére
pozostang bez wykonczenia, nalezy zawsze stosowac zaprawe po-
chodzaca z tej samej partii produkcyjnej, rozrabiang z identyczng ilo-
$cig wody zarobowe;.

Narzedzia nalezy czysci¢ czysta wodg, bezposrednio po uzyciu.
Trudne do usuniecia resztki zwigzanej zaprawy zmywa sie srodkiem
ATLAS SZOP.

Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowig podstawowe wy-
tyczne, dotyczgce stosowania wyrobu i nie zwalniajg z obowigzku
wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepi-
sami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej Karty Technicznej, wszystkie
poprzednie tracg waznosc.

Tres¢ Karty Technicznej oraz uzyte w niej oznaczenia i nazwy han-
dlowe sg wtasnoscig Atlas sp. z 0. o. Ich nieuprawnione wykorzysta-

nie bedzie sankcjonowane.

Data aktualizacji: 2025-09-22
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