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DOLINA NiDy

HGIPS

SZPACHLOWY F
DO SPOINOWANIA
Z UZYCIEM

TASMY ZBROJACEJ

SADROVA STIERKA F

NA SKAROVANIE S POUZITIM VYSTUZNEJ PASKY

elastifikovana polymérmi
velmi vysoka pridrznost
vysoka vydatnost a pruznost
vhodna pre opravy povrchov
hrdbka vrstvy do 10 mm

@ XC *
60 min 0D +10"

Do naktadania Czas gotowosci Temperatura Produkt
recznego do pracy stosowania ekologiczny
RUCNA SPRACOVATEINOST ~ PRACOVNA EKOLOGICKY
APLIKACIA TEPLOTA VYROBOK
POUZITIE
e na skarovanie sadrokarténovych dosiek s pouzitim vystuznej
pasky,

° na maskovanie hmozdiniek,
e navypliovanie malych dutin v sadrovych omietkach.

VLASTNOSTI

e SADROVA STIERKA F je suchad zmes vyrdband na baze
prirodnych sadrovych spojiv ziskanych prazenim sadrového
kamena, mineralnych plniv a modifikacnych prisad, vdaka
ktorym je hmota po zmiesani s vodou tvarna a velmi lahko
spracovatelna,

e modifikdcia zmesi Specidlnymi celulézovymi mikrovldknami
spevnuje Struktdru materialu, zvysuje jeho odolnost proti
praskaniu a mechanickd pevnost,

e obsah elastifikovanych polymérov zlepsuje pruznost a
pridrznost k podkladu.

PRIPRAVA PODKLADU

Skarovanie zacat po pevnom a trvalom pripevneni dosiek, v stlade
s montaznym navodom, a ked' uz nedochadza k zmenam rozmerov
spdsobenym vihkostou alebo teplotou. Skara medzi doskami je cca
2-3 mm, Skdra medzi doskami a konstrukénymi prvkami budovy by
mala byt vykonand s kontrolovanou ryhou a s pouZzitim baliacej
lepiacej pasky alebo vyplnena pruznou akryldtovou hmotou. Ostré
rezné hrany dosiek skosit nozom alebo hoblikom, osetrit zakladnim
naterom - jednym z penetracnych pripravkov EURO-GRUNT. Pred
vyplnenim by mal byt povrch $kdr suchy, zbaveny nedistét, ktoré
moézu znizit prilnavost. Hmozdinky by mali byt zapustené
(cca0,5-1,0 mm) a nevycnievat z dosiek. Ocelové prvky, ktoré moézu
byt v priamom kontakte s hmotou je potrebné osetrit antikoréznym
naterom. Tento vyrobok sa nepouZiva na drevené, kovové a
plastové podklady.
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PRIPRAVA HMOTY

Suchud zmes rovnomerne nasypat do nddoby s odmeranym
mnoZstvom Cistej vody, v pomere priblizne 0,78 litra vody na 1 kg
sadry, nechat 5-10 minut v kfude a nasledne ru¢ne alebo mechanicky
rozmieSat do homogénnej bezhrudkovitej hmoty. Hmota je vhodnd
na poufZitie ihned po namiesani a svoje vlastnosti si zachovava
pribliZzne 60 mindt. Pred pripravou dalSej davky materidlu je
potrebné nadobu dbokladne ocistit od zvySkov ztuhnutej hmoty,
pretoze moze skratit dobu tuhnutia dalSej namiesanej hmoty.

APLIKACIA

V zavislosti od druhu vystuznej pasky je potrebné dodrZiavat
nasledujlce pravidla:

- v konstrukcidch podliehajucich poZiadavkam na poziarnu odolnost
pouzivat pasky zo skleného vlakna, sietovand samolepiacu pdasku
alebo vlozku z flizelinu,

- na spevnenie reznych hran pouzivat vlozku z flizelinu.

PouZitie papierovej pasky alebo flizelinu. Skary vyplnit hmotou
vtlacenou co najhlbsie do skary. Pasku vtlacit do Cerstvo nanesenej
hmoty tak, aby presne a bez vinenia prilnula k sadre. Nenechavat
vzduchové bubliny pod papierovou paskou. Papierovu pasku mozno
navlhcit v Cistej vode. Povrch pdsky zakryt tenkou vrstvou sadry. Po
zatuhnuti este raz naniest vrstvu hmoty priblizne 5-6 cm $irsiu ako
predchadzajuca vrstva.
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Pouzitie samolepiacej sietky. Pasku odstrihnit na dfzku $kéry,
prilepit k okrajom dosiek, vyplnit dutiny vtlacenim hmoty medzi
okraje dosiek cez okd pasky. Po zatuhnuti naniest druhd vrstvu o
Sirke priblizne 5-6 cm vacsej ako predchadzajdca vrstva. Na reznych
hranach, aby skara zlicovala s povrchom dosky, by jej Sirka mala byt
minimalne 40 cm.

HmoZzdinky je potrebné zamaskovat vo dvoch krokoch, najskoér
stierkovanie skar, potom finalne stierkovanie SADROVOU
STIERKOU. Po zaschnuti poslednej vrstvy je potrebné ju prebrusit
do vyrovnania s rovinou dosiek.

Dodatoc¢né odporucania:

- vyhnut sa nadmernému a prilis rychlemu vykurovaniu miestnosti
bezprostredne po Skarovani,

- zastierkovat celu plochu dosiek SADROVOU STIERKOU.

Priprava pre kone¢nu povrchovl Upravu. Skontrolovat, ¢i je povrch
dostatocne suchy (maximalna vlhkost do 1 %), zbaveny prachu a
inych necistot. Zdakladny ndter prisposobit druhu pouZitého
vrchného ndteru. DodrZiavat odporucania vyrobcu farieb, tapiet a
lepidiel.

SPOTREBA
Priemernd spotreba je cca 0,4-0,5 kg na 1 bm 3Skary. V praxi je
spotreba zavisla od hrubky a druhu hran dosiek a sirky skary.

BALENIE
Hlinikové vrecka: 5 kg. Paleta: 600 kg vo vreckéach 5 kg.
Papierové vrecia: 15 kg. Paleta: 990 kg vo vreciach 15 kg.

NARADIE

Nizkoobratkova vrtacka s miesadlom, nadoba z pruzného plastu,
omietacie nastroje z nerezu (ocelové hladidlo, Spachtlicka,

lichobeznikové hladidlo), noZ na rezanie sadrokartonu alebo uhlovy
hoblik, brusny papier alebo brusnd sietka. Naradie cistit Cistou
vodou, ihned' po poufZiti

BEZPECNOSTNE INFORMACIE

Vyrobok ma Hygienicky atest PZH a Osvedcenie o radiacnej hygiene.

Postupujte v stlade s kartou bezpec¢nostnych Gdajov.

SKLADOVANIE A PREPRAVA

Skladujte a prepravujte v uzavretych, originalnych a oznacenych
obaloch, najlepsie na paletdch alebo na izolovanom povrchu.
Skladujte v suchych, riadne vetranych miestnostiach, mimo dosahu
deti. Uchovavajte oddelene od ndpojov, potravin, krmiv. Chrarite
pred vlhkostou a vodou, pretoZe pri kontakte s nimi vyrobok
nevratne stvrdne. Za vyssie uvedenych podmienok nie su zndme
Ziadne neZiaduce interakcie. Skladovacia teplota: +5 do +35 °C,
relativna vlhkost vzduchu < 70%. Trieda skladovania: nehorlavé
pevné latky. Doba pouZitelnosti je 12 mesiacov od datumu vyroby
uvedeného na obale.

TECHNICKE UDAJE

Pomery miesania
voda / sucha zmes

cca0,781/1kg
cca3,901/5kg
ccall,71/15kg

Spracovatelnost cca 60 minut

Zaciatok doby tuhnutia 60-180 minut

Pracovné podmienky (pred,
pocas a po skarovani):
- teplota podkladu a okolia od +10°C do 25°C
- vlhkost v miestnosti do 70%

Zrnitost - zvySok na siete
0,315 mm—-0,0 %
- zvySok na siete

0,2 mm nie viac ako 1 %

Pridrznost k podkladu > 0,25 N/mm?

Teplota podkladu a okolia od +10°C do +25 °C

Maximalna hrubka jednej vrstvy 10 mm

TECHNICKE POZIADAVKY

Produkt je stavebnym vyrobkom, ktorého technickou Specifikdciou
je harmonizovana eurdpska PN-EN 13963:2008 — dvojfunkcéna
stierkovd hmota na $kdrovanie sadrokarténovych dosiek, pre ru¢nu
aplikaciu, pre interiéry budov, so Standardnou dobou tuhnutia.

GIPS SZPACHLOWY F DOLINA NIDY (2020)

Vyhlésenie o parametroch EC ¢&. 06/1/CPR
EN 13963:2005/AC:2006 (PN-EN 13963:2008)

Zamyslané pouzitie: stavebné konstrukcie
Reakcia na ohen (pri priamej Al
expozicii)
Pevnost v ohybe 320N

UPOZORNENIE

Bezpodmienecne dodrziavat:

— riadne skladovanie vyrobku

—  penetrécia a spravna priprava podkladu

—  pouzitie odporucanych hribok vrstvy

—  spravna vlihkost a teploty podkladu a okolia

— odporucany spdsob starostlivosti o povrch
Vyrobca nie je zodpovedny za Ucinky vyplyvajlce z pouzitia vyrobku
v rozpore s vyssie uvedenymi odporucaniami a pravidlami stavebnej
praxe.

Informécie uvedené v Technickom liste st iba zdkladnymi pokynmi
pre pouzivanie vyrobku a neoslobodzuju od povinnosti vykonavat
prace v sulade s bezpe¢nostnymi predpismi a pravidlami stavebnej
praxe. Vydanim tohto technického listu stracaju platnost vietky
predchéddzajuce. Dokumenty sprevadzajuce vyrobok su k dispozicii
na www.dolina-nidy.com.pl.

Obsah technického listu a v nom pouzité symboly a obchodné nazvy
su majetkom spolocnosti Atlas sp. z 0. 0. Ich neopravnené pouzitie

bude sankcionované.

Datum aktualizacie: 2020-12-22
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