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TYNK GIPSOWY MASZYNOWY

OGNIOCHRONNY
OHNIVZDORNA SADROVA OMITKA

Zelezobetonové stény a stropy (REI 15+360)
Zelezobetonové nosniky a sloupy (RE 15+240)
ocelové nosniky a sloupy (RE 15+180)
kompozitni prvky z betonu a profilovaného ple-

chu
Z| | EK‘CD

Do nakladania Chroni¢ Produkt
mechanicznego przed wilgocia ekologiczny

STROINi CHRANIT PRED EKOLOGICKY EKO
APLIKACE VLHKOSTI VYROBEK technolégia

technologia

POUZITI

Ohnivzdorna sadrovd omitka DOLINA NIDY ALFA FIRE je urcena k
pasivni pozdarni ochrané stavebnich konstrukci a pricek uvnitf bu-
dovy. V pfipadé pozaru vrstva omitky vhodné navrzené tloustky, na-
nesena na stavebni prvky, vyrazné zvysuje stabilitu budovy a prod-
luZuje dobu potfebnou pro bezpecnou evakuaci. V souladu s ETA-
21/0165 lze vyrobek pouzit na nasledujici stavebni prvky:
e nosné a nenosné stropy, stény oddélujici v pripadé pozaru a
dalsi Zelezobetonové prvky a prvky z pfedpjatého betonu,
e Zelezobetonové nosniky a sloupy a z predpjatého betonu,
e ocelové nosniky a sloupy s uzavienymi a otevienymi pruarezy
(I, H CHS/RHS),
e kompozitni stropy z betonu a profilovaného plechu.

VLASTNOSTI

e je moderni prdmyslové vyrobenda omitka na bdzi sadry,
lehéenych mineralnich plniv a modifikujicich prisad,

e  je snadno aplikovatelna béznymi strojnimi omitackami,

e vytvari na povrchu zrnitou strukturu,

e lzejivyrovnat, v zavislosti na potrebach.

PRIPRAVA PODKLADU

Betonovy podklad — musi byt stabilni, vyzraly a jeho vlhkost by
neméla byt vyssi nez 3%. Podklad je treba zbavit veskerych necistot,
které mohou snizit pridrznost omitky, zejména prachu, drolicich se
a uvolnénych prvkd, vykveétd, tukl, zbytkl bednicich olejd,
malifskych natérl a pod. Minimalné 24 hodiny pfed aplikaci omitky
by mél byt podklad osetfen zakladnim natérem - penetracnim pre-
paratem DOLINA NIDY INTER-GRUNT.
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Podklady z kompozitniho betonu a profilovaného plechu — podklady
by mély byt suché, zbavené prachu, rzi, tuk( a jinych nedistot, a také
zbytkd starych natér(, které mohou oslabit pridrZznost omitky. V
pripadé jejich vyskytu je tfeba podklad ocistit, odmastit a nechat
Uplné zaschnout. Zbytky rzi, starych malifskych natér( a pod. je
nutné odstranit a povrch osetfit antikoroznim natérem, dle pokynt
vyrobce.

Ocelové podklady — musi byt Cisté, zbavené prachu, uvolnénych
prvkd, rzi, drolicich se starych natér(, tukd a olejd. Staré, uvolnéné

vrstvy a rez je tfeba rucné nebo mechanicky odstranit napr.
piskovanim. Poté, v pripadé potieby, osetfit povrch vhodnym anti-
koroznim natérem. Pokud je to nutné, povrch odmastit, umyt a
osusit. Pfed aplikaci omitky na ocelové podklady je nutné nainsta-
lovat vyztuz - pozinkovanou Sestihrannou sitovinu, kterd vyrazné
zlepduje pridrinost omitky a trvanlivost fedeni. Sestihranna sitovina
se pripeviuje k podkladu pomoci spojovacich prvkl (hrebikd)
svarenych kondenzatorem nebo transformatorem. Pokud je ocelova
konstrukce pokryta antikoroznim zdkladnim natérem, mél by byt
ocelovy prvek v misté upevnéni hiebikd prebrousen, aby se odstra-
nila podkladni vrstva. Je tfeba pouZit nejméné 10 hiebikl na 1m?,
které by mély byt rovnomérné a stfidavé rozmistény na okrajich
a ve stredu profilu (b) a uprostred jeho polic (t) a vysky (h).

( S

i

Vzdalenost mezi sitovinou a ocelovym prvkem by neméla byt vétsi
nez 10 mm. Pokud je nutné sitovinu spojit, pouZijte presahy ne
mensinez 5 cm. Po upevnéni sitoviny je tfeba mista, kde jsou hfebiky
svareny, opétovné osetfit antikoroznim natérem (stejnym druhem
natéru). Na takto pfipevnénou sitovinu se nanasi ohnivzdorna
omitka v poZadované tloustce.
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Materialy:

Sestihranna ocelova pozinkovana sitovina (typ 1ZOLA) s velikosti ok
ne vice nez 35 mm a tloustkou dratu nejméné 0,8 mm.

Spojovaci prvky— hiebiky svarené s talitfkem pro upevnéni tepelné
izolace na ocelovych podkladech, zajisténé médénym nebo pozin-
kovanym povlakem; délka hfebiku min. 20 mm, prdmér hiebiku min.
2,6 mm; pramér talitku min. 25 mm.

VSechny ocelové prvky, které mohou byt v pfimém kontaktu s
omitkou, by mély byt oSetfeny antikoroznim natérem. Zmrazené
povrchy neomitat!

PRIPRAVA HMOTY

Ohnivzdorna sadrova omitka DOLINA NIDY ALFA FIRE se nastfika
na podklad pomoci omitaciho stroje typu PFT G4 nebo G5 nebo
jiného omitaciho zafizeni s podobnou konstrukci a zpdsobem fun-
govani, vybaveného snekovym cerpadlem typu D6-3 nebo D4-3 a
vzduchovou tryskou 10-12 mm. Pred aplikaci je tfeba nastavit
vhodné mnoZstvi vody v omitacce, aby vznikla stabilni a honogenni
konzistence sddrové omitky. Doporucend hustota omitky béhem
aplikace (Cerstva malta za mokra)) je pfiblizné 1000 kg/m?3 (1000
g/litr)

APLIKACE

Omitkova hmota se stfika ze vzdalenosti asi 30 cm na podklad,
rovnomérné av tenkych vrstvach, dokud se nedosahne poZadované
tloustky, zplsobem mokré do mokrého, pri¢emz cCasovy interval
mezi aplikaci vrstev by mél byt maximalné 60 minut. Pokud je tfeba
povrch vyrovnat, mély by byt tyto prace provedeny pred zavadnutim
omitky, to znamena, kdyZ si omitka jesté zachovava svou tvarnost.
Tato doba je priblizné 60 minut a miZe se ménit v zavislosti na druhu
podkladu, teploté a okolni vihkosti vzduchu. Po uplynuti této doby,
vyrovnavani povrchu a jakékoliv dalsi pracovni operace nejsou povo-
leny, protoZze mohou oslabit strukturu a pridrznost omitky. Omitka
by méla byt aplikovana v podminkach bézné vihkosti vzduchu a pfi
okolni teploté od 5 do 30°C. Béhem aplikace je tfeba se vyhnout
primému slune¢nimu zafeni a prdvanu, coz muize zkratit dobu za-
vadnuti. Po aplikaci je nutné omitku chranit pred mrazem, pfimym
slune¢nim zarenim a prlivanem po dobu 24 hodin. Poté Ize omitku
intenzivné vétrat a susit, pricemz udrzovat teplotu 5+40°C, dokud
nezaschne. Doba schnuti je zavislda na tloustce vrstvy, vlhkosti
a okolni teploté. Predpoklada se, Ze omitka s tloustkou 15 mm, v
prostiedi odpovidajicim zpldsobem vétraném a pfi okolni te-
ploté nad 15 °C zaschne béhem 14 dni.

SPOTREBA

Primérna spotreba je cca 0,65 kg na 1 m? pri tloustce vrstvy
1mm.

BALEN(
Papirové pytle 20kg,

NARADI
Omitacka typu PFT G4, G5 nebo podobné.
Cerpadlo pro omitacku typu D6-3 nebo D4-3.
Rozprasovaci tryska s primérem 10-12 mm.
Omitaci nastroje.

BEZPECNOSTNI INFORMACE

Nebezpedi, obsahuje hydroxid vapenaty. Zplsobuje vazné poskozeni
oc¢i. Uchovavejte mimo dosah déti. Po pouziti si peclivé umyjte ruce
a dotcéené Casti téla. Pri vniknuti do oci, opatrné vyplachujte vodou
nékolik minut. Vyjméte kontaktni ¢ocky, pokud jsou nasazeny a lze
je snadno odstranit. Pokracujte ve vyplachovani. Okamzité kontak-
tujte toxikologické stredisko nebo Iékare. KdyZz podrazdéni oci
pretrvava, vyhledejte Iékafskou pomoc/osetieni, Postupujte v sou-
ladu s Bezpecnostnim listem.

SKLADOVANI A PREPRAVA
Doba pouZitelnosti je 6 mésict od data vyroby uvedeného na obalu.
Material prepravujte a skladujte v tésné uzavrenych pytlich, na pa-
letach, v suchém prostredi. Chrante pred vlihkosti.

TECHNICKE UDAJE

Poméry smési cca 16,2 | vody na 20 kg

Vydatnost 100 kg sadry = cca. 160 |
hmoty
Doba do aplikace dalsi vrstvy nebo <60 min

vyrovnani povrchu

Pracovni podminky - teplota pod- od +5 °C do +30 °C,

kladu a okoli

Pridrznost k podkladu: >0,1 N/mm?
(beton, ocel, galvanizovana ocel)
Soucinitel tepelné vodivosti <0,1 W/m-K

Sypna hmotnost cca 550 kg/m3

Objemova hmotnost:
- Cerstvé hmoty béhem aplikace
- zavadlé a zaschnuté hmoty

cca 1000 kg/m3
cca 700 kg/m3

Pozarni klasifikace dle ETA-21/0165

Zelezobetonové stény a stropy a z pfedpjatého betonu (nosné a
nenosné prvky).

Tloustka vrstvy 14,5+25,0 mm: REI 15+360 min
Zelezobetonové nosniky a sloupy a z predpjatého betonu:
Tloustka vrstvy 11,5+23,0 mm: R 15+240 min

Ocelové nosniky a sloupy:

Tloustka vrstvy 11,8+36,6 mm: R 15+180 min

Kompozitni stropy z betonu a profilovaného plechu:
Maximalni doba ohrevu pro tloustku vrstvy 40 mm

Nosné prvky: 130 min

Nenosné prvky: 229 min




z,

z

>
4
=
2
o
‘w
>
o
o
(a]
<
(%]

TECHNICKE POZADAVKY
Vyrobek ma Evropské technické posouzeni ETA-21/0165.

DOLINA NIDY ALFA FIRE (2021)
Prohldseni o vlastnostech ¢. EC 30/1/CPR
Evropské technické posouzeni ETA-21/0156 ze dne 17/03/2021

Omitka urcena pro pozarni ochranu nize uvedenych konstrukcnich
prvkd:
- Typ 3 —nosné betonové prvky
- Typ 4 — nosné ocelové prvky
- Typ 5 —nosné, ploché kompozitni prvky z betonu a profi-
lovaného plechu
- Typ 6 — nosné ocelové sloupy vyplnéné betonem

Reakce na ohen Al
Pridrznost:
- beton —tloustka vrstvy 10+25 mm >0,10 MPa

- ocel (surovd nebo pokryta epoxidovym nebo alky- | >0,10 MPa
dovym zakladnim natérem) — tloustka vrstvy 10+36
mm >0,10 MPa

- pozinkovand ocel — tloustka vrstvy 1040 mm

Vyrobek ma:

- Osvédceni v rozsahu radiaéni hygieny BR/B/22/2020
- Hygienicky certifikat B-BK-60211-0656/20

- Environmentalini prohlaseni typu Il EPD 146/2021

UPOZORNEN/

Bezpodminecné dodrzujte:

— spravné skladovani vyrobku

— penetrace a rfadna priprava podkladu

— pouziti doporucené tloustky omitky

— spravna vlhkost a teploty podkladu a okoli

— doporuceny zplsob ochrany omitky.

Vyrobce neni zodpovédny za jakékoliv nasledky, které vzniknou v
ddsledku pouzivani vyrobku zplisobem, ktery je v rozporu s vyse uve-
denymi doporucenimi a pravidly spravné stavebni praxe.

Informace uvedené v Technickém listu jsou pouze zakladnimi
pokyny pro pouzivani vyrobku a nezbavuji uZivatele povinnosti
provadét prace v souladu s pravidly spravné stavebni praxe a bez-
pecnostnimi predpisy. Vydanim tohoto technického listu se
vSechny predchozi technické listy stavaji neplatnymi. Aktudlni
technicka dokumentace k vyrobku je k dispozici

na www.dolina-nidy.com.pl.

Obsah technického listu jakoZ i oznadeni a obchodni nazvy v ném

pouzité jsou majetkem spolecnosti Atlas Sp. z 0.0. Jejich neo-
pravnéné pouziti bude sankcionovano.

Datum aktualizace: 2021-07-14
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