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Vlastnosti

ATLAS GRAWIS U sa vyrdba vo forme suchej zmesi najkvalitnejsieho
cementového  spojiva, kameniva a Specidlne vybranych
modifikacnych prisad.

Elasticka - ma 3D vystuz - vldkna vo vyrobku tvoria dodato¢nu
rozptylend vystuz, vdaka ktorej je hmota chrdnend vodi
mikrotrhlindm a mad lepsiu mechanickd odolnost.

Maximalna pridrZznost po 24 hodindch — pridrinost k polystyrénu po
24 hodinach (merana pri teplote + 20 °C) je minimalne 0,08 MPa a k
beténu minimalne 0,25 MPa, ¢o umozriuje rychlo zacat dodatocne
upevnovat tepelnd izolaciu mechanickymi kotviacimi prvkami
(hmozdinkami).

Rychly narast pevnosti - zakladny nater pre omietku alebo
hmozZdinky mozno zacat po:

- 24 hodinach, pri teplote cca +20°C a vlhkosti do 80% (niZzsie teploty
predlZuju dobu schnutia a vyssie teploty skracuju dobu schnutia).

- 48 hodinach, za predpokladu, Ze pocas tejto doby je teplota medzi
+5°Ca+10° Cavlhkost je do 80%.

UmoZniuje lepenie polystyrénu len lepidlom v budovéch do vysky 12
metrov - v pripadoch a na miestach fasady, kde nie je nutné
mechanické upevriovanie, vyplyvajuce z inych faktorov, napriklad na
rohoch budov alebo v pripade vysokého zataZenia vetrom.

Vysokd Zivotnost pocCas prevadzky - vdaka velkému podielu
redispergovatelnych  polymérov, mikrovldkien a 3$pecidlnym
prisadam a modifikatorom sa zvysila trvanlivost lepidla, ako aj
odolnost voci poveternostnym a tepelnym podmienkam.

Optimalne zvolena receptura - zaistuje vhodnu pridrznost lepidla k
polystyrénu a vyborné pracovné parametre. Pri nanasani na podklad
sa lepidlo neroluje, netrha ani netaha.

Vysoka viskozita - lepidlo neklze po stierke a povrchu dosky -
umoznuje rychlejsiu pracu a zaroven zniZuje straty materialu.

ATLAS GRAWIS U

Lepiaca hmota na lepenie polystyrénu
a stierkovanie

B maximalna pridrznost’ uz po 24 hodinach

elastickd — ma 3D vystuz

aj pre strojovu aplikaciu

odolna vodi trhlindam a praskaniu

rychly narast pevnosti

pre biely a grafitovy polystyrén
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PREBIELY, HRUBKA POLYSTYRENU TEPLOTA APLIKACIE ODOLNE PROTI RECHLY NARAST
GRAFITOVY POLYSTYREN A +35C-+30°C POSKRIABANIU sty
A PRASKANIU

Vysoka pridrznost — vdaka zvySenému obsahu polymérovych
disperzii sa vyznacuje vysokou pridrznostou k mineralnym
povrchom a EPS doskdm. Na tuto vlastnost priaznivo pdsobi aj
rozlicnd ndsypova zmes kameniva. Lepiaca hmota md velmi
dobru pridrinost k problematickym podkladom, napr. k
povrchom pokrytym silne prifnavymi starymi natermi.

Uréenie

V systémoch ETICS:

- pre lepenie tepelnoizola¢nych dosiek z EPS polystyrénu (bieleho
aj grafitového) a stierkovanie (vykonanie vystuznej vrstvy)

- pre trvanlivé upevnenie tepelnoizolacnych dosiek s hribkou do 50
cm.

Odporuca sa pre izolacné prace v pasivnom a energeticky
uspornom stavebnictve.

Je stdastou zateplovacich systémov — je mozné ju pouZit pre

zateplenie novostavieb a budov prechddzajucich tepelnou
modernizaciou.

FUNKCIA V TEPELNOIZOLAENOM SYSTEME

Upevnenie tepelnej izolacie +

Vykonanie vystuznej vrstvy (stierkovanie) v
zateplovacich systémoch s tenkovrstvovymi +
omietkami ATLAS




DRUHY 1IZOLACNYCH DOSIEK

EPS dosky — biely polystyrén +
EPS dosky — grafitovy polystyrén +
, . pouZivat systém
XPS dosky - extrudovany polystyrén ATLAS XPS
Dosky z minerélnej viny s usporiadanou pouzivat systém
vlaknovou Struktdrou (lamely) ATLAS ROKER
Dosky z mineralnej viny s neusporiadanou ‘pouzivat systém
vlaknovou Strukturou (fasddne) ATLAS ROKER
DRUHY BUDOV
Bytova vystavba +
Verejné, vzdelavacie, kancelarske, .
Sportové budovy
Obchodna a servisna vystavba +
Priemyselnad vystavba +
Priemyselné sklady +
Cestné stavitelstvo +
Hospodarske budovy a budovy pre .
hospodarske zvieratd
Podzemné garaze pouivat SYSTEM
& ATLAS ROKER G
, " pouzivat SYSTEM
Vysoké budovy >25 m ATLAS ROKER
Pasivne stavebnictvo +
Energeticky Usporné budovy +

* budovy do 11 podlaZi, ktoré boli kolaudované pred 1.4.1995
mozno zateplit EPS

DRUH PODKLADU

Murivo z pérobetdnu +
Murivo zo silikatovych tehal alebo tvérnic +
Murivo z keramickych tehal alebo tvarnic +
Murivo z beténovych blokov +
Kamenné murivo +

Steny z betdnu pripraveného na stavbe +

Steny z prefabrikovaného betéonu +
Cementové a vapennocementové omietky +

Steny pokryté silne prifnavymi

maliarskymi natermi (pokazdé je +
potrebné posudit prilnavost)

Stropy z vonkajsej strany, pod pouzivat SYSTEM
vykurovanymi miestnostami ATLAS ROKER G

DRUH ZATEPLOVACIEHO SYSTEMU

Tradi¢ny systém (s tenkovrstvovou .
omietkou)

&y 4 - L pouzivat
Renovacny systém (zateplenie jestvujlce; systém
tepelnej izoldcie s vrstvou polystyrénu) ATLAS RENOTER
Keramicky systém (s keramickym pouziva
obkladom) systém

ATLAS CERAMIK




Technické udaje

Sypnd hmotnost (suchej zmesi) cca. 1,25 kg/dm?

Pomery miesania cca.0,21+0,231/1kg
cca. 5,25+5,751/ 25

voda / suchd zmes ke

Teplota pripravy hmoty, podkladu a

) od+3°Cdo+30°C
okolia

Min./max. hrdbka vystuznej vrstvy 2mm/5mm

Pridrznost k betonu po 24 hodinach * >0,25 MPa
Erldrznost k polystyrénu po 24 hodinach > 0,08 MPa
Doba zretia * cca. 5 minat

Spracovatelnost * cca. 2,5 hodiny

Otvoreny ¢as * min. 15 minut

*) hodnoty uvedené v tabulke sa odporucaju pre aplikacné
podmienky pri teplote cca 20 °C a vlhkosti 55 %.

Technické poziadavky

ATLAS GRAWIS U je sucastou kompaktnych tepelnoizolacnych
systémov s omietkami:

Nazov systému Cislo Eurépskeho technického

postidenia
ETA-16/0933

ATLAS GRAWIS

ATLAS GRAWIS U je sucastou skladby vyrobkov pre tepelnoizolacné
systémy:

Nazov systému Narodného technického

postidenia
ITB-KOT-2020/1616 vydanie 3

ATLAS ETICS
ATLAS ROKER EPS

ITB-KOT-2020/1188 vydanie 1

Lepenie tepelnoizolacnych dosiek

Priprava podkladu pre dosky:
Podklad by mal byt:
nezmrazeny a suchy,
stabilny — dostato¢ne nosny, odolny voci deformaciam a vy-zrety,
-ATLAS ZW 330,
-OMIETKOVOU ZMESOU ATLAS,
vyCisteny — zbaveny vrstiev, ktoré mozu oslabit pridrznost
lepiacej hmoty, najma prachu, necistét, vapna, olejov, tukov,
vosku, zvySkov naterov,
napenetrovany — zakladnym naterom:
-ATLAS GRUNT NKP (pripraveny na pouzitie — bez riedenia),
-ATLAS UNI-GRUNT
-ATLAS UNI-GRUNT ULTRA
Penetrovanie sa vykonava v pripade prili$ nasiakavych alebo nerov-
nomerne nasiakavych podkladov (napr. po predchadzajdcich
miestnych opravach); penetraciu si vyzaduju aj slabé cementové,
vapenno-cementové omietky, ako aj murivo z pérobeténu,
silikatovych tvérnic alebo troskovo-beténovych blokov.

Pred zacatim lepenia dosiek je potrebné upevnit a vyrovnat soklovu
listu, ktora tvori spodné zakoncenie tepelnej izolacie.

Upresniujuce odporuicania pre pripravu podkladu v zavislosti od jeho
druhu.

Druh podkladu Pracovny postup

,Hluché” omietky Uplne odstranit

Maliarské  natery s
nizkou prilnavostou a
iné  necistoty, ktoré
oslabuju prifnavost
lepidla k podkladu

Mechanicky odstranit napr.
hydrodynamickym umyvanim

Fasd ikrobial —
asady s mikrobialnou Mechanicky vycistit povrch a potom

kz::m”amz ria:a pousit pripravok ATLAS MYKOS ¢. 1
povre Yo TIRY 1 L abo ATLAS MYKOS PLUS.
lisajniky)

Okrem posudenia stavu podkladu je
potrebné skontrolovat stav skar
medzi doskami .Tmel zo skar, ktory
méze chemicky reagovat s tepelnou
izolaciou, je potrebné odstranit.

V budovéch postavenych s pouzitim
vonkajsich prefabrikovanych
sendvi¢ovych panelov je potrebné
vykonat  technické posudenie
povodnej fixacie fakturacnej vrstvy.
V pripade potreby, pred vykonanim
tepelnej izoldcie, posilnit toto
spojenie dodato¢nym ukotvenim. V
tomto pripade by posudenie a
technicky ndvrh mala vykonat osoba
s konstrukénou kvalifikaciou.

Panelové budovy

Priprava lepiacej hmoty

Materidl vysypat z vreca do nddoby s odmeranym mnoZstvom vody
(pomery su uvedené v Technickych Udajoch) a rozmiesat
nizkorychlostnou vrtackou s miesadlom na malty, kym sa
nedosiahne homogénna konzistencia. Prepracované lepidlo nechat
5 minut v klude, potom zobrat murarskou lyZicou nerozmiesané
zvysky zo stien nadoby a eSte raz premieSat. Takto pripravené
lepidlo spotrebovat do priblizne 2,5 hodin.

Lepenie dosiek

Pri lepeni sa lepiaca hmota nanasa na vndtornu stranu dosky, po
celom obvode a bodovo uprostred dosky. Sirka obvodového
raméeka naneseného z lepiacej hmoty pozdl? okrajov dosky je
minimalne 3 cm. Na zostavajucu plochu rovnomerne naniest 6+8
,kolacov” s priemerom minimalne 8 cm. Celkom je potrebné naniest
tolko hmoty, aby lepeny spoj pokryval najmenej 40% kontaktnej
plochy (po pritlaceni dosky k podkladu minimélne 60%) a zaistil
stabilné upevnenie dosky na stene. Lepiaca hmota sa nanasa iba na
povrch izola¢nych dosiek, nikdy na podklad. Odportca sa, aby
hrubka lepiacej hmoty pod doskou po pritlaceni nepresahovala 10
mm. V pripade rovnych a hladkych povrchov, je pripustné
rovhomerne rozotriet hmotu po celej ploche dosky zubovym
hladidlom. Velkost zubov hladidla by nemala byt mensia ako 10 x 10
m m.




Izolacné dosky lepit pri zachovani stupnovitého usporiadania
zvislych skar. lhned' po aplikécii lepidla je treba dosku poloZit na
podklad a priklepnut do poZzadovanej polohy pomocou laty. Dosky je
mozné upevnovat hmozdinkami najskér 24 hodin po prilepeni.
Pouzivat hmozdinky s plastovym alebo pozinkovanym tffiom v
mnozstve, ktoré je v sulade s technickym navrhom tepelnej izolacie,
min. 4 ks/m?.

Stierkovanie (vystuzna vrstva)

Priprava dosiek pre vystuznu vrstvu

Pred vykonanim vystuznej vrstvy musi byt povrch dosiek bez
namrazy, rovny, Cisty, stabilny a zbaveny prachu. Pred stierkovanim
grafitovych dosiek je potrebné ich obrusit a oprasit.

Vykonanie vystuznej vrstvy

Vystuznou vrstvou je sklotextilnd sietovina zabudovana do lepiacej
hmoty. Stierkovanie mézno zacat po:

- 24 hodinach, pri teplote cca +20°C a vlhkosti do 80% (nizsie teploty
predlZuju dobu schnutia a vyssie teploty skracuju dobu schnutia),

- 48 hodindch, ak je pocas tejto doby teplota medzi

+5°Caz +10 °C a vlhkost do 80 %.

Ru¢nd aplikacia. Vystuznd vrstva sa vykondva rovnomernym
nandasanim lepiacej hmoty hladidlom (napr. zubatym hladidlom,
velkost zubov 6-10 mm) a potom roztiahnutim vystuznej sietoviny a
jej hladkym zastierkovanim hladkym hladidlom. Je dolezité, aby
vystuzna sietovina bola neviditelna a uUplne vloZend do lepidla.
Sietovina by sa mala prekryvat v Sirke min. 10 cm.

Strojova aplikdcia. Vystuzna vrstva sa zhotovuje rovnomernym
nastrekom hmoty omietacim strojom napr.

- Wagner PC 1030 (rozpraSovacia tryska min 8 mm, posuv 2-4,
pracovny tlak cca 2-3 Bar)

- Graco RTX 5500 (rozprasovacia tryska 8 mm, posuv 2-3).

Uvedené parametre strojov sa vztahuju presne na tento model,
avsak vzdy by sa malo nastavenie prispdsobit konkrétnemu stroju.
Po néstreku je potrebné zabudovat vystuznu sietovinu do lepiacej
hmoty (najcastejsie v horizontdlnom smere) a hladko ju zastierkovat.
Je dolezité, aby vystuzna sietka bola neviditelna a Uplne vioZzenda do
lepidla Sietovina by sa mala prekryvat v Sirke min. 10 cm..

Po zaschnuti hmoty je potrebné zvySné nerovnosti prebrusit,
pretoze mozu branit spravnej aplikacii omietky.

Aby sa predislo poskriabaniu v rohoch otvorov, je potrebné nalepit
pod uhlom 45 stupriov dodatocné pasy sietky s rozmermi min. 20 x
35 cm. Vystuhy by mali byt pod prislusnou vystuznou vrstvou.

Kone¢na povrchova Uprava

Penetraciu pre omietky mozno zacat po:

- 24 hodinach, pri teplote cca +20°C a vlhkosti do 80% (niZsie teploty
predlZuju dobu schnutia a vyssie teploty skracuju dobu schnutia),

- 48 hodinach, ak je pocas tejto doby teplota medzi

+5°Caz +10 °C a vlhkost do 80 %.

Spotreba

Spotreba materialu je zavislda od parametrov podkladu (napr. jeho
rovnosti) a tiez od zvolenej technolégie lepenia dosiek.

- lepenie dosiek od 4,0 do 5,0 kg/m?,

- stierkovanie od 3,0 do 3,5 kg/mZ.

Balenie

Papierové vrecia 25 kg.

Bezpectnostné informacie

Bezpecnostné informacie s uvedené na obale produktu
a v karte bezpecnostnych Udajov, ktorad je k dispozicii na
www.atlas.com.pl/sk

Skladovanie a preprava

Informdcie o skladovani a preprave su uvedené na obale produktu a
v karte bezpecnostnych Udajov, ktord je k dispozicii na
www.atlas.com.pl.

Doba skladovatelnosti produktu (pouZitelnosti) je 12 mesiacov od
datumu vyroby uvedeného na obale.



http://www.atlas.com.pl/

DOlezité dodatoéné informacie

Nelepit zahriaty grafitovy polystyrén. Nedovolit, aby sa grafitovy
polystyrén poCas montdze a prvotného tuhnutia zahrial. Zahrievanie
grafitového polystyrénu v ktorejkolvek z vyssie uvedenych faz moze
viest k oddeleniu lepidla od polystyrénu.

V priebehu prac je potrebné pouzivat ochranné sietky na lesenie.
Nesmie sa pracovat pocas snezenia alebo dazda a pri silnom vetre.

Pri upevriovani polystyrénovych dosiek na slabych podkladoch, s
nosnostou, ktoru je tazké urcit (nestabilnych, prasnych, tazko
Cistitelnych) sa odporuc¢a vykonat skusku prifnavosti: nalepit
polystyrénové kocky s rozmermi 10x10x10 cm na charakteristické
(vyznamné, reprezentativne) miesta fasady

a skontrolovat spojenie:

- po 3 dnoch za Standardnych podmienok,

- po 5 drioch, ked' je teplota niZsia ako 10 °C a vlhkost vyssia ako
80%.

Kocky by mali byt lepené celoplosne a hrubka lepidla by mala byt cca
lcm.

Pevnost podkladu je moZné povaZzovat za dostatocnu, pokial sa
polystyrén pri ruénom odtrhnuti zlomi vo svojej Strukture. Ked' je
kocka odtrhnuta spolu s maltou a vrstvou podkladu, znamena to, ze
podklad nie je dostato&ne nosny. Dalif postup v tomto pripade, napr.
urcenie sposobu odstranenia nesudrznej vrstvy, by mal byt popisany
v technickom navrhu zateplenia.

Naradie istit ¢istou vodou ihned po pouziti. Tazko odstranitefné
zvysky uz zavadnutého lepidla odstranit pripravkom ATLAS SZOP.

Informacie uvedené v Technickom liste su iba zékladnymi pokynmi
pre pouZivanie vyrobku a neoslobodzuju uzivatela od povinnosti
vykondvat prdce v sulade s pravidlami stavebnej praxe
a bezpecnostnymi predpismi. Vydanim tohto technického listu sa
vSetky predchadzajuce technické listy stavaju neplatnymi.
Dokumenty k vyrobku su k dispozicii na www.atlas.com.pl.

Obsah technického listu ako aj v iom pouZité oznacenia a obchodné
ndzvy sU majetkom spoloc¢nosti Atlas sp. z 0. 0. Ich neoprdvnené

pouZzitie bude sankcionované.

Datum aktualizacie: 2023-03-21
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