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Vlastnosti

ATLAS STR+ je materidl vyrobeny na baze presne vybranej alfa sadry,
zudlachtenej Specidlnymi mineralnymi plnivami s vldknitou
Strukturou. Zaistuje jednoduchd aplikaciu, stabilitu a moZznost
nandsania silnejSich vrstiev bez stekania. Produkt je vystuZeny
polymérmi a vlidknami.

AirMatrix Technology - pokro¢ila vzduchova matrica s homogénnou
a stabilnou Struktdrou, rovhomerne rozlozena v hmote, poskytuje:
- [ahkost,

- [ahku aplikdciu,

- [ahké vyplnenie a nanasanie hmoty na povrch,

- rychle a rovnomerné schnutie,

- lahké brusenie, zakoncené homogénnym a stabilnym povrchom,
ktory sa vyznacuje vysokou odolnostou a tvrdostou.

VIdknité vystuZenie - vldkna zlepsuju zadrZiavanie vody, ulahcuju
miesanie a roztieranie hmoty; po zatuhnuti spevriuju a zahustuju
Strukturu vytvrdeného spojiva, ¢im zvySuju jeho odolnost voci
mikrotrhlinam.

Optimélne zvolend tvrdost - umoZnuje vybriusenie malych
nerovnosti.

Rychlo spracovatelny — velmi rychly proces:

- schnutia — umoznuje skoré zacatie dalSej fazy prace,

- zvySenia pevnosti potrebnej pre pokracovanie prace pocas prvych
hodin tuhnutia,

- brdsenia povrchu — tvrdost sa pocas tuhnutia nezmeni,

ATLAS STR+

rychlo spracovatelny tmel na
sadrokartonové dosky
B tieZ na vyplnenie prelisov a umiestnenie rohovych profilov
B pre vSetky miestnosti, vratane vihkych, napr. kuchyna,
kdpelha, garaz
velmi vysoké odolnost’ proti méknutiu
stupen kvality povrchovej Upravy sadrokarténovych
dosiek Q1-Q3
B pre bezpaskové Skarovanie (hrana typu KPO a KPOS
podla normy PN-EN 520)
vysoka odolnost a tvrdost’

kratka doba tuhnutia a rychle schnutie umoziujd
skratit' technologické prestavky a nanasat’ dalSie
vrstvy

B moznost ru¢ného aj mechanického miesania
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- dosiahnutia prevadzkovej tvrdosti — odolnosti proti mechanickému
poskodeniu.

Tvarnost - vdaka Specidlnym plnivdm s vldknitou Strukturou sa
produkt lahko a pohodlne nandsa, a to ako pri tmeleni hran
sadrokartonovych dosiek, tak aj pri uhladzovani, vyplfiovani prelisov
a kone¢nom profilovani povrchu.

ZvySena odolnost— zaistuje odolné, dostatolne pevné a pruiné
spojenie sadrokartonovych dosiek.

Nizke zmrstenie pocas tuhnutia — zniZenie vnutorného pnutia
vznikajuceho pocas tuhnutia zaistuje vysoku stabilitu spoja. Hmota
si po aplikacii udrzuje konstantny objem, neprepada sa do skar ani
dutin a nebobtna.

Rovnomerné schnutie — hmota schne rovnomerne po celom
povrchu.

Dlhd doba spracovatelnosti po zmiesani s vodou - 60 minut.

Velmi vysokd odolnost proti maknutiu —to je vysledkom pouZitia alfa
sadry a Specidlne vybranych redispergovatelnych cinidiel, ktoré
zaistuju Strukturalnu, mechanickd a povrchovu stabilitu vytvrdenej
vrstvy produktu. Vdaka svojej tesnej mikrostruktire ma material
obmedzenu absorpciu vihkosti. Produkt si zachovéva svoje vlastnosti
ako pri vystaveni vihkosti z ndslednych faz povrchovej Upravy, tak aj
pri okolitej vlhkosti, ¢o umoznuje bezpecné pouzitie aj v
miestnostiach s vysokou vihkostou..




Ucel

Skarovanie sadrokarténovych dosiek — u dosiek s vyrobne
tvarovanymi hranami nie je potrebné pouzivat dodato¢nu vystuz vo
forme pasok

Opravy stien a stropov — odporuca sa na miestne opravy omietok a
stierok a sadrokartonovych povrchov.

Oprava rohov a lokdlne tmelenie poskodenych dosiek.

Celoplo3né stierkovanie stien a stropov.

Technické udaje

ATLAS STR+ sa vyraba ako suchd zmes na baze alfa sadry,
mineralnych plniv a modifikujucich prisad.

Skarovanie dosiek

Sypna hmotnost (suchd zmes) 0,9 kg/dm3

cca0,41+0,431/1kg
cca2,05+2,151/5kg
cca8,2+8,61/20kg

Pomer mie$ania voda/suchd zmes

Min. / max hrabka vrstvy 2mm/15mm

Pevnost v ohybe >3,0 N/mm?

Pevnost v tlaku > 6,0 N/mm?2

Aplikacna teplota (pripravy hmoty a

d+5°Cdo+30°C
podkladu) a okolita teplota ° °

Vihkost v miestnosti pocas prace a

do 809
pouzivania 080%

cca 60 minut

Spracovatelnost*

*) — plati pre T=20 °C, relativna vlhkost 60 %

Technické pozadavky

ATLAS STR+ spfﬁa poziadavky PN-EN 13963:2008 - 4B EN 13963 -
Tmel na Skarovanie sadrokartonovych dosiek, pre bezpaskové
Skdrovanie, pre ru¢nu aplikaciu vo vnutri budov, so Standardnou
dobou tuhnutia.

ATLAS STR+ (2026)

Vyhlasenie o parametroch ¢. 309/CPR
EN 13963:2005 + AC:2006
Zamyslané pouZzitie: stavebné konstrukcie

Reakcia na ohen Al
Pevnost v ohybe 260 N

Priprava podkladu

Dosky instalujte v stlade s pokynmi vyrobcu a nezabudnite ponechat
dilatacnu skaru medzi sadrokartonovymi doskami, najma pri strope
a podlahe.

PoZiadavky na sadrokarténové konstrukcie:

¢ suché, zbavené prachu a necist6t, stabilné a riadne pripevnené k
podkladu pomocou:

- lepidla ATLAS BONDER+,

- spojovacich prvkov ATLAS M-Systém,

- rostu

e inStaldcia so skarou cca 2 mm medzi susednymi doskami (pri
bezpdskovom skarovani) a 0 + 3 mm (pri skdrovani's pouzitim pasky),
e dodrzanie potrebnych rozostupov, napr. medzi plastami stien a
stropov, aby sa umoZnila kompenzacia napatia, ktoré sa v tychto
miestach vyskytuje.

PoZiadavky na hrany sadrokarténovych dosiek:

e hrany dosiek rezanych na stavbe je potrebné skosit noZzom alebo
hoblikom pod uhlom priblizne 45°,

e dosky je potrebné zbavit prachu a dalSich vrstiev, ktoré mézu znizit
prilnavost,

¢ napenetrovat jednou z emulzii:

- ATLAS GRUNT NKP,

- ATLAS UNI-GRUNT,

- ATLAS UNI-GRUNT ULTRA.

POZNAMKA:

e  pri Skdrovani dosiek s rezanymi a skosenymi hranami za
stavebnych podmienok je penetracia povinna,

e odporuca sa dosky Skarovat po dokonceni vSetkych mokrych
prac v miestnostiach, pri stabilnej vihkosti a okolitej teplote.

Priprava hmoty

Materidl z vreca pomaly nasypte do Cistej nadoby s vodou (pomery
sU uvedené v odstavci , Technické Udaje”). Nechajte priblizne 3 + 5
mindt posobit, aby sadra nasiakla vodou. MieSajte ruc¢ne alebo
mechanicky (vftackou s mieSadlom na sadru) po dobu 1 —2 mindt.
Po priprave by mala byt hmota spotrebovana priblizne do 60 minut.

Bezpaskové Skdrovanie

Pre Skarovanie bez vystuznej pasky mozno pouzit desky s hranami:
- polovi¢né zaoblenymi,

- polovi¢né zplosténymi.

Oznacenie: KPO a KPOS v sulade s normou PN-EN 520.

Pre povrchy, ktoré budu findlne tmelené (Skary sadrokarténovych
dosiek, vyplne prelisov a drazok), sa odporuca jednorazova aplikdcia
rychlotuhniceho tmelu ATLAS STR+. Pokial tieto povrchy nebudu
findlne tmelené, moze byt nutné naniest rychlotuhnuci tmel ATLAS
STR+ dvakrat.




Skarovanie s pouzitim pasky

Spevnenie spoja paskou sa odporuca v nasledujucich pripadoch:

- dosky rezané a skosené na stavbe,

- dosky instalované v jednej vrstve,

- dosky instalované v miestach, kde prevadzkové podmienky
vytvaraju potencidl pre vysoké namahanie (napr. zastavba
podkrovia).

Pre Skdrovanie mozno pouzit nasledujice pasky:

- sietovinu,

- papier,

- netkanu textiliu,

- sklolaminat pre nehorlavé dosky.

Tmel nandasajte priamo do skdry medzi susednymi doskami a snazte
sa ju vyplnit ¢o najuplnejsie a najhlbsie po celej hribke dosiek. Pasku
zatlacte do Cerstvo nanesenej hmoty tak, aby Uplne a bez zahybov
prilnula k podkladu. Povrch pasky pokryte tenkou vrstvou sadry a
nechajte ju zatvrdnut. Hned ako sadra zatvrdne, naneste druhu
vrstvu tmelu, Sirsiu ako predchadzajucu.

Pri Skarovani dosiek s hranami orezanymi na stavbe by mala byt
druhd vrstva Siroka aspon 40 cm, aby bolo zaistené spravne
zarovnanie s povrchom dosiek. Po zaschnuti obruste pripadné
nerovnosti jemnozrnym brisnym papierom.

Pocas schnutia skary sa vyhybajte priamemu slne¢nému Ziareniu,
prievanu, intenzivnemu vykurovaniu alebo ochladzovaniu
miestnosti a zaistite dostatocné vetranie.

Celoplodné stierkovanie:

Hmotu nandsajte rucne. Odporuca sa pouzit hladké nerezové
hladidlo. Na steny nanésajte hmotu v pruhoch, smerom od podlahy
k stropu, pohybom hladidla zdola nahor a postupne povrch
uhladzujte. Na stropy nandsajte hmotu v pruhoch, pohybujte sa od
okna smerom dovnutra miestnosti a tahajte hladidlo ,k sebe”.

Vyplnenie prelisov

Hmotu nandsajte rucne. Odporuca sa pouzit hladké nerezové
hladidlo. Opravy dutin alebo Skrabancov vykondvajte malymi
davkami hmoty, aby sa riadne vyplnili nedokonalosti celej
opravovanej plochy. U hlbsich dutin nanasajte namiesany produkt
vo vrstvach technikou ,mokré do mokrého”. Vyplnenie velkych
medzier naraz méze viest k nelplnému vyplneniu priestoru, ¢o
negativne ovplyvni kvalitu opravy.

Spotreba

Priemerna spotreba je 0,5 kg na 1 bm skary sadrokarténovych
dosiek. Spotreba zdavisi od hrubky, tvaru a spdsobu profilovania
hrén sadrokarténovych dosiek.

Balenie

Plastové vrecia 5 a 20 kg.

Bezpecnostné informacie

Bezpecnostné informacie su uvedené na obale produktu a v karte
bezpecnostnych Udajov, ktora je k dispozicii na www.atlas.com.pl.

Skladovanie a preprava

Informacie o skladovani a preprave st uvedené na obale produktu a
v karte bezpecnostnych Udajov, ktord je k dispozicii na
www.atlas.com.pl.

Doba pouzitelnosti produktu je 12 mesiacov od datumu vyroby
uvedeného na obalu.

Dadlezité dopliujtice informacie

Hmotu pripravujte v Cistych nadobach (zvysky zatvrdnutej sadry
skracuju dobu tuhnutia ¢erstvej sadrovej hmoty).

Sadrokartonové dosky by sa nemali instalovat na povrchy vystavené
priamej vlhkosti, pokial nie si impregnované alebo hydroizolované.
Vsetky ocelové prvky, ktoré mozu prist do styku so sadrou, by mali
byt chranené proti kordézii.

Pouzivajte nastroje z nerezovej ocele, ktoré ihned po poufZiti ocistite
¢istou vodou.

Informdcie uvedené v tomto technickom liste su iba zdkladnymi
pokynmi pre pouZitie vyrobku a nezbavuju uZivatela povinnosti
vykonavat prace v sulade s pravidlami stavebného umenia a bez-
pecnostnymi predpismi. Vydanim tohto technického listu stracaju
platnost vsetky predchadzajice technické listy. Dokumentacia
sprevadzajuca vyrobok je k dispozicii na www.atlas.com.pl.

Obsah technického listu a v fiom pouZité oznacenie a obchodné

nazvy sU majetkom spoloc¢nosti Atlas sp. z 0. 0. Ich neopravnené
pouZzitie bude sankcionované.

Datum aktualizacie: 11. 3. 2026




