+
o
—
(%]
(%]
=
<

2:2)  SPOINOWANIE | NAPRAWA

4dis

VNMVHASOXSAZS

X-9 LATd VINVMONIOJS 00 VSV

NA
szy BKUSPRAW .
MASA DO SPDINOﬂII’A::YLGuKm

Vlastnosti

ATLAS STR+ je material vyrobeny na bazi pfesné vybrané alfa sadry,
zuslechténé specidlnimi mineralnimi plnivy s vidknitou strukturou.
Zajistuje snadnou aplikaci, stabilitu a moZnost nanaseni silngjSich
vrstev bez stékani. Produkt je vyztuZzen polymery a vlakny.

AirMatrix Technology - pokrocild vzduchovéd matrice s homogenni a
stabilni strukturou, rovhomérné rozlozend v hmoté, poskytuje:

- lehkost,

- snadnou aplikaci,

- snadné vyplnéni a naneseni hmoty na povrch,

- rychlé a rovnomérné schnuti,

- snadné brouseni, zakon¢ené homogennim a stabilnim povrchem,
ktery se vyznacuje vysokou odolnosti a tvrdosti.

VIdknita vyztu? - vliakna zlepsuji zadrzovani vody, usnadniuji michani
a roztirani hmoty; po zatuhnuti zpevnuji a zahustuji strukturu vy-
tvrzeného pojiva, ¢imz zvysuji jeho odolnost vaci mikrotrhlindm.

Optimalné zvolena tvrdost - umozniuje vybrouseni (drobnych) nerov-
nosti.

Rychle zpracovatelny — velmi rychly proces:

- schnuti —umoznuje brzké zahajeni dalsi faze prace,

- zvySeni pevnosti potiebné pro pokracovani prace béhem prvnich
hodin tuhnuti,

- brouseni povrchu — tvrdost se béhem tuhnuti nezméni,

- dosazeni provozni tvrdosti — odolnosti proti mechanickému posko-
zeni.

ATLAS STR+

rychle zpracovatelny tmel na sadrokarto-
nové desky
B také pro vyplnéni prolisd a umisténi rohovych profili
B pro viechny mistnosti, véetné vihkych, napf. kuchyn,
koupelna, garaz
velmi vysoké odolnost proti méknuti

stupen kvality povrchové Upravy sadrokartonovych
desek Q1-Q3

B pro bezpaskové sparovani (hrana typu KPO a KPOS dle
normy PN-EN 520)

vysoké odolnost a tvrdost

kratka doba tuhnuti a rychlé schnuti umoziuje zkratit
technologické prestavky a nanaset dalsi vrstvy

B moznost ru¢niho i mechanického michani

o m AIR MATRIX
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Tvarnost - diky specidlnim plniviim s vldknitou strukturou se produkt
snadno a pohodIné nanasi, a to jak pri tmeleni hran sadrokarto-
novych desek, tak i pfi uhlazovani, vyplfiovani prolisd a kone¢ném
profilovani povrchu.

Zvy3ena odolnost —zajistuje odolné, dostatecné pevné a pruzné spo-
jeni sadrokartonovych desek.

Nizké smr3téni b&hem tuhnuti — sniZenf vnitfniho pnuti vznikajiciho
béhem tuhnutfi zajistuje vysokou stabilitu spoje. Hmota si po aplikaci
udrzuje konstantni objem, nepropada se do spar ani dutin a nebob-
tna.

Rovnomérné schnuti —hmota schne rovnomérné po celém povrchu.
Dlouha doba zpracovatelnosti po smichani s vodou - 60 minut.

Velmi vysokda odolnost proti méknutf — to je vysledkem poufZiti alfa
sadry a specidlné vybranych redispergovatelnych cinidel, kterda
zajistuji strukturalni, mechanickou a povrchovou stabilitu vytvrzené
vrstvy produktu. Diky své tésné mikrostruktufe ma materidl omeze-
nou absorpci vihkosti. Produkt si zachovava své vlastnosti jak pfi vy-
staveni vlhkosti z naslednych fazi povrchové Upravy, tak i pri okolni
vlhkosti, coZ umozniuje bezpecné pouziti i v mistnostech s vysokou
vlhkosti.
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Ucel

Sparovani sadrokartonovych desek —u desek s vyrobné tvarovanymi
hranami neni nutné pouzivat dodatec¢nou vyztuz ve formé pasek,

Opravy stén a strop( — doporucuje se pro lokalni opravy omitek a
stérek a sadrokartonovych povrch(.

Oprava roht a lokaIni tmeleni poskozenych desek.

Celoplo3né stérkovani stén a stropu.

Technické udaje

ATLAS STR+ se vyrabi jako sucha smés na bazi alfa sadry, mineralnich
plniv a modifikujicich pfisad.

Sparovani desek

Sypna hmotnost (sucha smés) 0,9 kg/dm3

cca0,41+0,431/1kg
cca2,05+2,151/5kg
cca8,2+8,61/20kg

Pomér michani voda/suchd smés

Min. / max tloustka vrstvy 2mm /15 mm

Pevnost v ohybu > 3,0 N/mm?2

Pevnost v tlaku > 6,0 N/mm?

Aplikacni teplota (pfipravy hmoty a

d+5°Cdo+30°C
podkladu) a okolni teplota © ©

Vlhkost v mistnosti béhem préce a

do 80 %
pouzivan osus

Zpracovatelnost* cca 60 minut

*) —plati pro T=20 °C, relativni vihkost 60 %

Technické pozadavky

ATLAS STR+ splfiuje pozadavky PN-EN 13963:2008 - 4B EN 13963 -
Tmel na spdrovani sddrokartonovych desek, pro bezpdskové
sparovani, pro rucni aplikaci uvnitf budov, se standardni dobou tuh-
nuti.

ATLAS STR+ (2026)

Prohlaseni o vlastnostech ¢. 309/CPR
EN 13963:2005 + AC:2006
Zamyslené pouziti: stavebni konstrukce
Reakce na ohen Al
Pevnost v ohybu 260N

PFiprava podkladu

Desky instalujte v souladu s pokyny vyrobce a nezapomerite pone-

chat dilatacni sparu mezi sadrokartonovymi deskami, zejména u

stropu a podlahy

PoZadavky na saddrokartonové konstrukce:

e suché, zbavené prachu a necistot, stabilni a dostatecné pevné
pripevnéné k podkladu pomoci:

- lepidla ATLAS BONDER+,
- spojovacich prvkd ATLAS M-Systém,
- rostu,

e instalace se sparou cca 2 mm mezi sousednimi deskami (pfi bez-
paskovém sparovani) a 0 + 3 mm (pfi sparovani s pouzitim
pasky),

e dodrZeni nezbytnych rozestupd, napf. mezi plasti stén a stropd,
aby se umoznila kompenzace napéti, které se v téchto mistech
vyskytuje.

PoZadavky na hrany sadrokartonovych desek:

e hrany desek fezanych na stavbé je tfeba zkosit noZzem nebo
hoblikem pod Uhlem pfiblizné 45°,

e desky je tfeba zbavit prachu a dalsich vrstev, které mohou snizit
pfilnavost,

e napenetrovat jednou z emulzi:
- ATLAS GRUNT NKP,
- ATLAS UNI-GRUNT,
- ATLAS UNI-GRUNT ULTRA.

POZNAMKA:

e  pfi spdrovéni desek s fezanymi a zkosenymi hranami za
stavebnich podminek je penetrace povinna,

e doporucuje se provadét sparovani desek po dokonceni viech
mokrych praci v mistnostech, pfi stabilni vihkosti a okolni te-
ploté.

PFiprava hmoty

Materidl z pytle pomalu nasypte do Cisté nddoby s vodou (poméry
jsou uvedeny v odstavci , Technické Udaje”). Nechte priblizné 3 + 5
minut pUsobit, aby sddra nasakla vodou. Michejte ru¢né nebo me-
chanicky (vrtackou s michadlem na sadru) po dobu 1 — 2 minut. Po
pripravé by méla byt hmota spotfebovana priblizné do 60 minut.

Bezpéskové sparovani

Pro sparovani bez vyztuzné pasky lze pouzit desky s hranami:
- polovi¢né zaoblenymi,

- polovi¢né zplosténymi.

Oznaceni: KPO a KPOS v souladu s normou PN-EN 520.

Pro povrchy, které budou findIné tmeleny (spéry sddrokartonovych
desek, vyplné prolist a drazek), se doporucuje jednorazova aplikace
rychletuhnouciho tmelu ATLAS STR+. Pokud tyto povrchy nebudou
findlné tmeleny, mlZe byt nutné nanést rychletuhnouci tmel ATLAS
STR+ dvakrat.




Sparovani s pouzitim pasky

Zpevnéni spoje paskou se doporucuje v nasledujicich pripadech:

- desky rfezané a zkosené na stavbé,

- desky instalované v jedné vrstvé,

- desky instalované v mistech, kde provozni podminky vytvareji po-
tencidl pro vysoké namahani (napf. zastavba podkrovi).

Pro sparovani Ize pouzit nasledujici pasky:

- sitovinu,

- papir,

- netkanou textilii,

- sklolaminat pro nehorlavé desky.

Tmel nandsejte pfimo do spary mezi sousednimi deskami a snazte
se ji vyplnit co nejuplnéji a nejhloubéji po celé tloustce desek. Pasku
zatlacte do Cerstvé nanesené hmoty tak, aby zcela a bez zahyb pfil-
nula k podkladu. Povrch pasky pokryjte tenkou vrstvou sadry a
nechte ji zatvrdnout. Jakmile sadra zatvrdne, naneste druhou vrstvu
tmelu, Sirsi neZ predchozi.

PFi sparovani desek s hranami ofiznutymi na stavbé by méla byt
druha vrstva Siroka alespori 40 cm, aby bylo zajisténo spravné zarov-
nani s povrchem desek. Po zaschnuti obruste pfipadné nerovnosti
jemnozrnym brusnym papirem.

Béhem schnuti spdry se vyhybejte piimému slunecnimu zéreni,
prlvanu, intenzivnimu vytapéni nebo ochlazovani mistnosti a
zajistéte dostatecné vétrani.

Celoplodné stérkovani:

Hmotu nandsejte rucné. Doporucuje se pouZzit hladké nerezové
hladitko. Na stény nanasejte hmotu v pruzich, smérem od podlahy
ke stropu, pohybem hladitka zdola nahoru a postupné povrch uhla-
zujte. Na stropy nanasejte hmotu v pruzich, pohybujte se od okna
smérem dovniti mistnosti a tahnéte hladitko ,k sobé”.

Vyplnéni prolist

Hmotu nanasejte rucné. Doporucuje se pouzit hladké nerezové
hladitko. Opravy dutin nebo Skrabanc( provadéjte malymi ddvkami
hmoty, aby se radné vyplnily nedokonalosti celé opravované plochy.
U hlubsich dutin nandsejte namichany produkt ve vrstvach techni-
kou ,,mokré do mokrého”. Vyplnéni velkych mezer najednou muze
vést k netplnému vyplnéni prostoru, coz negativné ovlivni kvalitu
opravy.

Spotieba

Priimérna spotreba je 0,5 kg na 1 bm spéry sadrokartonovych de-
sek. Spotreba zavisi na tloustce, tvaru a zpGsobu profilovani hran
sadrokartonovych desek.

Baleni

Plastové pytle 5 a 20 kg.

Bezpecnostni informace

Bezpecnostni informace jsou uvedeny na obalu vyrobku a v bez-
pecnostnim listu, ktery je k dispozici na www.atlas.com.pl.

Skladovani a preprava

Informace o skladovani a prepravé jsou uvedeny na obalu produktu
a v bezpecnostnim listu, ktery je k dispozici na www.atlas.com.pl.

Doba skladovatelnosti produktu (pouZitelnosti) je 12 mésicd od data
vyroby uvedeného na obalu.

Dulezité doplnujici informace

Hmotu pfipravujte v Cistych nadobach (zbytky zatvrdlé sadry zkracuji
dobu tuhnuti Cerstvé sadrové hmoty).

Sadrokartonové desky by se nemély instalovat na povrchy vystavené
primé vlhkosti, pokud nejsou impregnovény nebo hydroizolovany.
Vsechny ocelové prvky, které mohou pfijit do styku se sadrou, by
mély byt chréanény proti korozi.

PouZivejte nastroje z nerezové oceli, které ihned po pouZiti oCistéte
¢istou vodou.

Informace uvedené v tomto technickém listu jsou pouze zakladnimi
pokyny pro pouziti vyrobku a nezbavuji uZivatele povinnosti
provadét prace v souladu s pravidly stavebniho uméni a bez-
pec¢nostnimi predpisy. Vydanim tohoto technického listu pozbyvaji
platnosti vSechny predchozi technické listy. Dokumentace do-
provazejici vyrobek je k dispozici na www.atlas.com.pl

Obsah technického listu a v ném pouzita oznaceni a obchodni nazvy
jsou majetkem spolecnosti Atlas sp. z 0. o. Jejich neopravnéné

pouZziti bude sankcionovéno.

Datum aktualizace: 11. 3. 2026




