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https://swiatatlasa.com.pl/

UNIKALNA TECHNOLOGIA ZELOWA

W recepturze kleju ATLAS ULTRA GEOFLEX BIALY zastosowano inno-
wacyjna technologie zelu krzemianowego w potaczeniu z biatym ce-
mentem. Dzieki temu produkt ten mozna bezpiecznie stosowac do
kamieni naturalnych, marmuru, granitu, bez obawy przed przebar-
wieniami okfadziny. Zel krzemianowy posiada wyjatkowa zdolno$é
do wigzania wody. Zel wypetnia pory, tworzone na etapie wigzania
kleju przez sie¢ wigzan nieorganicznych. Akumulacja czesci wody za-
robowej zapewnia petng hydratacje cementu, niezaleznie od rodzaju
przyklejanej oktadziny. Dzieki odpowiedniej gospodarce woda, ktéra
jest konieczna do zakoriczenia procesu wigzania, klej zelowy gwaran-
tuje petng przyczepnosé do podtozy o réoznym stopniu chtonnosci.

ATLAS ULTRA GEOFLEX BIALY

klej zelowy, wysokoelastyczny,
odksztatcalny (2-15 mm)

B kamien naturalny, marmur, ptytki ceramiczne, gres,
mozaika, kamien, szkto

tazienka, kuchnia, balkon, taras, basen, elewacje

idealny rozptyw i brak sptywy nawet przy mega forma-
tach > 5 m?

B najtrudniejsze podtoza m.in.: metal, OSB, ptyty kompo-
zytowe, stare ptytki, ogrzewanie podtogowe, hydroizola-

gje
B dwie wody zarobowe — dostosowywanie konsystencji do
potrzeb
UNIWERSALNOSC I \( )
=By, -
Va9, ZELOWA ﬁl SI
&% TecHNOLOGIA nz"
NAWET DO WYROB ZGODNY
KONSYSTENCIA DOPASOWANA DO POTRZEB | LATWA APLIKACIA MEGA FORMATOW ZNORMA EURDPEISKA
v 12h +35°C
2-15mm 1
_A_ @O S k2
GRUBOSC SPOINOWANIE TEMPERATURA STOSOWANIA SCIANA/PODEOGA
WARSTWY POIZh NAWET DO +35°C DO WEW./NA ZEW.

Wykorzystanie technologii zelu krzemianowego i biatego cementu

to korzys$ci w postaci:

e mozliwosci przyklejania ptytek i oktadzin jasnych, biatych i z ka-
mienia naturalnego bez obawy przed przebarwieniami,

e mozliwosci przyklejenia oktadzin kazdego typu, zaréwno nasig-
kliwych jak i nienasigkliwych,

e mozliwosci optymalnego dostosowania konsystencji kleju do in-
dywidualnych preferencji wykonawcy i potrzeb wynikajgcych
z konkretnego zastosowania, poprzez dozowanie wody w zakre-
sie znacznie szerszym niz w przypadku klejéw tradycyjnych,

e uzyskania petnego rozptywu zaprawy klejacej pod ptytami, co
poprawia przyczepnos¢ i trwato$¢ zamocowania, szczegdlnie
w zastosowaniach zewnetrznych,

® bezpiecznego przyklejania oktadzin na podtozach narazonych na
bezposrednie nastonecznienie, zaréwno w trakcie prac glazurni-
czych, jak i podczas wigzania zaprawy klejacej (np. na balkonach,
tarasach, itp.).

,!,\,— ATLAS WSPIERA FACHOWCOW
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Wiasciwosci

ATLAS BIALY ULTRA GEOFLEX produkowany jest w postaci suchej
mieszanki najwyzszej jakosci spoiwa cementowego, kruszyw oraz
specjalnie dobranych $rodkéw modyfikujacych: naturalnych i synte-
tycznych.

Zastosowanie biatego cementu ogranicza wystapienie przebarwieri
oktadzin z kamienia naturalnego i marmuru.

Idealny do przyklejania mozaiki szklanej i do taczenia luksferéw - ze
wzgledu na wysoka przyczepnosc i biaty cement.

Jest wysokoelastyczny — odksztatcalno$é S1 — kompensuje odksztat-
cenia podtoza i naprezenia wewnetrzne.

Szeroki zakres grubosci warstwy kleju (2-15 mm) pozwala na:

- cienkowarstwowe przyklejenie oktadzin na rownym podtozu,

- cienkowarstwowe przyklejanie oktadzin na nieréwnym podtozu,
poprzedzone szpachlowaniem wyréwnujacym,

- grubowarstwowe przyklejanie okfadzin na nieréwnym podtozu, bez
koniecznosci szpachlowania wyréwnawczego.

Zerowy sptyw okladziny wykonanej z kazdego rodzaju ptytek, w tym
z ptytek wielkoformatowych i ptyt kamiennych - dajgcy mozliwosé
klejenia oktadziny ,od géry”, bez koniecznosci jej podparcia na eta-
pie montazu.

Wysoka stabilizacja ptyt wielkoformatowych (nawet powyzej 5 m2)
uktadanych na powierzchniach poziomych - brak zapadania sie pty-
tek w warstwie zaprawy.

Mozliwos$¢ wchodzenia na okfadzine i spoinowania jej juz po 12 go-
dzinach - z uwagi na przyspieszony proces wigzania i wysychania za-
prawy pod ptytka.
Rekomendowany do uktadania oktadzin w zbiornikach wody pitne;j,
przemysle spozywczym, obiektach ochrony zdrowia, ztobkach,
przedszkolach, itp.

Przeznaczenie

RODZAJE PRZYKLEJANYCH PtYTEK

glazura +
terakota +
gres porcelanowy +
gres laminowany +
oktadziny z kamienia naturalnego

(granit, marmur, trawertyn, sjenit, .
tupek, itp.) oraz inne ptytki o wyso-

kiej nasigkliwosci

klinkier +
kamionka +
mozaika ceramiczna +

mozaika szklana

wykonac test aplikacyjny*

ptytki szklane, barwione, drukowane
itp.

wykonac test aplikacyjny*
i sprawdzi¢ zalecenia pro-
ducenta ptytek

ptytki betonowe / z zaprawy cemen-

towej *
ptyty kompozytowe +
panele izolacyjne i dZzwiekochtonne +

*opis testu aplikacyjnego znajduje sie w akapicie Wazne informacje

dodatkowe

FORMATY PRZYKLEJANYCH ELEMENTOW

wszystkie formaty ptytek, nawet po-
wyzej 5 m?

ptyty typu slim

RODZAJE OBIEKTOW

budownictwo mieszkaniowe +
obiekty uzytecznosci publicznej, .
os$wiatowe, biurowe, stuzby zdrowia

budownictwo handlowe i ustugowe +
budynki kultu religijnego +
budownictwo przemystowe i garaze .
wielopoziomowe

magazyny przemystowe +
budownictwo komunikacyjne +
obiekty SPA +

’3'{\,~ ATLAS WSPIERA FACHOWCOW
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MIEJSCE MONTAZU

duzg iloscig wody

powierzchnie o niskim natezeniu ruchu +
powierzchnie o $rednim natezeniu ruchu +
powierzchnie o duzym natezeniu ruchu +
pomieszczenia o matych obcigzeniach eksplo- N
atacyjnych we wszelkiego typu obiektach
kuchnie, tazienki, pralnie, garaze (w budow- N
nictwie indywidualnym)
tarasy +
balkony, loggie +
zewnetrzne schody ptytowe +
zewnetrzne schody belkowe, np. wsporni- N
kowe
ciagi komunikacyjne +
elewacje (w tym na systemach ocieplen) +
oktadziny cokotéw budynkow +
zbiorniki technologiczne, baseny, fontanny,
jakuzzi, balneotechnologia

. . . +
(bez stosowania agresywnych srodkéw che-
micznych)
zbiorniki na wode pitna +
sauny +
natryski, myjnie, pomieszczenia zmywane +

RODZAJ PODtOZA - standardowe

posadzki i podktady cementowe +
podktady anhydrytowe +
tynki cementowe, cementowo-wapienne +
tynki gipsowe +
mury z betonu komdrkowego +
mury z cegty lub pustakow silikatowych +
mury z cegty lub pustakéw ceramicznych +
mury z bloczkéw gipsowych +

RODZAJ PODLOZA - trudne

beton +
lastryko +
mineralne, dyspersyjne i reaktywne powtoki .
uszczelniajgce

podktady suche z ptyt gipsowych +
podktady podtogowe (cementowe lub anhydry-

towe) z zatopionym ogrzewaniem, wodnym lub +
elektrycznym

podktady podtogowe z matg grzewcza zatapiang .
w kleju

tynki z ogrzewaniem podtynkowym +
ptyty gipsowo-kartonowe +
ptyty gipsowo-wtdknowe +
ptyty cementowo-wtdknowe +
istniejgce oktadziny ceramiczne lub kamienne .
(ptytka na ptytke)

lakiery zywiczne do betonu zwigzane z podto- .
zem

dyspersyjne, olejne powtoki malarskie zwigzane .
z podtozem

podtogi z desek (grubos¢ > 25 mm) +
podtogowe ptyty drewnopochodne

0 grubosci minimum 22 mm, mocowane do +
tacznikdw ATLAS M-System

ptyty OSB/3, ptyty OSB/4 oraz widérowe na pod- .
todze (grubosé > 25 mm)

ptyty OSB/3, ptyty OSB/4 oraz widrowe na S$cia- .
nie (grubos¢ > 18 mm)

powierzchnie metalowe i stalowe +
powierzchnie z tworzyw sztucznych +

Klej ATLAS GEOFLEX ULTRA BIALY stuzy rowniez do szpachlowania
wyzej wymienionych podtozy standardowych i trudnych.

l\« ATLAS WSPIERA FACHOWCOW
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Dane Techniczne

Gesto$é nasypowa 1,25 g/cm?3

0,26+0,351/1kg
5,85+7,881/22,5kg

Proporcje mieszania (woda/sucha
mieszanka)

Min/max. grubo$¢ kleju 2+15mm

Temperatura przygotowania kleju

.. ; ) od+5°Cdo+35°C
oraz podtoza i otoczenia w trakcie prac

Czas dojrzewania 5 minut
Zywot:osc (czas gotowosci do ok 4 godziny
pracy)

Czas otwarty* min. 30 minut

Korygowalnos¢* 20 minut

Wchodzenie na posadzke/ spoinowa-

nie fugg cementowa* po 12 godzinach

Spoinowanie fugg epoksydowag* po 48 godzinach

Petne obcigzenia eksploatacyjne —

ruch pieszy* po 3 dniach
Petne obcigzenia eksploatacyjne — 0o 14 dniach
ruch kotowy*

Petne obcigzenie pod wodg - basen / 0o 14 dniach

zbiornik*

*) czasy podane w tabeli rekomendowane s3 dla warunkéw aplikacji
w temperaturze ok. 23 °Ci 55 % wilgotnosci.

Wymagania techniczne

Wyréb jest zgodny z wymaganiami PN-EN 12004+A1:2012 dla kleju
klasy C2TE S1 - klej do ptytek, cementowy o podwyzszonych para-
metrach, wydtuzonym czasie otwartym i zmniejszonym sptywie, od-
ksztatcalny, do stosowania wewnatrz i na zewnatrz, na Sciany i pod-
togi.

ATLAS ULTRA GEOFLEX BIALY (2021)

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych nr 266/CPR
EN 12004:2007+A1:2012

Zamierzone zastosowanie:
wszelkie uktadanie ptytek wewnatrz i na zewnatrz

Reakcja na ogien Al/Alq
Wytrzyma’roslc}z’facza wyrazona jako > 1.0 N/mm?
- przyczepno$¢ poczatkowa
Trwatos¢ ztgcza w warunkach kondycjonowa-
nia /starzenia termicznego wyrazona jako: >1,0 N/mm?
- przyczepno$¢ po starzeniu termicznym
Trwatos¢ ztgcza w warunkach dziatania
wody/wilgoci wyrazona jako: >1,0 N/mm?
- przyczepnos¢ po zanurzeniu w wodzie
Trwatos$¢ ztgcza w warunkach cykli zamraza-
nla—rozmrazaln}la wyrazona jako: o > 1,0 N/mm?
- przyczepnos¢ po cyklach zamrazania i roz-
mrazania

Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢:

stabilne — dostatecznie nosne, odporne na odksztatcenia, pozba-
wione substancji obnizajgcych przyczepnosé i wysezonowane.
réwne — maksymalna grubosé¢ kleju to 10 mm, do wyréwnywania
podtoza przy wiekszych nieréwnosciach mozna stosowac np.:

- zaprawe wyréwnujacg ATLAS ZW 330,

- podktady podtogowe ATLAS MMS, SMS, SAM lub POSTAR,
oczyszczone - z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ kleju,
zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczéw, wosku, resztek
farby olejnej i emulsyjnej; z porazeniem biologicznym nalezy oczy-
Sci¢ i zabezpieczy¢ preparatem ATLAS MYKOS PLUS,

zagruntowane, gdy podfoze ma nadmierna lub niejednorodng
chtonnosé,

- ATLAS GRUNT NKP (gotowy do uzycia — bez rozcieniczania),

- ATLAS UNI-GRUNT,

- ATLAS UNI-GRUNT ULTRA,

pokryte gruntem sczepnym, gdy podtoze ma niska chtonnos¢ lub po-
kryte jest warstwami ograniczajgcymi przyczepnos¢.

- ATLAS ULTRAGRUNT - rekomendowany do podtozy krytycznych,

- ATLAS GRUNTO-PLAST,

zaizolowane — w przypadku uktadania ptytek na powierzchniach,
ktére sg narazone na oddziatywanie wody:

- ATLAS SZYBKOSCHNACA FOLIA W PLYNIE WODERE,

- ATLAS FOLIA W PLYNIE WODER W,

- ATLAS WODER SX,

- ATLAS WODER DUO,

Szczegbtowe wskazania dotyczgce przygotowania podtoza, w zalez-
nosci od jego rodzaju pokazane sg w tabeli na koricu Karty Technicz-
nej.

Przyklejanie oktadziny

Przygotowanie kleju

Zawartos¢ worka nalezy wsypa¢ do naczynia z odmierzong iloscig
wody (proporcje podane w Danych Technicznych) i miesza¢ mie-
szarka wolnoobrotowg z mieszadtem do zapraw, az do uzyskania
jednolitej konsystencji. Rozrobiony klej nalezy odstawic¢ na 5 minut
i ponownie wymieszac. Przygotowany w ten sposéb klej nalezy wy-
korzysta¢ w ciggu ok. 4 godzin (co godzine, gotowy klej w wiadrze
nalezy ponownie przemieszac).

Nanoszenie kleju

Zaleca sie najpierw wcierac cienka warstwe kleju w podtoze, a na-
stepnie natozy¢ grubsza warstwe kleju od razu profilujac jg paca ze-
batg. Zaleca sie, aby pace zebatg prowadzi¢ mozliwie w jednym kie-
runku. Na Scianach, zaleca sie wyprofilowanie kleju w kierunku pio-
nowym.

W przypadku ptytek uktadanych na podtogach, oktadzin wykonywa-
nych na zewnatrz oraz montazu ptytek wielkoformatowych, zaleca
sie, aby powierzchnia sklejenia byta catkowita (w razie potrzeby sto-
sowa¢ metode kombinowang polegajgcg na nanoszeniu zaprawy
klejgcej na podtoze i na spodnig powierzchnie ptytki).

’3'{\,~ ATLAS WSPIERA FACHOWCOW
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Przyklejanie oktadziny

Po rozprowadzeniu na podtozu klej zachowuje swoje wtasciwosci
przez okoto 30 minut (w temperaturze ok. 23 °Ci 55 % wilgotnosci).
W tym czasie nalezy przytozy¢ do niego ptytke i doktadnie docisnaé
(powierzchnia styku ptytki z klejem powinna byé rownomierna i moz-
liwie jak najwieksza - min. 2/3 powierzchni ptytki). Nadmiar kleju po-
jawiajgcy sie w spoinach przy dociskaniu ptytek nalezy na biezgco
usuwac.

Nalezy zachowac szeroko$¢ spoin zaleznie od wielkosci ptytek i wa-
runkéw eksploatacji.

Korygowanie potozenia ptytki

Potozenie ptytki mozna korygowad, delikatnie poruszajac jg w ptasz-
czyznie sklejenia. Mozna to czyni¢ do okoto 20 minut od momentu
jej docisniecia (w temperaturze ok. 23 °Ci 55 % wilgotnosci).

Fugowanie i uzytkowanie oktadziny

Do spoinowania oktadzin rekomendowane jest uzycie zapraw ATLAS.
Wchodzenie na oktadzine i rozpoczecie fugowania mozliwe jest po
okoto 12 godzinach dla ATLAS FUGA CERAMICZNA i ATLAS FUGA
ELASTYCZNA.

Wytrzymatos¢ uzytkowg zaprawa osigga po 3 dniach (informacje po-
dane w Danych Technicznych). Dylatacje pomiedzy ptytkami, spoiny
wzdtuz naroznikéw $cian, szczeliny przy urzadzeniach sanitarnych
nalezy wypetni¢ silikonem sanitarnym ATLAS SILIKON SANITARNY
ELASTYCZNY lub ATLAS SILIKON SANITARNY SILTON S.

Zuzycie

Podane w tabeli sSrednie wielkos$ci zuzycia kleju odnoszg sie do apli-
kacji na rownym podtozu. Nierownosci podtoza zwiekszajg zuzycie
jednostkowe zaprawy klejacej.

Zalecana

Rozmiar ptytek  Miejsce aplika- | wielkos¢ ze- V;/Lljezl\ljfi;c
[cm] cji bow pacy 3
Tl [kg/m?]
$ciana 4 1,4
2x2
posadzka 4 1,4
$ciana 4 1,4
10x 10
posadzka 6 2,2
15 % 60 Sciana 6 2,2
X
posadzka 8 2,8
0% 2 $ciana 6 2,2
x 25
posadzka 8 2,8
Sciana 6 2,2
25 x40
posadzka 8 2,8
$ciana 6 2,2
30x30
posadzka 8 2,8
$ciana 8 2,8
30x 60
posadzka 10 3,4
$ciana 8 2,8
40x 40
posadzka 10 3,4
50 % 50 Sciana 8 2,8
X
posadzka 10 3,4
$ciana 10 3,4
60 x 60
posadzka 12 4,3
powyzej 60 x 60 Sciana 10 3,4
np. 90 x 90, 120 12 (paca z 2¢-
x 20, 300 x 100 posadzka bem pdétokra- 6,7
gtym)
tytki typu de-
Py sk:E $ciana 8 2,8
.20x90 lub
np 15 xxloo “ posadzka 10 3,4

*dla ptytek typu deska rekomendowane jest zastosowanie metody
kombinowanej uktadania ptytek

Opakowania

Worki foliowe 22,5 kg.

l\m ATLAS WSPIERA FACHOWCOW
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Informacje o bezpieczenstwie

Informacje o bezpieczerstwie podane sg na opakowaniu produktu
i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na www.atlas.com.pl.

Przechowywanie i transport

Informacje o przechowywaniu i transporcie podane sg na opakowa-
niu produktu i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na
www.atlas.com.pl.

Okres przechowywania produktu (przydatnosci do uzycia) wynosi
12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na workach foliowych,

Wazne informacje dodatkowe

Rozptywnos¢ pod ptytka uzyskuje sie przy zastosowaniu ilosci wody
zarobowej z gornej czesci przedziatu proporcji mieszania, czyli okoto
0,35 | na 1 kg suchej mieszanki. Zerowy sptyw uzyskuje sie przy za-
stosowaniu ilosci wody zarobowej z dolnej czesci przedziatu propor-
cji mieszania, czyli okoto 0,26 | na 1 kg suchej mieszanki.

Wszystkie wskazane czasy przerw technologicznych, parametry
techniczne produktu, itp. odnoszg sie do normowych warunkéw
wigzania, tj. w temperaturze: +23 °C (+/-2 ©°), przy wilgotnosci
wzglednej: 55 % (+/- 5 %) oraz podtozy zdefiniowanych w PN-EN
1323 i ptytek wg PN-EN 176. W innych warunkach cieplno-wilgotno-
Sciowych wskazane czasy moga ulegaé zmianie.

Nie nalezy moczy¢ ptytek przed przyklejaniem. Przy ustalaniu grubo-
Sci kleju pod przyklejang oktadzing, nalezy uwzgledni¢ geometryczne
odchylenia ksztattu ptytek, np. zwichrowania ptaszczyzny. Do przy-
klejania ptytek mogacych ulega¢ przebarwieniom w kontakcie z sza-
rym cementem zaleca sie stosowanie klejow na spoiwie z cementu
biatego.

Przed mocowaniem ptytek lub elementdw szklanych, konieczne jest
wykonanie testu aplikacyjnego. W tym celu nalezy przyklei¢ do pod-
toza jedna ptytke. Powierzchnia sklejenia powinna wynosi¢ 60 %
(40 % powierzchni ptytki nie powinno mie¢ kontaktu z klejem). Po
2-3 dniach nalezy oceni¢ wyglad ptytki. Wynik testu mozna uznac za
pozytywny, jesli na powierzchni ptytki nie wystapity réznice w odcie-
niach pomiedzy obszarami stykajgcymi sie i nie stykajgcymi sie z kle-
jem.

Czas otwarty - od naniesienia kleju na podtoze do przytozenia do
niego ptytek - jest ograniczony. Aby sprawdzi¢ czy mozliwe jest jesz-
cze przyklejanie ptytek, zaleca sie przeprowadzenie prostego testu.
Polega on na przycisnieciu palcow reki do natozonego kleju. Jezeli
klej pozostaje na palcach, wéwczas mozna przykleja¢ ptytki. Gdy klej
nie przykleja sie do palcéw, nalezy usungc¢ go z podfoza i nanies¢
nowa warstwe.

Po zastosowaniu wyrobu i przed oddaniem do uzytku zbiorniki oraz
urzadzenie majace kontakt z woda do spozycia nalezy umy¢ a na-
stepnie starannie przeptuka¢ woda.

Narzedzia nalezy czysci¢ czystg wodg, bezposrednio po uzyciu kleju.
Trudne do usuniecia resztki zwigzanego kleju zmywaé Srodkiem
ATLAS SZOP.

Informacje zawarte w Kartach Technicznych stanowia podstawowe
wytyczne, dotyczace stosowania wyrobu i nie zwalniaja z obowigzku
wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepi-
sami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej karty technicznej, wszystkie
poprzednie tracg wazno$¢. Dokumenty towarzyszgce wyrobowi do-
stepne s3 na www.atlas.com.pl.

Tre$¢ karty technicznej oraz uzyte w niej oznaczenia i nazwy han-
dlowe sg wtasnoscig Atlas sp. z 0. 0. Ich nieuprawnione wykorzysta-
nie bedzie sankcjonowane.

Data aktualizacji: 2026-06-23
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Tabela ponizej przedstawia szczegétowe wymagania dotyczace przygotowania podtoza. Przed przystgpieniem do prac, nalezy zapoznaé sie réwniez
z Kartami Technicznymi wymienionych w tabeli produktéw. Czasy podane w tabeli rekomendowane s dla warunkdéw aplikacji i sezonowania
w temperaturze ok. 20 °Ci 50 % wilgotnosci.
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Nowo wykonywane cementowe podkiady
podiogowe ATLAS POSTAR 10

Wilgotnos$¢ podkiadu 4,0 % CM

- po ok. 1,5 dnia dla grubosci podktadu 1,0-3,0 cm

- po ok. 3 dniach dla grubosci podktadu 3,1-5,0 cm
- po ok. 9 dniach dla grubosci podktadu 5,1-10,0 cm

Nowo wykonywane cementowe podkiady
podiogowe ATLAS POSTAR 20

Wilgotnos$¢ podkiadu 4,0 % CM

- po ok. 1 dniu dla grubosci podktadu 1,0-3,0 cm

- po ok. 2 dniach dla grubosci podktadu 3,1-5,0 cm
- po ok. 5 dniach dla grubosci podktadu 5,1-8,0 cm

Nowo wykonywane cementowe podkfady
podtogowe ATLAS POSTAR 60

Wilgotnos¢ podkiadu 4,0 % CM

- po ok. 6 godzinach dla grubosci podktadu 1,0-3,0 cm
- po ok. 12 godzinach dla grubosci podktadu 3,1-5,0 cm
- po ok. 40 godzinach dla grubosci podktadu 5,1-8,0 cm

Nowo wykonywane cementowe podkfady
podtogowe ATLAS POSTAR 80

Wilgotnos¢ podkiadu 4,0 % CM

- po ok. 3 godzinach dla grubosci podktadu 1,0-3,0 cm
- po ok. 6 godzinach dla grubosci podktadu 3,1-5,0 cm
- po ok. 18 godzinach dla grubosci podktadu 5,1-8,0 cm

Nowo wykonywane cementowe podkfady
podtogowe ATLAS SMS 15

Wilgotnoé¢ podktadu 4,0 % CM
- po ok. 8 godzinach dla grubosci podktadu 1-15 mm

Nowo wykonywane cementowe podkiady
podiogowe ATLAS SMS 30

Wilgotno$é¢ podktadu 4,0 % CM

- po ok. 18 godzinach dla grubosci podktadu 3-5 mm

- po ok. 48 godzinach dla grubosci podktadu 6-10 mm
- po ok. 72 godzinach dla grubosci podktadu 11-20 mm
- po ok. 96 godzinach dla grubosci podktadu 21-30 mm

Nowo wykonywane cementowe podkiady
podiogowe ATLAS SMS 60 ULTRA

Wilgotnoé¢ podktadu 4,0 % CM

- po ok. 16 godzinach dla grubosci 3-5 mm

- po ok. 24 godzinach dla grubosci 5-10 mm
- po ok. 36 godzinach dla grubosci 10-15 mm
- po ok. 2 3 dniach dla grubosci 15-30 mm

- po ok. 5 dniach dla grubosci 30-60 mm

Pozostate podktady z zapraw cementowych

Wytrzymatos¢ na $ciskanie minimum 12 MPa.
Sezonowanie minimum 28 dni
Optymalna wilgotno$¢ < 4% wagowo

Nowo wykonywane hybrydowe podkfady podto-
gowe ATLAS MMS 60

Wymagana wilgotnoé¢ podktadu 1,0 % CM
—po ok. 14 dniach dla grubosci podktadu 2,0-4,0 cm
—po ok. 21 dniach dla grubosci podktadu ponad 4,0 cm

Nowo wykonywane anhydrytowe podktady
podiogowe ATLAS SAM 100

Wilgotnos¢ podktadu 1,0 % CM
- ok. 4 dni dla grubosci 0,5-3,0 cm

Nowo wykonywane anhydrytowe podktady
podtogowe ATLAS SAM 200

Wilgotnosé¢ podktadu 1,0 % CM

- ok. 7 dni dla grubosci 2,5-4,0 cm

- ok. 14 dni dla grubosci od 4,1 do 6,0 cm

Jezeli w czasie wysychania podktadu pojawit sie biaty nalot powierzchniowy, nalezy go usu-
na¢ mechanicznie przez szlifowanie, a nastepnie catg powierzchnie odkurzy¢.

Podktady cementowe i anhydrytowe z ogrzewa-
niem podtogowym (podktady grzewcze)

Uwaga. Gdy podtozem jest podktad podtogowy z zatopionym ogrzewaniem podfogowym, to
musi on by¢ bezwzglednie wygrzany. Informacje na temat wygrzewania podktadéw podtogo-
wych ATLAS, podane sg w ich kartach technicznych.

Ptytki za pomoca kleju ATLAS ULTRA GEOFLEX BIALY mozna przyklejac zaréwno na wiaczo-
nym, jak i wytagczonym ogrzewaniu podtogowym:

- gdy ptytki s przyklejane na podktadzie z wytgczonym ogrzewaniem podtogowym, wdwczas
uruchomienie ogrzewania moze nastgpi¢ po minimum 14 dniach,

- gdy ptytki s przyklejane na podktadzie z wigczonym ogrzewaniem podtogowym, jego tem-
peratura musi by¢ ustabilizowana i nie moze przekraczac¢ +35 °C; przez nastepne 14 dni od
montazu ptytek, temperature podtoza nalezy utrzymywac nie wyzszg niz +35 °C.

Wyklucza sie klejenie ptytek na innych rodzajach dziatajgcego (wtaczonego) ogrzewania pod-
ptytkowego, zatopionego np. w warstwie kleju.

Mury z cegty lub pustakéw silikatowych, cera-
micznych lub betonu komérkowego

Wymagane wykonanie tynku dwuwarstwowego (obrzutka + narzut) zatartego na ostro. Przy-
klejanie bezposrednio na nieotynkowany mur jest mozliwe jedynie w przypadku spetnienia wy-
magan geometrycznych podtoza. W takim przypadku konieczne jest wykonanie $ciany na
petng spoine (lub uzupetnienie spoinowania), a takze naprawa ewentualnych ubytkow i nie-
réwnosci z zastosowaniem gotowych zapraw.

Tynki cementowe i cementowo-wapienne z go-
towych zapraw ATLAS

Sezonowanie minimum 3 dni na kazdy 1 cm grubosci
Optymalna wilgotnos$¢ < 4% CM

Pozostate tynki cementowe i cementowo-wa-
pienne

Kategoria minimum CS 111
Czas sezonowania minimum 7 dni na kazdy 1 cm grubosci
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Tynki gipsowe

Zalecana wytrzymatosci na Sciskanie > 4 MPa

Jesli tynk gipsowy jest wykonany w pomieszczeniu mokrym, wowczas nalezy go starannie za-
bezpieczy¢ przed wptywem wilgoci np. wykonujgc powtoke izolacyjng z ATLAS SZYBKOSCH-
NACA FOLIA W PtYNIE WODER E lub ATLAS FOLIA W PLYNIE WODER W.

Gtadzie gipsowe nalezy usungac.

Podtoza wyréwnywane zaprawg
ATLAS ZW 330

Wilgotnos$¢ podktadu 1,0 % CM
- 8 godzin przy grubosci warstwy 5 mm
- 12 godzin przy grubosci warstwy 10 mm

Podtoza betonowe

Czas sezonowania minimum 3 miesigce

Optymalna wilgotno$¢ < 4% wagowo

Bezwzglednie oczysci¢ z pozostatosci separatorédw betonowania i innych substancji mogacych
powodowac pogorszenie przyczepnosci

Braki, wykruszenia i inne ubytki naprawi¢ jedng z zapraw:

- ATLAS ZW 330

- ATLAS FILER S

Zagruntowac ATLAS ULTRAGRUNT

Nowo wykonywane hydroizolacje z wyrobdéw
ATLAS

- ATLAS SZYBKOSCHNACA FOLIA W PLYNIE WODER E - mozliwo$¢ montazu oktadziny po 2 go-
dzinach dla izolacji przeciwwilgociowych i po 4 godzinach dla izolacji przeciwwodnych

- ATLAS FOLIA W PLYNIE WODER W - mozliwo$¢ montazu oktadziny po 24 godzinach

- ATLAS WODER DUO - mozliwo$¢ montazu oktadziny po 12 godzinach

- ATLAS WODER SX - mozliwo$¢ montazu oktadziny po 40 godzinach

Lastryko

Powierzchnie doktadnie odttusci¢, a w przypadku lastryka pastowanego nalezy usung¢
wierzchnig jego cze$¢ lub catos¢ i wykonaé nowy podktad. Zagruntowaé ATLAS ULTRAGRUNT.

Betonowe zbiorniki na wode pitng i zbiorniki
technologiczne, niecki basenowe, wykonane z
betonu wodonieprzepuszczalnego

Wymagane szlifowanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie w celu otwarcia poréow po-
wierzchniowych.

Zbiorniki na wode (pitng, retencyjne, itp.), niecki
basenowe, brodziki itp. powierzchnie zaizolo-
wane elastycznymi szlamami lub foliami w pty-
nie

Jezeli to wymagane, powierzchnie powtoki wodochronnej delikatnie oczyscic, tak aby nie
uszkodzi¢ hydroizolacji

Powtoki z farby olejnej i lakiery zywiczne

Powtoki o niskiej przyczepnosci do podtoza usunaé mechanicznie. Powtoki stabilne, dobrze
zespolone z podtozem: przeszlifowa¢, odkurzyé; powtoki olejne zagruntowad ATLAS ULTRA-
GRUNT. Szpachléwki gipsowe, na bazie ktérych wykonywano wyréwnanie podfoza usunac.

Ptyty OSB i posadzki z desek

- uktad warstw powinien by¢ zaprojektowany i wykonany w sposéb uniemozliwiajgcy defor-
macje, mogacg doprowadzi¢ do zniszczenie oktadziny ceramicznej

- na podtogach mogg by¢ stosowane ptyty OSB/3 i OSB/4 (wg PN-EN 300:2007) o grubosci
minimum 25 mm (22 mm w przypadku montazu na ATLAS M-system), a na $cianach ptyty
0 grubosci minimum 18 mm

- uktad nie moze klawiszowa¢ pod wptywem obcigzen eksploatacyjnych

- dla uzyskania wtasciwej przyczepnosci dla kleju do ptytek, powierzchnie podtoza zmatowic
przy uzyciu papieru sciernego gramatury 40-60 i oczysci¢ z powstatego pytu

- zagruntowac ATLAS ULTRAGRUNT

- W pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnosci nalezy uwzgledni¢ mozliwe specznienie
ptyt OSB (sprawdzi¢ wartosci deklarowane przez ich producenta) lub deformowanie sie de-
sek. W takim przypadku uktad stanowigcy podtoze pod ptytki nalezy zabezpieczy¢ przed
wptywem wilgoci. Mozna w tym celu wykorzystac¢ hydroizolacje ATLAS SZYBKOSCHNACA
FOLIA' W PLYNIE WODER E lub ATLAS FOLIA W PLYNIE WODER W

Istniejgce oktadziny z ptytek ceramicznych lub
kamiennych (tylko wewnatrz)

- nalezy ocenic¢ przyczepnosc istniejgcej oktadziny do podtoza poprzez ostukanie
- ptytki starej oktadziny odspojone od podtoza bezwzglednie usungé

- ubytki uzupetni¢ np. zaprawa ATLAS ZW 330

- powierzchnie pozostatych ptytek doktadnie umy¢ i odttuscic¢

- ptytki szkliwione zmatowi¢ szlifierka z tarczg diamentowa

- catosé oczyscic z pytu

- zagruntowac¢ ATLAS ULTRAGRUNT

Powierzchnie metalowe i stalowe

Wymagane oczyszczenie i odrdzewienie, gruntowanie ATLAS ULTRAGRUNT. W przypadku
oktadzin, ktére beda podlegad obcigzeniom dynamicznym, do gruntowania nalezy stosowac

uniwersalne spoiwo epoksydowe ATLAS EPO-S z posypka kwarcowa.

Powierzchnie z tworzyw sztucznych

Wymagane oczyszczenie, szlifowanie i gruntowanie ATLAS ULTRAGRUNT. W celu potwier-
dzenia zdolnosci do wigzania na podtozach z tworzyw sztucznych nalezy przed wykonaniem
oktadziny przeprowadzi¢ prébe przyczepnosci do podtoza.
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