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ADHER S

ZAPRAWA DO WYKONYWANIA WARSTWY SCZEPNE)
1 BARSZ0 WSDUA PRIYCZEPNOSE 80 SETONU | SALI
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Wiasciwosci

ATLAS ADHER S produkowany jest w postaci suchej mieszanki
najwyiszej jakosci spoiwa cementowego, wypetniaczy
kwarcowych i dodatkéw uszlachetniajacych.

Zapewnia aktywng ochrone zbrojenia - dzieki wysokie]
zawartosci inhibitorow korozji.

Posiada wysokg przyczepnos¢ do betonu i stali zbrojeniowej —
dzieki specjalnie dobranej kompozycji spoiw cementowych
i zywic proszkowych nowej generacji.

Dokfadnie pokrywa nierdwnosci powierzchni - ptynna
konsystencja i tiksotropowos¢ umozliwiajg skuteczna, tatwa

i szybka aplikacje na powierzchniach poziomych i pionowych.

Zapewnia wspdtprace warstw naprawczych z podtozem.

Przeznaczenie

Tworzy warstwe sczepng pomiedzy podtozem a:

- materiatem naprawczym w systemie ATLAS BETONER'S,
- podktadami cementowymi linii ATLAS POSTAR,

- zaprawami naprawczymi ATLAS ZW 330.

Stanowi element systemu ATLAS BETONER S do napraw
elementdw o charakterze konstrukcyjnym i wykoriczeniowym
- balkonow, taraséw, stropdw, podciggow, stupow, schodow
oraz konstrukcji szkieletowych, konstrukcji monolitycznych,
zbiornikdw, chtodni kominowych i kominéw oraz innych
betonowych i zelbetonowych elementéw konstrukcyjnych
i niekonstrukcyjnych.

SYSTEM ATLAS BETONER S

ATLAS ADHER S

zaprawa do wykonywania warstwy
sczepnej

B bardzo wysoka przyczepnosc do betonu
i stali

B warstwa sczepna pod cementowe podktady
podtogowe ATLAS

B wysoka zawartos¢ inhibitoréw korozji

system
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A SCIANY D0 WEWNATRZ ELEMENT SYSTEMU ATLAS BETONER § WG NORMY
| PODEDGI | WA ZEWNATRE PN-EN 1504-7

Aktywna ochrona antykorozyjna zbrojenia - (PN-EN 1504-9,
zasada 11, metoda 11.1).

Dane techniczne

Gesto$¢ nasypowa (suchej

mieszanki)

Proporcje mieszania

woda / sucha mieszanka

Przyczepnos$¢ do betonu

Temperatura przygotowania

zaprawy oraz podtoza i otoczenia

w trakcie prac

Czas dojrzewania

Czas gotowosci do pracy ok. 2 godziny

Czas otwarty pracy min. 15 minut
Czas podany w tabeli rekomendowany jest dla warunkéw
aplikacji w temperaturze ok. 20 °Ci 50-60 % wilgotnosci.

ok. 1,1 kg/dm?

0,32+0,351/1kg
8,0+8,751/25 kg
min. 1,5 MPa

od+5°Cdo+25°C

ok. 5 minut

Wymagania techniczne

Warstwa kontaktowa ATLAS ADHER S

Gtéwna warstwa naprawcza ATLAS FILER S

ATLAS ENDER'S

Warstwa wykonczeniowa

Wyrdéb spetnia wymagania PN-EN 1504-7:2007.
ATLAS ADHER S (2019)
Deklaracja wtasciwosci uzytkowych nr 085-15/1/CPR
EN-1504-3:2005 (PN-EN 1504-7:2007)
Zamierzone zastosowane: w budynkach i pracach
inzynierskich.
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Naprawianie podtoza

Przygotowanie podtoza

Podtoze betonowe. Powinno byc¢ stabilne i nosne, tzn.
odpowiednio mocne (wytrzymatos¢ na odrywanie co najmniej
1,5 MPa), oczyszczone z warstw mogacych ostabic
przyczepno$¢ zaprawy. Z naprawianej powierzchni nalezy
usung¢ luzne i odspajajgce sie warstwy betonu, mleczko
cementowe oraz oczysci¢ jg z kurzu, brudu, wapna, olejow,
ttuszczow, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Podtoza
betonowe bedace w sposéb znaczny zniszczone, zabrudzone
badZ skorodowane chemicznie lub biologicznie nalezy poddac
specjalnym zabiegom, takim jak piaskowanie, srutowanie,
frezowanie, odgrzybianie itp. Bezposrednio przed natozeniem
ATLAS ADHER S, podtoze powinno zostac zwilzone wodg.
Zbrojenie. Odkryte powierzchnie elementdéw zbrojenia nalezy
oczysci¢, np. metoda piaskowania, z rdzy i wszelkich innych
zabrudzen, do stopnia czystosci SA 2. Powierzchnia musi by¢
oczyszczona z nalotu rdzy oraz innych elementéw dziatajacych
rozdzielczo lub przyspieszajacych korozje. Wokot pretdw,
ktorych powierzchnia jest catkowicie lub w wiekszej czesci
obwodu odkryta, nalezy tak odku¢ beton, aby reprofilowana
otulina, wykonana z zaprawy ATLAS FILER S, miata co najmniej
1,5 cm grubosci.

Przygotowanie zaprawy

Materiat z worka nalezy wsypa¢ do naczynia z odmierzona
iloscig czystej wody (proporcje podane w Danych
Technicznych) i miesza¢ mieszarka wolnoobrotowag do
uzyskania jednolitej konsystencji. Masa nadaje sie do uzycia po
ok. 5 minutach i po ponownym wymieszaniu. Nalezy j3
wykorzystaé w ciaggu ok. 2 godzin.

| ETAP.

Wykonanie warstwy ochronnej dla zbrojenia

Gotowa zaprawe natozy¢ réwnomiernie za pomoca pedzla na
oczyszczone zbrojenie.

Il ETAP

Wykonanie warstwy kontaktowej na naprawianej powierzchni
Po zabezpieczeniu zbrojenia zaprawa ATLAS ADHER S (po ok.
3 godzinach), mozna przystapi¢ do wykonania warstwy
kontaktowej na naprawianej powierzchni betonowe;j.
Naprawiane podtoze zwilzy¢ woda do stanu matowo-
wilgotnego. Podtoza porowate i suche nalezy wysyci¢ woda
minimum 1 dzien przed aplikacjg. Zaprawe ATLAS ADHER S
nalezy réwnomiernie rozprowadzi¢ na podfozu (oraz
ponownie na zbrojeniu), mocno jg wcierajagc pedzlem lub
szczotkg malarskg, wykraczajac przy tym nieznacznie poza
obszar naprawianej powierzchni. Wielko$¢ pokrywanej
powierzchni nalezy tak dobraé, by kolejng warstwe systemu
ATLAS BETONER S (z zapraw ATLAS FILER S lub ATLAS ENDER
S) méc natozy¢ na warstwe kontaktowa, stosujgc metode
,mokre na mokre”. W przypadku gdy warstwa kontaktowa
wyschnie przed aplikacjg kolejnej zaprawy, nalezy wykona¢ ja
ponownie.

Wykonanie warstwy kontaktowej pod podktady cementowe
ATLAS

Zaprawe ATLAS ADHER S nalezy réwnomiernie rozprowadzic¢
na zwilzonym wodg podtozu, mocno jg wcierajac pedzlem lub
szczotkg malarska. Wielko$¢ pokrywanej powierzchni nalezy
tak dobra¢, by warstwy podktadu cementowego maoc natozyé
na warstwe kontaktowa, stosujgc metode ,,mokre na mokre”.
W przypadku gdy warstwa kontaktowa wyschnie przed
aplikacjq kolejnej zaprawy, nalezy wykona¢ jg ponownie.

Zuzycie

Srednio zuzywa sie okoto 1,2 kg suchej masy na 1 m2.

Opakowania

Worki papierowe 25 kg.

Informacje o bezpieczenstwie

Informacje o bezpieczenstwie podane sg na opakowaniu
produktu i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na
www.atlas.com.pl.

Przechowywanie i transport

Informacje o przechowywaniu i transporcie podane sg na
opakowaniu produktu i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na
www.atlas.com.pl.

Okres przechowywania produktu (przydatnosci do uzycia)

wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na
opakowaniu.

Wazne informacje dodatkowe

Zgodnie z PN-EN 1504-10 (Wyroby i systemy do ochrony
i napraw konstrukcji betonowych. Definicje. Wymagania.
Sterowanie jakosciq i ocena zgodnosci. Czes¢ 10: Stosowanie
wyroboéw i systeméw na placu budowy oraz sterowanie
Jakoscig prac) sg to nastepujace metody naprawy:

3.1- reczne naktadanie zaprawy naprawczej,

4.4 —natozenie warstwy zaprawy,

7.1 —zwiekszenie grubosci otuliny przez dodanie zaprawy,

7.2 —wymiana skazonego lub skarbonatyzowanego betonu na
zaprawe,

11.2 -pokrywanie zbrojenia powtoka ochronna.

Naprawiang powierzchnie, w trakcie prac i bezposrednio po
ich  zakonczeniu, nalezy chroni¢ przed opadami
atmosferycznymi i zbyt intensywnym wysychaniem. Czas
wysychania warstwy kontaktowej zalezy od stopnia chtonnosci
podtoza oraz od panujacych wokdt warunkéw cieplno-
wilgotnosciowych.

Narzedzia nalezy czyscic czysta woda, bezposrednio po uzyciu.
Trudne do usuniecia resztki zwigzanej zaprawy zmywa sie
Srodkiem ATLAS SZOP.

Informacje zawarte w Karcie technicznej stanowia
podstawowe wytyczne, dotyczgce stosowania wyrobu i nie
zwalniaja z obowigzku wykonywania prac zgodnie z zasadami
sztuki budowlanej i przepisami BHP. Wraz z wydaniem
niniejszej karty technicznej, wszystkie poprzednie tracg
waznos¢.

Tres$¢ Karty Technicznej oraz uzyte w niej oznaczenia i nazwy
handlowe s3 wtasnoscig Atlas sp. z 0. 0. Ich nieuprawnione

wykorzystanie bedzie sankcjonowane.

Data aktualizacji: 2023-01-26




