ATLAS HOTER U2-B

zaprawa klejaca do styropianu
i zatapiana siatki
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zbrojona wtéknami
biata, bezpodktadowa

pod ciemne, intensywne kolory o HBW >15 %

HOTER U2-B

uzycie w wysokich temperaturach (do +35 °C)
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Unikalna technologia zelowa

W recepturze kleju ATLAS HOTER U2-B zastosowano innowacyjna
technologie zelu krzemianowego. Zel krzemianowy posiada wyjat-
kowa zdolnos$¢ do wchtaniania wody. Akumulacja czesci wody zaro-
bowej zapewnia petng hydratacje cementu, nawet w warunkach
podwyzszonej temperatury. Dzieki odpowiedniej gospodarce wodg,
ktéra jest konieczna do zakoriczenia procesu wigzania, klej zelowy
gwarantuje przyczepnos¢ do podtozy o réznym stopniu chtonnosci.
Wykorzystanie technologii zelu krzemianowego to nastepujace ko-
rzysci:
e mozliwos¢ przyklejenia réznego rodzaju ptyt termoizolacyjnych,
e bezpieczne mocowanie termoizolacji na podfozach narazonych
na dziatanie wysokiej temperatury,
e doskonate parametry robocze.

Wiasciwosci

ATLAS HOTER U2-B produkowany jest w postaci suchej mieszanki
najwyzszej jakosci spoiwa cementowego, kruszyw oraz specjalnie
dobranych $rodkéw modyfikujgcych.

Mozliwosé zastosowania w wysokich temperaturach — pozwala na
prowadzenie prac ociepleniowych w okresie letnim, w warunkach
podwyzszonej temperatury (nawet do 35°C).

Mozliwos¢ zastosowania szerokiej palety kolorystycznej, w tym row-
niez koloréw ciemnych i intensywnych — TYNK SILIKONOWY ATLAS
w systemach z warstwa zbrojong wykonywang z zelowej zaprawy
uniwersalnej ATLAS HOTER U2-B moze by¢ stosowany w poszerzonej
palecie kolorystycznej, o wspotczynniku odbicia Swiatta HBW > 15%.

Posiada wysoka przyczepno$¢ — dzieki podwyzszonej zawartosci po-
limeréw wykazuje wysoka przyczepno$¢ do betonu ptyt EPS oraz ptyt
z pianki fenolowej (PF).

Jest uniwersalny — stuzy do mocowania ptyt ocieplenia oraz do wy-
konywania warstwy zbrojonej.

Posiada zwiekszong odporno$¢ na pekanie — dzieki zbrojeniu struk-
turalnemu mieszaning wtdkien polipropylenowych i celulozowych
zaprawa posiada podwyzszong odpornosc na:

- powstawanie mikrorys na wstepnym etapie wigzania,

- powstawanie peknie¢ w trakcie eksploatacji systemu.

Bezpodktadowy — nie wymaga wykonywania dodatkowej warstwy
gruntujacej przed natozeniem tynku dyspersyjnego (pod tynki mine-
ralne nalezy uzy¢ podktadu ATLAS CERPLAST).

Na biatym cemencie — zastosowanie biatego cementu ogranicza po-
wstawanie przebarwien lub przeswitdéw na tynku, szczegdlnie w ko-
lorze biatym oraz w kolorach pastelowych i pozwala unikngé dodat-
kowego malowania.

Przeznaczenie

Jest elementem systemow ocieplen $cian zewnetrznych. Stuzy

do:

o do przyklejania ptyt termoizolacyjnych ze styropianu EPS
(biatego i grafitowego,

o do trwatego mocowania ptyt izolacji termicznej o grubosci
do 25 cm.

Jest zalecany do prac izolacyjnych w budownictwie pasywnym
i energooszczednym — pomaga uzyska¢ wymagang w budownictwie
pasywnym szczelno$¢ przegrody budowlanej, a takze trwale mocuje
ptyty izolacji termicznej grubosci nawet 25 cm.

Moze by¢ stosowany do wykonywania ocieplert budynkéw nowo
wznoszonych oraz poddawanych termomodernizacji.

FUNKCJA W SYSTEMIE OCIEPLEN

mocowanie termoizolacji w systemach ocie-
plen

wykonywanie warstwy zbrojonej w syste-
mach ocieplen

+
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RODZAIJE PLYT TERMOIZOLACYINYCH

ptyty EPS - styropianowe biate +
ptyty EPS - styropianowe grafitowe +

. stosowac system
ptyty XPS - z polistyrenu ekstrudowanego ATLAS XPS

RODZAJ SYSTEMU OCIEPLEN

system tradycyjny (wykoriczony tynkiem N
cienkowarstwowym)
system renowacyjny (docieplanie styropia- stosowac

nem istniejgcych ocieplen z warstwa ter- system
moizolacyjna ze styropianu) ATLAS RENOTER

i 5 : stosowac
system ceramiczny (wykoriczony ptytkami system
ceramicznymi) ATLAe CemAvIK
system garazowy (ocieplenie stropéw od stosowac

: . , P P system

strony zewnetrznej) ATLAS ROKER G

RODZAJE OBIEKTOW

budownictwo mieszkaniowe +

obiekty uzytecznosci publicznej, oswia-

towe, biurowe, stuzby zdrowia, sportowe *
budownictwo handlowe i ustugowe +
budownictwo przemystowe +
magazyny przemystowe +
budownictwo komunikacyjne +
budynki gospodarcze i inwentarskie +

. . stosowac¢ SYSTEM
garaze podziemne ATLAS ROKER G
budynki wysokie > 25 m* stc;stvxgéRSC;(E'El'EM
budownictwo pasywne +
budownictwo energooszczedne +

* budynki do 11 kondygnacji oddane do uzytkowania przed
1.4.1995 r. moga by¢ ocieplane EPS

RODZAJ POD{OZA

mur z betonu komorkowego +

mur z cegty lub pustakow silikatowych +

mur z cegty lub pustakéw ceramicznych +

mur z bloczkéw betonowych +

mur kamienny +

$ciany z betonowane na budowie +

$ciany z betonu prefabrykowanego +

tynki cementowe i cementowo-wapienne +

Sciany pokryte silnie przylegajacymi po-

wiokami farb (kazdorazowo wymaga +

oceny przyczepnosci)

stropy od strony sufitdow, pod pomieszcze- | stosowaé SYSTEM
niami ogrzewanymi ATLAS ROKER G

Dane Techniczne

Gesto$¢ nasypowa (suchej mieszanki) ok. 1,36 g/cm?
Proporcje mieszania woda / sucha mie- 0,30+0,321/1kg
szanka 7,5+8,00 1/ 25 kg
Min/max. grubos¢ warstwy zbrojonej 2mm/5mm
Temperatura stosowania od +10 °Cdo +35 °C
Czas dojrzewania* ok. 5 minut
Czas gotowosci do pracy* ok. 4 godzin
Czas otwarty pracy* ok. 30 minut
Przyczepnosc w stanie powietrzno — su- >0,25 MPa
chym do betonu

Przyczepnosc w stanie powietrzno — su- >0,08 MPa
chym do styropianu

Wodochtonnos¢ uktadu ociepleniowego

(warstwa zbrojona)

-po 1h <150 g/m?
-po 24h <500 g/m?

*) wartosci podane w tabeli rekomendowane sg dla warunkéw apli-
kacji w temperaturze ok. 20 °Ci 55 % wilgotnosci.

Wymagania techniczne

ATLAS HOTER U2-B jest sktadnikiem zestawdw wyrobdw do wykony-
wania ocieplen systemami:
Nazwa systemu
ATLAS ETICS

Krajowa Ocena Techniczna
ITB-KOT-2020/1616 wydanie 5

Przyklejanie termoizolacji

Przygotowanie podtoza pod ptyty:

Podtoze powinno by¢:

niezmrozone i suche,

stabilne - dostatecznie nosne, odporne na odksztatcenia, pozba-
wione substancji obnizajgcych przyczepnos¢ i wysezonowane,
réwne - wieksze nierownosci nalezy wypetnic¢ zaprawa:

- ATLAS ZW 330,

- ATLAS ZAPRAWA TYNKARSKA,

oczyszczone - z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnosé zaprawy,
zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczéw, wosku, resztek
farby,

zagruntowane - gruntowanie emulsjg:

- ATLAS UNI-GRUNT,

- ATLAS UNI-GRUNT ULTRA,

- ATLAS GRUNT NKP (gotowy do uzycia — bez rozciericzania).
Gruntowanie wykonaé w przypadku podtozy zbyt chtonnych lub nie-
réwnomiernie nasigkliwych (np. w przypadku wczesniejszych lokal-
nych napraw); gruntowania wymagajg rowniez stabe tynki cemen-
towe, cementowo-wapienne, a takze mury wykonane z betonu ko-
mérkowego, bloczkéw silikatowych lub pustakow zuzlobetonowych.
Przed rozpoczeciem klejenia ptyt nalezy zamocowac i wypoziomo-
wac listwe cokotowa, ktdra stanowi dolne wykorczenie ocieplenia.

,3'{\,~ ATLAS WSPIERA FACHOWCOW




Szczegbtowe wskazania dotyczace przygotowania podtoza,
w zaleznoéci od jego rodzaju

Rodzaj podtoza Sposob postepowania

bezwzglednie usungc

Tynki ,gtuche”

Powtoki malarskie o ni- | usung¢ mechanicznie np. poprzez
skiej przyczepnos$ci | mycie hydrodynamiczne

i inne zanieczyszczenia
ostabiajgce  przyczep-
nos¢ zaprawy do pod-
toza

Fasady z porazeniem mi- | powierzchnie oczysci¢ mechanicz-
krobiologicznym na po- | nie, nastepnie uzy¢ preparatu ATLAS
wierzchni (grzyby roz- | MYKOS PLUS.

ktadu plesniowego, algi,

porosty)

Budynki wzniesione | Oprocz oceny stanu podtoza nalezy
w technologii wielkiej | sprawdzi¢ stan potgczen miedzypty-
ptyty towych. Kit z potgczen mogacy

wchodzi¢ w reakcje chemiczna

z termoizolacjg nalezy usungc.

W obiektach wzniesionych z zasto-
sowaniem zewnetrznych prefabry-
kowanych ptyt warstwowych nalezy
dokonac oceny technicznej stanu
pierwotnego zamocowania warstwy
fakturowej. W razie potrzeby, przed
robotami dociepleniowymi, wzmoc-
ni¢ to potaczenie przez dodatkowe
kotwienie. Ocene i projekt tech-
niczny w tym zakresie powinna wy-
konac osoba z uprawnieniami kon-
strukcyjnymi.

Przygotowanie kleju

Materiat z worka nalezy wsypa¢ do naczynia z odmierzong iloscig
wody (proporcje podane w Danych Technicznych) i miesza¢ mie-
szarka wolnoobrotowa z mieszadtem do zapraw, az do uzyskania
jednolitej konsystencji. Rozrobiony klej nalezy odstawi¢ na 5 minut
i po zebraniu kielnig nierozmieszanych pozostatosci ze Scianek na-
czynia, ponownie wymieszaé. Przygotowany w ten sposéb klej na-
lezy wykorzystaé w ciaggu ok. 4 godzin.

Przyklejanie ptyt

Zaprawe klejgcg nalezy nanies¢ na wewnetrzng strone ptyty metoda
,pasmowo-punktowg”. Szerokos¢ pryzmy obwodowej, utozcr.ej
wzdtuz  krawedzi ptyty, powinna wynosi¢ co najmniej
3 cm. Na pozostatg powierzchnie nalezy natozy¢ réwnomiernie ¢ :8
plackéw o $rednicy min. 8 cm. Natozona ilo$¢ zaprawy powinne za-
pewni¢ efektywng powierzchnie klejenia min. 40% powierz:ini
ptyty. Zaprawe klejaca nanosi sie jedynie na powierzchnie ptyt izoia-
cyjnych, nigdy na podtoze. Zaleca sie aby grubosc zaprawy pod pivta
po docisnieciu nie przekraczata 10 mm. Przy réwnych i gtadkich pad-
tozach, dopuszczalne jest rownomierne rozprowadzanie zaprawy
paca zebatg po catej powierzchni ptyty. Wielko$¢ zebdw pacy po-
winna wynosi¢ nie mniej niz 10 x 10 mm.

Ptyty izolacyjne klei¢ przy zachowaniu mijankowego uktadu spoin
pionowych. Bezposrednio po natozeniu zaprawy klejacej ptyte na-
lezy przytozy¢ do podtoza, a nastepnie dobi¢ do zgdanego potozenia
za pomoca taty. Jesli konieczne jest dodatkowe mocowanie za po-
moca tgcznikdw mechanicznych mozna przystgpi¢ najwczesniej po
uptywie doby od przyklejenia ptyt. W przypadku dodatkowego mo-
cowania nalezy stosowa¢ taczniki z trzpieniem tworzywowym lub
stalowym w ilosci zgodnej z projektem technicznym ocieplenia, min.
4 szt/m?2.

W przypadku watpliwosci co do no$nosci podtoza nalezy przepro-
wadzi¢ prébe wyrywania tgcznikow.

Warstwa zbrojona

Przygotowanie ptyt pod warstwe zbrojona

Powierzchnia ptyt przed wykonaniem na nich warstwy zbrojonej po-
winna by¢ wolna od szronu, réwna, czysta, stabilna i odpylona. Przed
wykonywaniem warstwy zbrojonej na ptytach grafitowych, nalezy je
przeszlifowac i odpylic.

Wykonywanie warstwy zbrojone;j.

Do wykonania warstwy zbrojonej mozna przystapi¢ nie wczesniej niz
po trzech dniach od przyklejenia ptyt. Warstwe zbrojong stanowi
siatka zbrojaca, wykonana z wtékna szklanego, zatopiona w zaprawie
klejacej.

Warstwe zbrojong wykonuje sie poprzez réwnomierne natozenie
i rozprowadzenie zaprawy paca (np. zebatg o rozmiarze zebow
6-10 mm). Klej mozna réwniez narzuci¢ mechanicznie agregatem,
np. WAGNER PC 1030 (dysza 6 mm, predkos¢ 6, cisnienie 6 bar). Na-
stepnie, w $wiezo naniesionym kleju, nalezy zatopi¢ siatke zbrojaca
przy uzyciu pacy gtadkiej, jednoczesnie szpachlujac powierzchnie na
gtadko. Wazne jest aby siatka zbrojaca byta niewidoczna i catkowicie
zatopiona w kleju. Siatke nalezy uktadac¢ na zaktad o szerokosci min.
10 cm. Zatapianie siatki i wyrdwnywanie warstwy zbrojonej nalezy
dokona¢ w jednym przejsciu, bez pdzniejszego doszpachlowywania
kleju.

Pozostate nieréwnosci po wyschnieciu zaprawy nalezy zeszlifowa¢,
poniewaz mogg uniemozliwi¢ prawidtowe wykonanie tynku.

W celu unikniecia zarysowan w narozach otwordw nalezy pod katem
45 stopni wklei¢ dodatkowe paski siatki o wymiarach min. 20x35 cm.
Wzmocnienia powinny znajdowac sie pod witasciwg warstwg zbro-
jona.

Uwaga: Jesli kolor tynku o HBW ponizej 10 przekracza 10% catkowi-
tej powierzchni elewacji konieczne jest zastosowanie jednego z roz-
wigzan z tabeli:

Zastosowanie tynkow cienkowarstwowych ATLAS w kombinacji z réznymi rodzajami za-
praw klejacych w zaleznosci od kolorystyki elewacji (HBW)*

HBW <10

TYNK ATLAS GEMINI RSX, HBW >10

ATLAS DEKO M** ATLAS GRAWIS ULTRA
ATLAS STOPTER K-50
ATLAS STOPTER K-20
ATLAS GRAWIS ULTRA
ATLAS STOPTER K-50
ATLAS STOPTER K-20
Dowolny tynk cienkowarstwowy ATLAS GRAWIS U, ATLAS GRAWIS

ATLAS DUO + podwajne siatkowanie

ATLAS GRAWIS DUO BIALY

Dowolny klej ATLAS do warstwy
zbrojonej

;{\m ATLAS WSPIERA FACHOWCOW




* HBW - wspotczynnik odbicia $wiatta, wyrazony w %. Okresla jaki procent $wiatta sto-
necznego zostaje odbity od powierzchni elewacji. Im mniejszy wspotczynnik HBW, tym
wiecej promieniowania jest absorbowane przez powierzchnie elewacji zwiekszajac tem-
perature wystepujaca na tej powierzchni. Jasne kolory maja wysoki wspdtczynnik HBW
(dla bieli réwny 100). Im ciemniejsze i bardziej intensywne kolory, tym nizszy wspotczyn-
nik odbicia swiatta.

*W przypadku stosowania tynkdéw mozaikowych w ciemnych kolorach na powierzch-
niach elewacji przekraczajacych 10 % catkowitej powierzchni zaleca sie kontakt indywi-
dualny z Doradcg Technicznym (drp@atlas.com.pl).

Prace wykoriczeniowe

Do tynkowania mozna przystapi¢, po wyschnieciu zaprawy (ok. 3 dni)
i gdy warunki atmosferyczne beda odpowiadaty wymaganiom wska-
zanym w Kartach Technicznych tynkdéw.

Zuzycie

Doktadne zuzycie materiatu zalezne jest od parametréw podtoza
(m.in. stopnia rownosci) oraz od przyjetej technologii przyklejania
ptyt.

Przyklejanie ptyt: od 4,0 do 5,0 kg/m?.

Wykonanie warstwy zbrojonej: od 3,0 do 4,0 kg/m?.

Opakowania

Worki papierowe 25 kg.

Informacje o bezpieczenstwie

Przechowywanie i transport

Informacje o przechowywaniu i transporcie podane sg na opakowa-
niu produktu i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na
www.atlas.com.pl.

Okres przechowywania produktu (przydatnosci do uzycia) wynosi
12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu

Wazine informacje dodatkowe

Informacje o bezpieczerstwie podane s3 na opakowaniu produktu
i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na www.atlas.com.pl.

Nie przykleja¢ nagrzanego styropianu grafitowego. Nie dopuszczac
do nagrzewania styropianu grafitowego w trakcie jego montazu oraz
w czasie wstepnego wigzania kleju. Nagrzanie styropianu grafito-
wego, na ktéryms z wymienionych etapow moze skutkowaé odspo-
jeniem styropianu od kleju.

Parametry zaprawy wykorzystane sg w petni wéwczas, gdy stoso-
wana jest ona wraz z pozostatymi elementami systemu ocieplen
ATLAS.

W trakcie robot konieczne jest stosowanie oston na rusztowaniach.
Nie nalezy prowadzi¢ prac w czasie opaddw $niegu lub deszczu oraz
przy silnym wietrze.

W razie koniecznosci klejenia ptyt styropianowych na stabych pod-
tozach, o nosnosci trudnej do okreslenia (np. niestabilnych, pyla-
cych, trudnych do oczyszczenia) zaleca sie wykonac probe przyczep-
nosci. Polega ona na przyklejeniu w charakterystycznych (istotnych,
reprezentatywnych) miejscach elewacji, kostek styropianu o wymia-
rach 10x10x10 cm i sprawdzeniu potaczenia:

- po 3 dniach w przypadku normowych warunkoéw,

- po 5 dniach gdy temperatura wynosi ponizej 10 °C i wilgotnos¢
powyzej 80 %.

Kostki powinny by¢ przyklejone na catej powierzchni, a grubosé kleju
powinna wynosi¢ ok. 1 cm.

Wytrzymatos¢ podtoza mozna uznac za dostateczng, jezeli podczas
odrywania reka styropian ulegnie rozerwaniu. Gdy kostka zostanie
oderwana wraz z zaprawa i warstwg podtoza to podtoze nie jest wy-
starczajgco nosne. Dalsze postepowanie w takim przypadku, np.
okreslenie sposobu usuniecia stabej warstwy, powinno by¢ opisane
w projekcie technicznym ocieplenia.

Narzedzia nalezy czysci¢ czysta wodg, bezposrednio po uzyciu.
Trudne do usuniecia resztki zwigzanej juz zaprawy zmywa sie Srod-
kiem ATLAS SZOP.

Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowig podstawowe wy-
tyczne, dotyczace stosowania wyrobu i nie zwalniajg z obowiazku
wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej
i przepisami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej karty technicznej,
wszystkie poprzednie tracg waznos¢. Dokumenty towarzyszace wy-
robowi dostepne sg na www.atlas.com.pl.

Tres¢ karty technicznej oraz uzyte w niej oznaczenia i nazwy han-
dlowe sg wtasnoscig Atlas sp. z 0. 0. Ich nieuprawnione wykorzysta-

nie bedzie sankcjonowane.

Data aktualizacji: 2026-03-03
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