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aln al ANWENDUNG
ﬂ“” nﬂ"ﬁm me Zum manuellen Ausfugen von Gipskartonplatten ohne zwingende
Anwendung von Armierungsband. Dies betrifft das Ausfugen von
) m DELTA fabrikmaBig geformten Kanten. Bei Konstruktionen aus einschichtig

50, GIPS SZPACHLOWY verlegten Platten oder an besonders rissanfalligen Stellen (z.B.

i E Sy Dachbodenverkleidungen, Wandecken, Berihrungsstellen von

fms TASMY ZBROJACES Plattenkonstruktionen mit Baukérpern aus traditionellen Baustoffen,

;i;;;'i fﬁ%:ﬁjwﬁ; usw.) sowie an Verbindungsstellen von auf der Baustelle

¥ sy abgekanteten Platten empfiehlt sich der zusatzliche Einsatz von
! [ s Armierungsband.

E Pyt mechar

B E1GENSCHAFTEN

Der Spachtelgips DELTA ist eine Trockenmischung aus hoch

£0 bestdndigem Alpha-Gips, mineralischen Fillstoffen und

29;9 = modifizierenden Zusatzen. Im Hinblick auf die Anwendung und die

spezifischen Nutzungsbedingungen ist der Mdértel mit elastifizierten
Polymeren modifiziert und mit Zellulosefasern zusatzlich verstarkt
Die Polymere verbessern die Elastizitat und Haftfahigkeit der
Masse, wahrend die Fasern die Materialstruktur starken und verdichten und dadurch fir eine
bessere Reil3festigkeit und hdhere mechanische Bestandigkeit der gesamten Verbindung
sorgen. Der durch das Mischen des Materials mit Wasser hergestellte Mértel ist formbar, leicht
aufzutragen und zu strukturieren. Er unterliegt wahrend des Aushartens und Trocknens keiner
UbermaBigen Schwindung (Volumendnderung) und es entstehen keine Spannungen, die Risse
an der Oberflache verursachen kénnten. Nach dem Ausharten bildet die Masse eine sehr
dauerhafte und hochfeste Verbindung von Gipskartonplatten. Die Anwendung von
Armierungsband ist nicht notwendig, dadurch reduzieren sich sowohl Arbeitsaufwand als auch
Kosten.

VORBEREITUNG DES UNTERGRUNDS

Mit dem Ausfugen von Gipskartonplatten kann begonnen werden, wenn diese stabil befestigt
sind. Die Fugen missen von Staub und anderen Verschmutzungen gereinigt werden, da sonst
die Haftfahigkeit des Mértels beeintrachtigt werden kénnte. Am Anwendungsort zugeschnittene
Plattenkanten missen mit einem Messer oder einem Hobel im Winkel von 20-25° Uber 2/3
ihrer Starke abgeschragt werden. Sehr wasseraufnahmefahige Untergriinde, einschlieBlich der
genannten, von Hand abgeschragten Kanten, missen mit dem GRUNDIERMITTEL EURO-
GRUNT 100 grundiert werden. Alle Stahlteile, die direkt mit dem Putz in Berihrung kommen
kénnen, missen rostgeschiitzt sein.

VORBEREITUNG DER MASSE

Das Bindemittel muss gleichmdBig in einen Behalter mit einer abgemessenen Wassermenge
geschiittet werden. Daraufhin muss 3-5 min gewartet werden, bis die Trockenmasse
vollstandig nass ist. Auf 1 kg Gips kommen ca. 0,50 Liter Wasser. Dann muss die Mischung von
Hand mit Hilfe einer Kelle vermischt werden (Mischzeit ca. 1 - 2 Minuten), bis eine einheitliche
Masse entstanden ist. Die Masse ist sofort nach dem Mischen gebrauchsfertig und behalt ihre
Parameter Uber rund 60 Minuten. Vor dem Anmischen einer weiteren Materialcharge muss der
Behalter sorgfdltig von gebundenen Mértelresten gereinigt werden, da diese sonst die
Abbindezeit der nachsten Mischung verkiirzen koénnten. Das Mischen mit mechanischen
Rihrern mit hoher Drehzahl verkirzt die Abbindezeit und kann dazu flihren, dass zu viel Luft in
die Masse gerat und die Festigkeit der Masse beeintrachtigt.

ANWENDUNG

Das Ausfugen muss in zwei Etappen erfolgen, nach der Stabilisierung der Temperatur- und

Feuchtigkeitsverhaltnisse im Raum. Die erste Etappe besteht darin, die vorbereitete Masse tief,

quer zum Rand der Platten in die Fugen zu pressen, um die Fugen Uber die gesamte

Plattenstarke so dicht wie mdglich zu flllen. Dann muss die Masse mit Hilfe einer rostfreien
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Kelle mit gleichmaBigen Bewegungen (Uber die gesamte Fuge verteilt und eventuelle
Unebenheiten (Verdickungen) beseitigt werden. In der zweiten Etappe (neue Mischung), nach
dem Ausharten der Flache, wird eine weitere Schicht der Masse auf die Verbindungsstelle
aufgetragen und entlang der Fuge verteilt, bis eine ebene und glatte Flache entstanden ist. An
Schnittkanten, um die Fuge an die Plattenoberflache anzugleichen, sollte die zweite Schicht
mindestens 40 mm breit sein. Wahrend die Masse trocknet, ist daflir zu sorgen, dass sie vor
direktem Sonnenlicht und Luftzug geschitzt ist, dass der Raum nicht U(berheizt und
angemessen gellftet wird. Eventuelle Unebenheiten kénnen nach dem Trocknen mit feinem
Schleifpapier geglattet werden. Mit dem Spachtelgips DELTA ohne Armierungsband
verarbeitete Gipskartonplatten eignen sich fir die weitere Bearbeitung mit beliebigen Belagen
(Farben, Tapeten, dlnnschichtige Putze, Keramikfliesen). Richten Sie sich nach den
Anweisungen der Hersteller der jeweiligen Belage.

VERBRAUCH

Der durchschnittliche Verbrauch betragt ca. 0,5 kg auf 1 m2 Flache bei einer Schichtstarke von
1 mm. In der Praxis ist der Verbrauch von der Starke und der Form der Kanten der
Gipskartonplatten abhangig.

WERKZEUG

Bohrmaschine mit niedriger Drehzahl und mit Rihrer, ein Eimer aus elastischem Kunststoff,
Putzwerkzeug aus rostfreiem Stahl (Stuckkelle, Stahlglattkelle, langer Spachtel), Messer zum
Schneiden von Gipskartonplatten oder Kantenhobel, Schleifpapier oder Schleifgitter. Das
Werkzeug muss sofort nach Gebrauch mit sauberem Wasser gereinigt werden.

VERPACKUNGEN
Aluminiumbeutel zu 5 kg, Papiersacke zu 20 kg.
Palette: 600 kg in Beutel zu 5 kg, 960 kg in Sacken zu 20 kg.

LAGERUNG UND TRANSPORT

Das Mindesthaltbarkeitsdatum betragt 12 Monate ab dem auf der Verpackung angegebenen
Herstellungsdatum. Das Material muss in dicht verschlossenen Sacken auf Paletten trocken
transportiert und gelagert werden. Vor Feuchtigkeit schiitzen. Bei Nichteinhaltung der o.g.
Anweisungen kdnnen die Gebrauchsparameter des Produkts beeintrachtigt werden.

TECHNISCHE DATEN

Mischverhaltnisse ca. 0,50 | Wasser auf 1 kg Trockenmasse
ca. 2,50 | Wasser auf 5 kg Trockenmasse

Verwendbarkeit ca. 60 Minuten
Anfang der Abbindezeit nach 60 - 180 Minuten
Bedingungen wahrend der Arbeit Temperatur von Untergrund und Umgebung:

von +10 °C bis 25 °C, Raumfeuchtigkeit bis 70%

Kornaufbau:
« Siebrickhalt auf einem Sieb mit 0%
rechteckiger Masche - 0,315 mm

+ Siebrickhalt auf einem Sieb mit < 1%
rechteckiger Masche - 0,200 mm

Die Anwesenheit des Risses in der Zone

150 mm von dem diinnen Ende des Keils kein
Haftfestigkeit am Gipskartonplatte = 0,25 N/mm?2
Druckfestigkeit > 6,0 N/mm?2
Biegefestigkeit = 3,0 N/mm?2
Maximale Stérke einer Schicht 15 mm
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Normbezeichnung Spachtelmass zum Verfugen von G-K-Platten ohne
Einsatz von Armierungsbandern, zum manuellen
Auftragen, Normgerechte Abbindenzeit 4B-EN

13963
Anwendung In Innenrdaumen
Brandverhalten Klasse Al
Schalldd@mmung nicht zutreffend
Warmewiderstand nicht zutreffend

Erflllt die Anforderungen der Norm PN-EN 13963:2008

Erklarung Gber Nutzeigenschaften Nr. 22/CPR.

Gesundheitsattest des polnischen Gesundheitsamts PZH Nr. HK/B/0142/01/2010
Bescheinigung Uber Strahlenhygiene Nr. HR/B/107/2011

ACHTUNG!

Von Kindern fernhalten. Den Staub nicht einatmen. Kontakt mit Haut und Augen vermeiden.
Bei Kontakt mit den Augen griindlich mit Wasser splilen und einen Arzt konsultieren. Nicht in
die Kanalisation entsorgen. Angemessene Schutzkleidung und Schutzbrille oder Gesichtsschutz
tragen. Bei Verschlucken sofort drztlichen Rat einholen und Verpackung oder Etikett vorzeigen.

Die vorliegenden Informationen stellen grundlegende Richtlinien fiir die Verwendung
des Erzeugnisses dar und befreien nicht von der Pflicht, die Arbeiten gemaB den
Grundsatzen der Baukunst und den Vorschriften iiber Sicherheit und Hygiene am
Arbeitsplatz auszufiihren. Mit der Herausgabe dieser Technischen Karte verlieren alle
bisherigen ihre Giiltigkeit.



