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Vseobecna charakteristika systému

Systém ATLAS CERAMIK je kontaktny systém tepelnej izoldcie von-
kajsich stien budov (ETICS). Technoldgia zateplovania spociva v
upevneni polystyrénovych dosiek na stenu z jej vonkajsej strany a
naneseni stierkovej hmoty vystuzenej sklotextilnou mriezkou a
nasledne zhotoveni obkladovej vrstvy z keramickych, kamennych
alebo betdnovych obkladovych prvkov, nalepenych na vystuznu
vrstvu pomocou lepiacej malty a vyskarovanych skarovacou hmo-
tou. Vzhladom na typ vonkajsej vrstvy musi byt tepelnoizolac¢ny
systém spojeny s podkladom pomocou mechanického kotvenia
rozpernymi kotvami cez vrstvu vystuznej mriezky.

Uréenie

Systém sa odporica na fasady vystavené zvySenému prevadzkovému
zataZeniu a necistotdm — napriklad v soklovych zénach a prizemnych
podlaziach budov a na tepelnd izolaciu verejnych a komerénych budov
atd.

Zhotovenie tepelnej izolacie

UPEVNENIE TEPELNEI 1ZOLACIE

Upevnenie tepelnoizolacnych dosiek je potrebné vykonat v stlade s
Technickymi listami komponentov systému na to uréenych (pozri
tabulku Komponenty systému ATLAS CERAMIK).

ZHOTOVENIE VYSTUZNEJ VRSTVY

V zateplovacom systéme ATLAS CERAMIK je vzhladom na povr-
chovu Upravu, ktoru tvori obklad z keramickych, kamennych alebo
beténovych obkladovych prvkov, potrebné zhotovit vystuznu
vrstvu a izola¢né dosky mechanicky ukotvit rozpernymi kotvami v
jednom pracovnom cykle. Vystuzna vrstva sa realizuje nanesenim
stierkovej hmoty, do ktorej sa vtlaca sklotextilnd mriezka. Izolacné
dosky je potrebné ukotvit rozpernymi kotvami cez vrstvu sklotextil-
nej mriezky. Pre tento Gcel sa na nalepené izola¢né dosky nanesie
zubovym hladidlom s velkostou zubov 10-12 mm rovnomerne
hruba vrstva stierkovej hmoty. Hmota by sa mala nanasat vo
zvislych pasoch so Sirkou o nie¢o vdcsou, ako je Sirka pouZitej
mriezky. Potom, zacinajuc pracou zhora, sa na takto pripravenu
vrstvu nanesu po sebe nasledujuce pasy vystuznej mriezky a zapu-
stia sa do stierkovej hmoty na niekolkych miestach po celej dike.
Susedné pasy mriezky sa kladu s presahom min. 10 cm vertikalne aj
horizontalne a v rohoch min. 15 cm. Presahy mriezky sa nesmu
prekryvat so Skarami medzi tepelnoizolacnymi doskami. Po pri-
loZeni mriezky ju treba dokladne zapustit do lepiacej vrstvy. Aby sa
mriezka rovnomerne zapustila, stierkova hmota sa vytlaca zhora
mierne naklonenym hladidlom od stredu pasu mriezky do stran.
Spravne vlozend mriezka ako tahova vystuz by mala byt spod lepia-
cej plochy Uplne neviditelnd a nemala by byt v priamom kontakte s
povrchom dosky.

Daléim krokom je mechanické kotvenie rozpernymi kotvami cez
vrstvu vystuznej mriezky. Mali by sa pouzZit rozperné kotvy s pozin-
kovanym ocelovym tffiom, v mnoZstve min. 8 kusov na 1 m2. Deta-
iiné Udaje o potte, druhu a dfzke rozpernych kotiev a spdsobe ich
usporiadania by mali byt zahrnuté v technickom projekte tepelnej
izolacie. Ked' su kotvy spravne osadené, ich tanieriky by mali byt
mierne zatlacené do vrstvy stierkovej hmoty.

LEPENIE KERAMICKEHO OBKLADU

Keramicky obklad je potrebné lepit v stlade s Technickymi listami
prislusnych komponentov systému (pozri tabulku Komponenty
systému ATLAS CERAMIK).

Na lepenie obkladovych prvkov sa odporuca pouzit plastické ce-
mentové lepidld typu C2TE S1 (povinné pre verziu Ill). Pri lepeni
obkladov a dlaZieb je potrebné venovat osobitnu pozornost zabez-
peceniu dostatocnej prilnavosti lepidla a vylucit moznost ponecha-
nia volnych miest pod obkladom, napriklad stopy po zuboch hladi-
dla. S ohladom na tieto faktory sa odporuca pouzit kombinovana
metdda, tzn nanasat lepidlo na podklad —zubovym hladidlom, ako
aj na spodny povrch obkladu — hladkou stranou hladidla. Az potom
sa obkladovy prvok pritlaci k podkladu a mierne sa posunie.

SKAROVANIE KERAMICKEHO OBKLADU

Skarovanie keramického obkladu je potrebné vykonat v stlade s
Technickymi listami prislusnych komponentov systému (pozri
tabulku Komponenty systému ATLAS CERAMIK).

Obklad by sa mal skarovat aZz po Uplnom vyschnuti lepidla v stlade
s odporucaniami v technickom liste pouzitého lepidla. Na skarova-
nie sa odporuca pouzit ATLAS KERAMICKU SKAROVACIU HMOTU.
Vzhladom na prevadzkové podmienky obkladu sa odporuca, aby
Sirka Skdr nebola mensia ako 6 mm a vacsia ako 15 mm (Sirka by
mala byt zvolena v zavislosti od rozmerov pouZzitych obkladovych
prvkov). Zhotovené obklady je potrebné chranit pred dazdom
(kryty na lesenie) minimalne 3 dni; plati pre teplotu +20°C a re-
lativnu vlhkost vzduchu 60 %; pri menej priaznivych podmienkach
treba pocitat s pomalsim tuhnutim pouZitych materidlov.

DILATACNE SKARY KERAMICKEHO OBKLADU

Konstrukéné a plosné dilatacné Skary zateplenia je potrebné
prevziat do keramického obkladu. Povrch keramického obkladu by
mal byt rozdeleny na mensie plochy (dilatacné celky) do 9 m2.

www.atlas.com.pl/sk




Komponenty systému ATLAS CERAMIK

Zateplovaci systém je podla platnych predpisov rieseny ako jeden stavebny vyrobok, preto musi byt pouzity len v takej skladbe vrstiev a ma-
teridlov, akd je opisana v jeho technickom posudeni. Je neprijatelné pouZivat tzv. kompilacie, t. j. pouZivat produkty, na ktoré sa nevztahuje

Narodné technické posudenie, z inych systémov alebo od inych vyrobcov.

V sulade s Narodnym technickym posudenim, v systéme ATLAS CERAMIK je moZné pouzit produkty podla niZsie uvedeného zoznamu.
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Upevnenie tepelnej izolacie
lepiaca a stierkova hmota ATLAS STOPTER K-20
lepiaca a stierkova hmota ATLAS HOTER U
lepiaca hmota ATLAS HOTER S
lepiaca hmota ATLAS GRAWIS S

Produkt pre tepelnu izolaciu (izolant)

Polystyrénové dosky (EPS) podla normy PN-EN 13163+A1:2016

Upevnenie tepelnej izolacie

Rozperné kotvy uvedené na trh a pouzivané v stavebnictve

Vystuznad vrstva- stierkova hmota
ATLAS STOPTER K-20
ATLAS HOTER U

Vystuznd vrstva- stierkovd hmota
ATLAS HOTER U2
VystuZna vrstva - mriezka

Vystuzna vrstva- stierkova hmota
ATLAS STOPTER K-20
VystuzZna vrstva - mriezka

ATLAS GEOFLEX BIELY
ATLAS ULTRA GEOFLEX

Povrchova uprava — keramicky obklad
Fasadne, mrazuvzdorné keramické obkladové
prvky lisované alebo tahané podla normy PN-

EN 14411: 2016, patriace do triedy Bla, Blb,
Ala alebo Alb, s maximalnou hribkou 15 mm,
nasiakavostou do 3 %, s plosShou hmotnostou
nie viac ako 40 kg / m2 a plochou do 0,36 m2

Povrchova Gprava - skarovanie keramického
obkladu
ATLAS KERAMICKA SKAROVACIA HMOTA
ATLAS FLEXIBILNA SKAROVACIA HMOTA

ATLAS GEOFLEX BIELY
ATLAS ULTRA GEOFLEX

Povrchova uprava — keramicky obklad
Fasadne, mrazuvzdorné keramické obklado-
vé prvky lisované alebo tahané podla normy

PN-EN 14411:2016, patriace do triedy All,,
Bl,, Blp, alebo Bll;, s hrdbkou 3 - 15 mm,
nasiakavostou do 6%, s plosSnou hmotnostou
nie viac ako 40 kg/m2a plochou do 1 m2, s
priemernym koeficientom linearnej
roztaznosti 5,82 x 10 1/K, v teplotnom
rozsahu od -60 do + 90 ° C.

Povrchova lprava — prirodny kamen
Fasadne mrazuvzdorné obkladové prvky z
prirodného kamenia, podla normy PN-EN
1469:2005, s nasiakavostou do 6%, plosnou
hmotnostou nie viac ako 40 kg/mZ2a plochou
do 1 m2, hribka do 5 do 20 mm.

Povrchova uprava — betén
Fasadne, mrazuvzdorné beténové obklado-
vé prvky podfa normy PN-EN 14992:2012, s
nasiakavostou do 6%, povrchovou
hmotnostou nie viac ako 40 kg/m?a plochou
do 0,36 m2, hribka do 5 do 20 mm.

Povrchova Gprava - Skarovanie keramického
obkladu
ATLAS KERAMICKA SKAROVACIA HMOTA
ATLAS FLEXIBILNA SKAROVACIA HMOTA

Vystuznad vrstva - mriezka ATLAS 150 ATLAS 150
ATLAS 150
Povrchova Gprava — lepidld na keramické Povrchové Gprava —lepidld na keramické Povrchova lprava — lepidld na keramické
obklady a dlazby obklady a dlazby obklady a dlazby
ATLAS ELASTYK ATLAS ELASTYK ATLAS PLUS
ATLAS PLUS ATLAS PLUS ATLAS PLUS BIELY
ATLAS PLUS BIELY ATLAS PLUS BIELY ATLAS ULTRA GEOFLEX
ATLAS GEOFLEX ATLAS GEOFLEX

Povrchova Uprava — keramicky obklad
Fasadne, mrazuvzdorné keramické obklado-
vé prvky lisované alebo tahané podla normy

PN-EN 14411:2016, patriace do triedy Bl,,
Blp, alebo Bll;, s hrdbkou 3 - 15 mm, na-
siakavostou do 6%, s ploSnou hmotnostou
nie viac ako 40 kg/m?a plochou do
4 m2, s priemernym koeficientom lineadrnej
roztaznosti 5,82 x 106 1/K, v teplotnom
rozsahu od -60 do + 90 ° C.

Povrchova Uprava - $karovanie keramického
obkladu
ATLAS KERAMICKA SKAROVACIA HMOTA
ATLAS FLEXIBILNA SKAROVACIA HMOTA

www.atlas.com.pl/sk




