Pouzitie

Dodatocné upevnenie tepelnej izolacie - chrani tepelnoizolacny
systém pred silami sUvisiacimi so zatazenim vetrom (sanie).

Vlastnosti

Rozperné kotvy s plastovym tfiiom - odporucané na upevnenie
polystyrénovych dosiek. Rozperné kotvy s ocefovym tffiom -
odporucané na upevnenie dosiek z polystyrénu aj minerdlnej viny.
V mieste prestupu cez tepelnu izolaciu nespdsobuju tepelné mosty.

Délezité dopliujuce informacie

+ Z technologického hladiska sa pri stenach do vysky 12 m s
primerane spolahlivym a pevnym podkladom (tyka sa systémov
s polystyrénom) nevyzaduje pouZitie rozpernych kotiev. Overte si
miestne predpisy tykajuce sa poZiadaviek na mechanické
upevnenie.

V pripade pochybnosti o Unosnosti podkladu sa odporuca
vykonat skusku vytiahnutim.

Pocet rozpernych kotiev by nemal byt nizsi ako 4 kusy na kazdy 1
m?2. Zvyste pocet kotiev v rohovych zénach budovy.

Podrobné Udaje o pocte, type a dfzke kotiev, ako aj o ich
usporiadani by mali byt zahrnuté v technickom navrhu vonkajsej
tepelnej izolacie.

Hibka ukotvenia rozpernych kotiev v konstrukénej vrstve steny
zévisi od typu podkladu a mala by sa zvolit v sulade s
poziadavkami vyrobcu rozpernych kotiev.

Typy podkladov: typ A - betén, typ B - hlinend tehla,
vapennopieskova tehla, typ C - vapennopieskova a hlinend duta
tehla, typ D - tvarnice z lahkého betdnu, lahka beténova tehla z
kameniva, typ E - pérobetén.

MECHANICKE ROZPERNE
KOTVY

Tepelna izolacia mechanické upevnenie

Montaz rozpernych kotiev sa moze zacat najskor po priblizne 24
hodinach od aplikdcie izolacného materidlu. Vyvitajte otvor s
odpordcanou hibkou pre dant dfzku kotvy. Potom odstrarite prach z
otvoru a vlozte upevnenie. Potom zatlkajte (v pripade zatfkacich kotiev)
alebo skrutkujte (v pripade skrutkovanych kotiev) tii. Struktira
tepelnoizola¢ného materidlu sa nesmie mechanickym upevnenim
poskodit. Upeviovaci tanier by mal drzat rovinu tepelnoizolacného
materidlu.

Technické poziadavky

Pre rozperné kotvy TERMO: AT-15-7920-2009
Pre rozperné kotvy TFIX-8M:

ETA-07/0336 Pre rozperné

kotvy TFIX-8S: ETA-11/0144

Pre rozperné kotvy TFIX-8ST:

ETA-11/0144 Pre rozperné

kotvy KI-10N: ETA-07/0221

Vyssie uvedené informdcie predstavuju zdkladné pokyny
pre pouZitie vyrobku a nezbavuju pouZivatela povinnosti
vykondvat prdce v sulade s pravidlami stavebného umenia a
bezpecnostnymi predpismi.

Vydanim tohto technického listu vyrobku strdcaju platnost vsetky
predchddzajtce.

Ddtum aktualizécie: 2015-07-31

Hibka Izolacia Hibka Izolacia
i - Dostupna dlzka ukotvenia hribka ukotvenia hrabka Hromadné balenie
Rozpernd kotva ATERMO | Symbol/index [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
pre  polystyrén, s AB AB CDE CDE
plastovym Capom, A-TERMO-90 90 25 50 50 30 250
zatlkacia
priemer 10 mm, A-TERMO-120 120 25 80 50 60 250
typ podkladu A-TERMO-140 140 25 100 50 80 250
BCDE A-TERMO-160 160 25 120 50 100 250
A-TERMO-180 180 25 140 50 120 250
A-TERMO-200 200 25 160 50 140 250
Symboliindex Dostupna dizka [mm] Hibka ukotvenia [mm] Hribka izolacie [mm] Hromadné balertie
TFIX-8M-095 95 25 60 200
TFIX-8M-115 15 25 80 200
Rozperni kotva TFIX 8M TFIX-8M-135 135 25 100 200
pre polystyrén a mineralnu TFIX-8M-155 155 25 120 200
vinu, zatlkacia kotva s TFIX-8M-175 175 25 140 200
°ce'°r’n"r’;","t;;"§2‘dilra'jumer 8 TFIX-8M-195 195 2 160 200
ABC. TFIX-8M-215 215 25 180 100
TFIX-8M-235 235 25 200 100
TFIX-8M-255 255 25 220 100
TFIX-8M-275 275 25 240 100
TFIX-8M-295 295 25 260 100




symboliindex Dostupna dizka [mm] Hibka ukotvenia [mm] |  Hrubka izolacie [mm] Hromadné balerie
Rozperna kotva KI-10N pre A-KI-120-N 120 60 50 250
pol):styrén a mineralnu vinu, A-KI-140-N 140 60 70 250
zatlkacia kotva s ocelovym A-KI-160-N 160 60 90 250
tffiom a dihou dilatatnou A-KI-180-N 180 60 10 250
zoénou, priemer 10 mm,
podtyp B, C, D, E. A-KI-200-N 200 60 130 250
A-KI-220-N 220 60 150 250
A-KI-260-N 260 60 190 250
A-KI-300-N 300 60 230 250
Dalsie prislusenstvo
Symbol/index Typ vyrobku Hromadné balenie
KFS (rezacka) Fréza na rezanie otvorov |
tepelnej izolacie
KES (zastrcka) Polystyrénova zatka 250
) Dostupnd dizka [mm] Hibka ukotvenia [mm] Inuslaéna hrabka [mm] Hromadné balenie
Symbol/index ABCD/E ABCD/E
TFIX-8S-115 115 25/65 80/40 200
TFIX-85-135 135 25/65 100/60 200
TFIX-8S-155 155 25/65 120/80 200
TFIX-8S-175 175 25/65 140/100 200
Rozperna kotva TFIX 8S pre TFIX-8S-195 195 25/65 160/120 200
polystyrén a mineralnu vinu, s TFIX-8S-215 215 25/65 180/140 100
ocelovym tffiom, skrutkovana, TFIX-85-235 235 25/65 200/160 100
priemer TFIX-85-255 255 25/65 220/180 100
8 mm, typ podadu ABG, TFIX-85-275 275 25/65 2407200 100
T TFIX-85-295 295 25/65 260/220 100
TFIX-85-335 335 25/65 300/260 100
TFIX-8S-355 355 25/65 320/280 100
TFIX-8S-375 375 25/65 340/300 50
TFIX-8S5-395 395 25/65 360/320 50
TFIX-85-415 415 25/65 380/340 50
Symbol/index Dostupna dizka [mm] Hibka ukotvenia [mm] Hrdbka izolacie [mm] Hromadné balenie
ABCD/E ABCD/E
TFIX-8ST-115 115 25/65 80/40 200
TFIX-8ST-135 135 25/65 100/60 200
TFIX-8ST-155 155 25/65 120/80 200
TFIX-8ST-175 175 25/65 140/100 200
Rozperné kotva TFIX 8ST pre TFIX-8ST-195 195 25/65 160/120 200
polystyrén a mineralnu vinu, s TFIX-8ST-215 215 25/65 180/140 100
Z‘;EELZ"Z";;;’L‘;Z‘;ane'?‘:;‘y‘ TFIX-85T-235 235 25/65 200/160 100
skrutkovand, priemer 8 mm, TFIX-8ST-255 255 25/65 220/180 100
podstatny typ A, B, C, D, E. TFIX-8ST-275 275 25/65 240/200 100
TFIX-8ST-295 295 25/65 260/220 100
TFIX-8ST-335 335 25/65 300/260 100
TFIX-8ST-355 355 25/65 320/280 100
TFIX-8ST-375 375 25/65 340/300 50
TFIX-8ST-395 395 25/65 360/320 50
TFIX-8ST-415 415 25/65 380/340 50




Symbollindex Priemer Typ virobku Hromadné balenie
[mm]
Fréza na otvory pre tepelnd
TFIX-8S-DEVICE 263 izoléciu pre TFIX-8S 100
TFIX-8S-EPS 262x10 Polystyrénové viectko 250
TFIX-85-MW D62x 10 Uzdver z mineralnej viny 250
TFIX-85-TOOL 280 Instala¢ny nastroj TFIX-8S pre |
skrutkovac
TFIX-8ST-TOOL 280 InStala¢ny nastroj TFIX-8ST pre |
skrutkovac
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MINERALNA VLNA - ROZPERNE KOTVY SU UMIESTNENE V STREDE A V ROHOCH

POLYSTYREN — ROZPERNE KOTVY SU UMIESTNENE V STREDE DOSKY L A-
SUSEDNYCH TABUL
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