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UNIKATNA GELOVA TECHNOLOGIA

V lepidle ATLAS ULTRA GEOFLEX BIELY je pouZita inovativna
technoldgia silikdtového gélu. Silikatovy gél ma vynimocnu
schopnost viazat vodu. Gél vyplfia péry vytvorené sietou
anorganickych vazieb vo faze tuhnutia lepidla. Akumulacia casti
zamesovej vody umoznuje Uplnu hydrataciu cementu, nezdvisle od
druhu lepenych obkladov alebo dlazby. Vdaka vhodnému vyuzitiu
vody, ktord je potrebnda na dokoncenie procesu tuhnutia, umozriuje
gélové lepidlo UpInd pridrznost k podkladom s réznym stupriom
savosti.

Vyuzitie technoldgie silikatového gélu prinasa tieto vyhody:

moznost lepenia
[ubovolného druhu,

nenasiakavych,

obkladovych a dlazobnych prvkov
rovnako tak nasiakavych ako aj

moznost dosiahnutia optimélnej konzistencie lepidla pre
individudlne preferencie zhotovitela a potreby vychadzajuce z
konkrétneho sposobu pouzitia, vdaka davkovaniu zdmesovej
vody v ovela vda¢Som rozsahu ako v pripade klasickych lepidiel
na obklady a dlazby,

dosiahnutie Uplného rozlivu lepidla pod obkladovymi a
dlazobnymi prvkami (idedlne vyplnenie lepiaceho priestoru), a
tym zlepsenie pridrZnosti a trvanlivosti lepeného spoja, najma
pri pouZiti v exteriéri budov.

bezpetné lepenie obkladovych a dlazobnych prvkov na
podkladoch vystavenych priamemu sinecnému Ziareniu, jako
pocas obkladaéskych prac, tak aj pocas tuhnutia lepidla (napr.
na balkénoch, terasach a pod.)

ATLAS GEOFLEX ULTRA
BIELY

Gélova, vysoko flexibilna, plasticka
lepiaca malta na obklady a dlazby
(2-15 mm

B keramické, spekané obkladové a dlazobné prvky, mozaika,

kamenina, sklo

kuchyna, kiipelfa, balkén, terasa, bazén, fasdda

B vynikajlci rozliv, bez sklzu aj v pripade mega forméatov
>5m?

B kritické podklady ako napr.: kov, OSB dosky,

kompozitné dosky, staré obklady a dlazby, podlahové
vykurovanie, hydroizolacie

B dve zdmesové vody — prispOsobenie konzistencie k
potrebam realizatora

+35°C 12h v
ISl WP Ed

00 MALYCH, SREDNICH APLIKACIA FUGOWANIE SCIANA[PODLOBA GRUBDSE
| DUZYCH FORMATOW D0 +35°C uzpoizh DO WEW./NA ZEW. WARSTWY

Vlastnosti

ATLAS ULTRA GEOFLEX BIELY sa vyraba vo forme suchej zmesi
najkvalitnejSieho cementového spojiva, kameniva a S3pecidlne
vybranych modifikacnych prisad: prirodnych a syntetickych.

Pouzitie bieleho cementu zniZuje moZnost vzniku zafarbenia
obkladovych a dlaZzobnych prvkov z prirodného kamena alebo
mramoru.

Vynikajuci na lepenie sklenenej mozaiky a spajanie sklenenych tvarnic
- vdaka vysokej prifnavosti a bielemu cementu.

Vysoko flexibilny — deformovatelhost S1 — kompenzuje deformécie
podkladu a vnutorné pnutie.

Siroky rozsah hrubok vrstvy lepidla (2-15 mm) umoZfiuje vykonavat:

- tenkovrstvové lepenie obkladovych a dlazobnych prvkov na rovnom
podklade,

- tenkovrstvové lepenie obkladovych a dlazobnych prvkov na
nerovnom podklade, s predchadzajucim vyrovnavajucim stierkovanim,
- hrubovrstvové lepenie obkladovych a dlazobnych prvkov na
nerovhom podklade, bez potreby vykonavat vyrovnavajice
stierkovanie.

Nulovy sklz obkladov vykonanych z réznych druhov obkladovych
prvkov vratane velkoformatovych a kameninovych dosiek — umoziiuje
lepit obkladové prvky ,zhora nadol”, bez nutnosti podpery pocas
lepenia.

Vysoka stabilita velkoformatovych dosiek (aj nad 5 m?2) lepenych na
vodorovnych plochdch - bez prepadania dosiek do vrstvy lepidla




Pochddznost a $karovanie st mozné uz po 12 hodindch — s ohladom
na zrychleny proces tuhnutia a schnutia lepiacej hmoty pod

obkladovym alebo dlazobnym prvkom.

Lepidlo sa odporuca na lepenie obkladovych a dlazobnych prvkov v
nadrziach na pitnu vodu, potravinarskom priemysle, zdravotnickych
zariadeniach, jasliach, materskych skolach a pod.

Urcenie

DRUHY LEPENYCH OBKLADOVYCH A DLAZOBNYCH PRVKOV

glazurované obkladové a dlazobné +
prvky

spekané obkladové a dlazobné +
prvky

porcelanové obkladové prvky +
laminované obkladové prvky +
prirodny kamen (Zula,

mramor, travertin, zjenit, bridlica .
a pod.) ainé obkladové a

dlazobné prvky s vysokou

nasiakavostou

klinkerové pasky +
kamenina +
keramicka mozaika +

sklenena mozaika

vykonat aplikaénu skasku
*

sklenené obkladové prvky,
prefarbené, s potlac¢ou a pod.

vykonat aplika¢nu skasku
*a overit odporucania
vyrobcu obkladovych a
dlaZzobnych prvkov

betdnové obkladové a dlazobné

prvky / z cementovej malty +
kompozitné dosky +
izolacné a zvukoizolaéné dosky +

* popis aplika¢nej skusky je uvedeny v odseku ,, DOleZité dodatoéné

Informacie”

FORMATY LEPENYCH OBKLADOVYCH A DLAZOBNYCH PRVKOV

vsetky formaty obkladovych a .
dlazobnych prvkov, aj vacsich ako 5

m2

desky typu slim +

DRUHY BUDOV

bytova vystavba +
budovy obcanskej vybavenosti, .
Skoly, kanceldrie, zdravotnictvo
obchody a sluzby +
sakralne stavby +
prie'r?yselné budovy a viacpodlazné +
gardze
priemyselné sklady +
cestné stavitelstvo +
objekty SPA a WELLNES +

MIESTO MONTAZE

plochy s nizkou prevadzkovou

obmyvané velkym mnoZstvom
vody

Y +
zataZou

plochy so strednou +
prevadzkovou zatazou

plochy s vysokou prevadzkovou

zatazou *
miestnosti s nizkou

prevadzkovou zatazou vo +
vsetkych typoch budov

kuchyna, kupelfa, pracovna,

garaz (v rodinnych domoch) +
terasy +
balkény, loggie +
vonkajsie doskové schody +
vonkajsie konzolové schody N
Komunikacné tahy +
fasady (vratane zateplovacich

systémov) +
obklady soklov budov +
technologické nadrze, bazény,

fontany, jacuzzi, balneo

technoldgie +
(bez pouzivania agresivnych

chemickych prostriedkov)

nadrze na pitna vodu +
sauny +
sprchy, umyvacky, miestnosti .

DRUH PODKLADU - Standardny

cementové podklady a potery +
anhydritové podklady +
cementové, .
vapennocementové omietky

sadrové omietky +
murivoz porobetdénu +
tehlové murivo alebo zo sili- .
katovych tvarnic

tehlové murivo alebo z +
keramickych tvarnic

murivo zo sadrovych blokov +




DRUH PODKLADU - problematicky

betén R Technické udaje
terazzo + - -
— . _ _ Sypna hmotnost 1,25 g/cm3
mineralne, disperzné a reaktivne -
izolaéné natery + 0,26+0,351/1kg

Miesacie pomery (voda/sucha 5,85+7,881/22,5kg
suché podklady zo sadrovych dosiek + zmes)
podlahové podklady (cementové
alebo anhydritové) s vodnym alebo +
elektrickym podlahovym vykurovanim Min/max. hribka lepidla 2-15mm
podlahové podklady s vykurovacou Teplota pripravy lepidla, podktadu a

s ) + ’ o o
rohoZou ponorenou v lepidle okolia v priebehu aplikcie od +5°Cdo +35°C
omietky s podomietkovym + Doba zretia 5 minudt
vykurovanim i ] 'nost)*

: . Zivotnost (spracovatelnost) cca. 4 hodiny

sadrokartonové dosky +

— Otvoreny Cas* min. 30 minuat
sadrovlaknité dosky + Korekcia polohy* 20 minut
cementovlaknité dosky + Pochédznost/ $karovanie cementovou 00 12 hodinach
- ek ické aleb Skdrovacou hmotou*
JeStvqu,Jce ’eramlc € alebo + Skarovanie epoxidovou $karovacou po 48 hodinach
kameninové podklady (obklad na hmotou*
obklad) Uplné prevadzkové zatazenie — .
Zivicové laky na betén spojené s N pochddznost* po 3 driioch
podkladom Uplné prevadzkové zatazenie — .
disperzné, olejové natery spojené s prevéadzka vozidiel* po 14 ditoch
podkladom + e -

Uplné zatazenie pod vodou - bazén / 14 ditoch
drevené podlahy (hribka dosiek + nadrz* po noc
>25mm) *) Uvedené v tabulke doby platia pre aplikacné podmienky pri okolitej
podlahové dosky na béze dreva s + teplote 23°Ca 55% vihkosti.
minimalnou hribkou 22 mm,
upevnené pomocou spojovacich Technické poziadavky
prvkov ATLAS M-System
0SB/3 dosky, OSB/4 dosky a i . .. ) . .
drevotrieskové dosky na podlahe (hr. + Vyrobok splia poZiadavky PN-EN 12004+A1:2012 pre lepidla triedy
>25mm) C2TE S1 — lepiaca malta na obklady a dlazby, cementova so
0SB/3 dosky, OSB/4 dosky a N zlepSenymi parametrami, predlZzenou dobou zavadnutia a znizenym
drevotrieskové dosky na stene(hr. sklzom, plastickd, pre interiéry a exteriéry budov, na steny a
> 18mm) podlahy.
kovové a ocelové povrchy +

LeplastoveadavraiyAS GEOFLEX ULTRA [BIELY sa pduZiva aj na

stierkovanie vyssie uvedenych $tandardnych a problematickych
podkladov.

ATLAS ULTRA GEOFLEX BIALY (2021)

Vyhldsenie o parametroch ¢. 266/CPR
EN 12004:2007+A1:2012

Zamyslané pouZitie: rozli¢na instaldcia obkladovych prvkov v
interiéroch a exteriéroch budov

Reakcia na ohefi A1/Alf|
Pevnost spoja vyjadrend ako:
- pociatoéna pridrznost
ITrvald odolnost v podmienkach
kondicionovania tepelného starnutia > 1,0 N/mm?
vyjadrena ako:

- pridrZnost po tepelnom starnuti
[Trvald odolnost v podmienkach pdsobenia
vody/vlhkosti vyjadrena ako: >1,0 N/mm?

- pridrznost po ponoreni do vody

>1,0 N/mm?

ITrvald odolnost v podmienkach cyklov

zmrazenia-rozmrazenia vyjadrena ako:
- pridrznost po cykloch zmrazenia a
rozmrazenia

>1,0 N/mm?




Korekcia polohy obkladovych a dlazobnych prvkov
Polohu obkladového alebo dlazobného prvku je moiné korigovat
jemnym postvanim po lepidle. Polohu je moZné korigovat do 20 minut

Priprava podkladu

Podklad musi byt:

stabilny — dostatoc¢ne nosny, odolny voci deformaciam, zbaveny
latok, ktoré by mohli znizit prifnavost a riadne vyzrety,

rovny — maximdlna hridbka lepidla je 15 mm, pre vyrovnavanie
plodnych nerovnosti je mozné pouzivat napr. vyrovnavajicu maltu
ATLAS ZW 330, podlahové podklady ATLAS MMS, SMS, SAM alebo
POSTAR.

Cisty — zbaveny vrstiev, ktoré moézu znizit prifnavost lepidla, najma
prachu, $piny, vapna, olejov, tukov, vosku, zvyskov olejovych alebo
emulznych naterov. Podklad napadnuty plesnami a hubami a pod., je
potrebné odistit a oSetrit preparatom:

- ATLAS MYKOS PLUS,

zakladny nater, ak ma podklad nadmernu alebo nerovnomernu
absorpénu schopnost,

- ATLAS GRUNT NKP (pripraveny na poutzitie - bez riedenia),

- ATLAS UNI-GRUNT,

- ATLAS UNI-GRUNT ULTRA,

pokryté lepiacim naterom, ak ma podklad nizku absorpcnu
schopnost alebo je pokryty vrstvami obmedzujucimi prilnavost.

- ATLAS ULTRAGRUNT - odporuca sa na kritické podklady,

- ATLAS GRUNTO-PLAST,

izolovany — v pripade lepenia obkladovych alebo dlazobnych prvkov
na povrchu, ktory je vystaveny pésobeniu vody:

-ATLAS WODER E

-ATLAS WODER W,

-ATLAS WODER SX

-ATLAS WODER DUO

Upresiiujlce odporucania pre pripravu podkladu v zavislosti od jeho

druhu su uvedené v tabulke na konci Technického listu. stena 4 1,4
2x2 podlaha 4 1,4
Lepenie obkladov a dlaZieb stena 4 14
10x 10 ah p
Priprava lepidla podlaha 2,2
Obsah vreca vsypat do nddoby s odmeranym mnozstvom zamesovej stena 6 2,2
vody (miesaci pomer je uvedeny v Technickych udajoch) a premiesat 15x60 podlaha 8 28
zmes maloobratkovym miesacim ndstavcom pre maltové zmesi az do :
homogénnej hmoty. Namie$ané lepidlo ponechat v kfude na 5 minut 0% 25 stena 6 2,2
a eSte raz premiesat. Takto pripravené lepidlo spracovat pocas podlaha 8 2,8
priblizne 4 hodin (po kaifiej hodine, je potrebné hotové lepidlo v tona p 55
nadobe este raz premiesat). 25 x 40 s ,
podlaha 8 2,8
Aplikacia lepidla
Odporuca sa najskor naniest tenku vrstvu lepidla na podklad a potom 30 x 30 stena 6 2,2
hrubsiu vrstvu priamo zubovou stranou hladidla. Lepidlo nanasat podlaha 8 2,8
jednosmernymi pohybmi. Na stene profilovat lepidlo vo zvislom stena 3 )8
smere. 30x 60 !
V pripade dlazobnych a obkladovych prvkov lepenych v exteriéroch podlaha 10 3,4
budov alebo v pripade velkoformatovych dosiek, lepena plocha by stena 3 28
mala byt Uplne pokryta lepidlom (je moiné pouZit kombinovanu 40 x 40 2
metddu, tzn. naniest lepidlo na podklad aj na spodny povrch podlaha 10 3,4
obkladového alebo dlaZzobného prvku). stena 8 28
50 x 50
Lepenie obkladov a dlazieb podlaha 10 3,4
Po naneseni na podklad si lepidlo zachovava svoje vlastnosti po dobu stena 10 3,4
asi 30 minut (pri teplote cca 23 ° C a vlhkosti 55 %). Pocas tejto doby 60 x 60
je potrebné umiestnit obkladovy alebo dlaZzobny prvok a dékladne podiaha 12 4,3
pritla¢it k podkladu (plocha styku prvku s lepidlom by mala byt stena 10 34
rovnomernd a plosne ¢o najvacésia — min. 2/3 povrchu obkladového nad 60 x 60 12 (hladi :

i K4 ; ¢ priebe’ napr. 90 x 90, adidlo s 6,7
prvku). Prebytok lepidla v Skadrach je potrebné priebeine 120% podlaha zaoblenym
odstrafiovat. )

Sirku 2kar uréovat podl ' T 20,300 x 100 profilom
Sirku skar urcovat podla rozmerov obkladovych a dlazobnych prvkov ’ zubov)
a prevadzkovych podmienok.
obkl. prvky stena 8 28
typu doska*, !
napr. 20 x 90 podlaha 10 3,4
alebo 15
x 100

od pritlac¢enia prvku k podkladu (pri teplote cca 23 ° Ca 55 % vlhkosti).

Skarovanie a prevadzkovanie obkladu alebo dlazby
Na $karovanie obkladov a dlaZieb sa odporuéa pouzivat skarovacie
hmoty ATLAS. Pochddznost a Skdrovanie si mozné po:

- 12 hodinach pre hmoty: ATLAS KERAMICKA SKAROVACIA
HMOTA, ATLAS FLEXIBILNA SKAROVACIA HMOTA, ATLAS
DEKORACNA SKAROVACIA HMOTA,

- 48 hodinach pre hmotu: ATLAS EPOXIDOVA SKAROVACIA

HMOTA.
Prevédzkovu pevnost lepidlo ziska po 3 dfioch (informacie st uvedené
v Technickych ddajoch). Dilatacné skary medzi dlazdicami, skary
pozdi# rohov stien, $kary u sanitarnych zariadeni je potrebné vyplnit
ATLAS  FLEXIBILNYM  SANITARNYM  SILIKONOM alebo ATLAS
SANITARNYM SILIKONOM SILTON S.

Spotreba

Uvedena v tabulke priemerna spotreba lepidla plati pre aplikaciu
na rovnom podklade. Nerovnosti podkladu zvysuju spotrebu
lepidla.
Odportcana
Format Miesto apli- velkost zubov
obkladového kacie hladidla
prvku [mm]
[cm]

Spotreba
[kg/m?]

*na obkladové a dlaZzobné prvky typu doska sa odporuda pouZit
kombinovanu metédu lepenia.




Balenie

Foliové vrecia 22,5 kg.

Bezpecnostné informacie

Bezpecnostné informacie su uvedené na obale vyrobku a v Karte
bezpecnostnych udajov, ktord je k dispozicii na www.atlas.com.pl.

Skladovanie a preprava

Informacie o skladovani a preprave st uvedené na obale vyrobku
a v Karte bezpecnostnych udajov, ktora je k dispozicii na
www.atlas.com.pl.

Doba skladovatelnosti vyrobku (pouZitelnosti) je 12 mesiacov od
datumu vyroby uvedeného na féliovom obale.

Dolezité dodatocné informacie

Patri¢ny rozliv pod dlazobnym prvkom sa ziska pouzitim vhodného
mnoZstva zamesove]j vody z horného rozsahu miesacich pomerov,
tzn. okolo 0,35 I na 1 kg suchej zmesi. Nulovy rozliv ziskame pouZitim
vhodného mnoZstva zamesovej vody z dolnej casti rozsahu
mieSacich pomerov, tzn. zhruba 0,26 | na 1 kg suchej zmesi.

Vsetky uvedené doby technologickych prestavok, technické
parametre vyrobku a pod. su platné za beZnych podmienok
zavadnutia, tzn. pri teplote: +23°C (+/-2°), pri relativne]j vlhkosti:
55% (+/- 5%), pre podklady definované podla PN-EN 1323 a
obkladové prvky podla PN-EN 176. Za inych teplotnych a
vlhkostnych podmienok sa mézu uvedené hodnoty zmenit.

Nenamacajte obkladové prvky pred lepenim. Pri odhade hrubky
lepidla pod lepenym obkladom alebo dlazbou, je potrebné mat na
zreteli geometrické odchylky tvaru obkladovych a dlaZzobnych
prvkov, napr. deformaciu plochy. Na lepenie prvkov nachylnych na
prefarbenie (nasatie pigmentu z lepidla) pri styku so Sedym
cementom, odporuca sa pouzivat lepidla na baze bieleho cementu.

Pred lepenim sklenenych obkladovych prvkov je potrebné vykonat
aplikaénu skdsku: prilepit jeden obkladovy alebo dlaZzobny prvok k
podkladu. Spojovacia plocha (plocha slepu) by mala byt 60 % (40 %
povrchu obkladového prvku by nemalo prist do styku s lepidlom). Po
2-3 drioch treba overit vzhlad obkladového prvku. Vysledok skusky
mozno povazovat za pozitivny, pokial medzi povrchom, ktory je v
styku s lepidlom, a povrchom, ktory nie je v styku s lepidlom, nie su
Ziadne rozdiely vo farebnych odtieroch.

Otvoreny ¢as — od nanesenia lepidla na podklad do poloZenia
obkladu alebo dlazby — je obmedzeny. Aby sme zistili, ¢i je mozné
este lepit obkladové prvky, odporida sa vykonat jednoduchu
skugku: pritladit ruku do naneseného lepidla. Ked lepidlo zostane na
prstoch, je mozné pokracovat v lepeni. Pokial sa lepidlo na prstoch
neudrzi, je potrebné ho odstrénit a naniest novu vrstvu.

Po pouziti vyrobku a pred uvedenim do prevadzky je potrebné
nadrze a zariadenia prichddzajuce do styku s pitnou vodou umyt a
potom starostlivo oplachnut vodou.

Naradie umyt &istou vodou ihned po pouziti. Tazko odstranitelné
zvysky vytvrdeného lepidla odistit prepardtom ATLAS SZOP.

Informacie uvedené v Technickych listoch su iba zakladnymi pokynmi
pre pouzivanie vyrobku a nezbavuju uZivatela povinnosti vykonavat
prace v sulade s pravidlami stavebnej praxe a bezpecnostnymi
predpismi. Vydanim tohto technického listu stracaju platnost vsetky
predchadzajuce. Ostatné dokumenty k vyrobku su k dispozicii na
www.atlas.com.pl.

Obsah technického listu, ako aj v iom pouZité oznacenie a obchodné

nazvy st majetkom spoloc¢nosti Atlas sp. z 0. o. Ich neopravnené
pouzitie bude sankcionované.

Datum aktualizacie: 2024-04-16



http://www.atlas.com.pl/
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http://www.atlas.com.pl/

Nasledujici tabulka ukazuje podrobné poZadavky na pfipravu podkladu. Pfed aplikaci se doporucuje precist Technické listy
uvedenych v tabulce vyrobkl. Doby uvedené v tabulce se doporucuji pro aplikaéni podminky a zréni pri teploté asi 20 °C a
50 % vlhkosti.

Nové zhotovené cementové podlahové
podklady ATLAS POSTAR 10

Vihkost podkladu 4,0 %

- pocca 1,5 dni pro tloustku podkladu 1,0-3,0 cm

- po cca 3 dnech pro tloustku podkladu 3,1-5,0 cm
- po cca 9 dnech pro tloustku podkladu 5,1-10,0 cm

Nové zhotovené cementové podlahové
podklady ATLAS POSTAR 20

Vihkost podkladu 4,0 %

- po cca 1 dni pro tloustku podkladu 1,0-3,0 cm

- po cca 2 dnech pro tloustku podkladu 3,1-5,0 cm
- po cca 5 dnech pro tloustku podkladu 5,1-8,0 cm

Nové zhotovené cementové podlahové
podklady ATLAS POSTAR 60

Vihkost podkladu 4,0 % CM

- po cca 6 hodinach pro tloustku podkladu 1,0-3,0 cm
- po cca 12 hodinach pro tloustku podkladu 3,1-5,0 cm
- po cca 40 hodinach pro tloustku podkladu 5,1-8,0 cm

Nové zhotovené cementové podlahové
podklady ATLAS POSTAR 80

Vihkost podkladu 4,0 % CM

- po cca 3 hodinach pro tloustku podkladu 1,0-3,0 cm
- po cca 6 hodinach pro tloustku podkladu 3,1-5,0 cm
- po cca 18 hodinach pro tloustku podkladu 5,1-8,0 cm

Nové zhotovené cementové podlahové
podklady ATLAS SMS 15

VIhkost tpodkladu 4,0 % CM
- po 8 hodinach pro tloustku podkladu 1-15 mm

Nové zhotovené cementové podlahové
podklady ATLAS SMS 30

Vihkost podkladu 4,0 % CM

- po cca 18 hodinach pro tloustku podkladu 3-5 mm

- po cca 48 hodinach pro tloustku podkladu 6-10 mm
- po cca 72 hodinéch pro tloustku podkladu 11-20 mm
- po cca 96 hodinach pro tloustku podkladu 21-30 mm

Ostatni podklady z cementovych malt

Pevnost v tlaku min. 12 MPa.

Zrani min. 28 dni

Optimalni vihkost < 4% hmotnostné

Penetrace jednou z emulzf:

- ATLAS GRUNT NKP (pripraveny na poutZitie - bez riedenia),
- ATLAS UNI-GRUNT

- ATLAS UNI-GRUNT ULTRA

Nové zhotovené anhydritové podlahové
podklady ATLAS SAM 100

VIhkost podkladu 1,0 %
- cca 4 dni pro tloustku 0,5-3,0 cm

Nové zhotovené anhydritové podlahové
podklady ATLAS SAM 200

VIhkost podkladu 1,0 % CM

- cca 7 dni pro tloustku 2,5-4,0 cm

- cca 14 dni pro tloustku od 4,1 do 6,0 cm

Pokud se béhem schnuti podkladu objevi bily povrchovy povlak, je nutné jej mechanicky
odstranit - prebrousit, a potom cely povrch povysavat.




Cementové a anhydritové podklady s
podlahovym vytdpénim

Pozor. Ak je podkladom podlaha so zapustenym podlahovym vykurovanim, musi byt
bezpodmienecne vyhrievana. Informéacie o vyhrievani podkladov ATLAS st uvedené v ich
technickych listoch. Obklady s pouzitim ATLAS ULTRA GEOFLEX WHITE mozno lepit na
podlahové vykurovanie aj mimo neho: - pri lepeni obkladov na podklad s vypnutym
podlahovym vykurovanim sa moze podlahové vykurovanie zapnut minimalne po 14 drioch, -
pri lepeni obkladov na podklad so zapnutym podlahovym vykurovanim sa musi teplota
podkladu ustalit a nesmie prekrocit +35 °C; pocas nasledujucich 14 dni po poloZeni obkladu
nesmie teplota podkladu prekrocit +35 °C. Lepenie dlazdic na iné typy podlahového
vykurovania (zapnuté), vloZzené napr. do lepiacej vrstvy, je vylucené.

Zdivo z cihel, silikdtovych nebo keramickych
tvarnic,nebo porobetonu

VyZzaduje se zhotoveni dvouvrstvé omitky (pfedndstrik + nastrik) ostre zatfené. Lepit obkladové
prvky pfimo na neomitnuté zdivo lze pouze v pfipadé, Ze jsou splnény geometrické pozadavky
pro podklad. V tomto pfipadé je tfeba zhotovit zed na plnou sparu (nebo doplnit sparovani), a
také opravit pripadné trhliny a nerovnosti s pouZzitim hotovych malt.

Cementové a vapenocementové omitky z
hotovych malt ATLAS

Zrani min. 3 dni na kazdy 1 cm tloustky
Optimalni vihkost < 4%

Ostatni cementové a vapenocementové omitky

Kategorie min. CS llI
Doba zrani min. 7 dni na kazdy 1 cm tloustky

Sadrové omitky

Doporucena pevnost v tlaku >4 MPa

Pokud je sadrova omitka zhotovena ve vihké mistnosti, méla by byt peclivé chranéna pred
vlhkosti napf. hydroizola¢ni vrstvou z vyrobku ATLAS WODER E nebo WODER W

Sadrové stérky je nutné odstranit.

Podklady vyrovnané maltou
ATLAS ZW 330

VIhkost podkladu 1,0 %

- 5 hodin pfi tloustce vrstvy 5 mm

- 10 hodin pfi tloustce vrstvy 10 mm

- 20 hodin pfi tloustce vrstvy 20 mm

- 48 hodin pfi tloustce vrstvy nad 20 mm

Betonové podklady

Doba zrani min. 3 mésice

Optimalni vihkost < 4% hmotnostné

Nutno odstranit zbytky olejd po bednéni a jiné latky, které mohou snizit pfidrznost
Plo$né nerovnosti zarovnat jednou z malt:

- ATLAS TEN-10

- ATLAS ZW 330

- ATLAS FILER S

Penetrace - ATLAS ULTRAGRUNT

Nové zhotovené hydroizolace ATLAS:

- ATLAS WODER E - mozZnost lepeni obkladovych prvkd po 2 hodinach pro izolaci proti vihkosti a
po 4 hodinach pro hydroizolace

- ATLAS WODER W — moznost lepeni obkladovych prvkd po 24 hodinach

- ATLAS WODER DUO — moznost lepeni obkladovych prvkd po 12 hodinach

- ATLAS WODER SX - obklad sa mbze instalovat po 40 hodinach

Teracco

Povrch je tfeba dikladné odmastit a v pfipadé voskovaného teracca odstranit jeho vrchni
Cast nebo jej odstranit zcela a zhotovit novy podklad. Penetrace ATLAS ULTRAGRUNT.

Betonové nadrie na pitnou vodu a
technologické nadrze, bazénové loZe z betonu
nepropoustéjiciho vodu,

Vyzaduje brouseni, piskovani nebo vodni piskovani aby se otevrely povrchové pory.

Vodni nadrze (pitnd voda, reten¢ni a pod.),
bazénové loze, sprchy a pod. povrchy izolo vané
flexibilnimi kaly nebo tekutymi féliemi

V pfipadé nutnosti, povrch hydroizolacniho natéru jemné ocistit, tak aby se neporusila
hydroizolace

Olejové natéry a pryskyricné laky

Natéry s nizkou prilnavosti k podkladu mechanicky odstranit. Stabilni, dobre ulpélé natéry:
prebrousit, odsat; olejové natéry napenetrovat prostfedkem ATLAS ULTRA- GRUNT.
Sadrové stérky, na bazi kterych byla provedena vyrovnavaci vrstva podkladu, je nutné
odstranit.




OSB desky a drevéné podlahy

- skladba vrstev by méla byt projektovéna a zhotovend tak, aby znemozriovala deformaci,
kterd by mohla vést k poskozeni keramického obkladu nebo dlazby

- na podlahach mohou byt pouZity OSB/3 a OSB/4 desky (dle PN-EN 300:2007) s tloustkou
nejméné 25 mm, a na sténach desky s tloustkou nejméné 18 mm

- desky se nemohou prohybat vlivem provozniho zatizeni

- aby lepidlo na obklady a dlazby mélo vhodnou pridrznost, povrch podkladu je tfeba zmatnit
smirkovym papirem s gramazi 40-60 a ocistit ze vzniklého prachu

- oSetfit penetracnim natérem - ATLAS ULTRAGRUNT

-V mistnostech se zvysenou vlhkosti je tfeba vzit v Gvahu mozné bobtnani
OSB desek (ovérit hodnoty deklarované jejich vyrobcem) nebo deformaci desek. V
takovém pripadé by mél byt podklad pod obklad nebo dlazbu chranén proti vihkosti, napfr.
hydroizolaci ATLAS WODER W nebo WODER E.

Stavajici keramické nebo kameninové obklady a
dlazby (pouze v interiérech budov)

- Ovéfit poklepem prilnavost stévajiciho obkladu nebo dlazby k podkladu

- Uvolnéné obkladové prvky odstranit.

- Trhliny a prohlubné vyrovnat napf. maltou ATLAS ZW 330.

- Povrch ostatnich obkladovych prvkd peclivé umyt a odmastit.

- Glazované obkladové prvky zdrsnit bruskou s diamantovym brusnym kotoucem.
- Povrch zbavit prachu.

- Osetfit zakladnim natérem - ATLAS ULTRAGRUNT.

Ocelové a kovové povrchy

Ocistit a zbavit rzi, napenetrovat vhodnym prostfedkem, napf. ATLAS ULTRAGRUNT. Pri
obkladoch, ktoré budu vystavené dynamickému zatazeniu, by sa na zakladny nater malo
pouzit univerzalne epoxidové spojivo ATLAS EPO-S s kremennym posypom.

Plastové povrchy

Ocistit, prebrousit a napenetrovat ATLAS ULTRAGRUNT. Pro zjisténi schopnosti zavadnuti
lepidla na plastovych podkladech, je nutné pred aplikaci lepidla provést zkousku pfilnavosti k
podkladu.




