ATLAS ANGUCEL KO-019

Domieszka uplastyczniajaca intensyfikujaca wybarwienie do produkcji betonu wibroprasowanego

Zastosowanie

= Produkcja elementéw z betonu o konsystencji wilgotnej np. beto-
nowa kostka brukowa, rury, kregi, donice, ptyty drogowe

= Produkcja barwionych elementéw wibroprasowanych o zmniejszo-
nym ryzyku wystapienia wykwitdw weglanowych

= Produkcja betonu wibroprasowanego takiego jak betonowa kostka
brukowa, obrzeza, krawezniki, ptyty, elementy matej architektury
(w elementach dwuwarstwowych domieszka dozowana moze by¢
do warstwy fakturowej i konstrukcyjnej)

= Produkcja elementéw wibroprasowanych z uzyciem mieszanki
kruszyw lekkich np. keramzytu, perlitu

Wiasciwosci

= Dziata silnie dyspergujgco na ziarna cementu, dzieki czemu spo-
iwo jest rownomiernie zwilzone i rozprowadzone w mieszance
betonowe;j

= Wprowadza mikropecherzyki powietrza, dzieki czemu beton tatwiej
zasypuje sie do form

= Utatwia proces wibroprasowania redukujac znacznie ryzyko
tzw. podklejania mieszanki do stempla

m Dzieki redukcji wykwitéw wapniowych wptywa pozytywnie na
wybarwienie wyrobéw barwionych

= Wptywa na zmniejszenie podciggania kapilarnego poprzez przery-
wanie struktury kapilarnej oraz hydrofobizacje kapilar a tym samym
redukuje ryzyko wystapienia wykwitéw wapniowych

m Jest kompatybilna z r6znymi rodzajami cementu i dodatkami
mineralnymi

= Pozwala na skrocenie czasu wibracji dzieki zwigkszonej plastycznosci
mieszanki

= Podnosi odpornos¢ na srodki odladzajace oraz cykliczne
zamrazanie-rozmrazanie

= Umozliwia uzyskanie gtadkiej i jednorodnej powierzchni betonu
zawibrowanego

= Pozwala na opracowanie ekonomicznych receptur

Dane techniczne

Baza Modyfikowane kwasy ttuszczowe
Postac Stomkowa ciecz

Gestosc 1,01 - 1,05 g/cm?

Wartos¢ pH 10-12

Zawarto$¢ chlorkow <0,1%

Dozowanie

Zalecane: 0,2 - 0,8% masy cementu
Optymalne w elementach dwuwarstwowych:

Warstwa fakturowa: 0,3 - 0,6% masy cementu
Warstwa konstrukcyjna: 0,3 - 0,5% masy cementu

Dozowanie uzaleznione jest m.in. od rodzaju spoiwa, temp. otoczenia,
krzywej uziarnienia.

Opakowania

Beczka 200 kg
Kontener IBC 1000 kg
Trwalos¢

12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.
Data produkgji i numer serii umieszczone sg na opakowaniu.

Przechowywanie i transport

Produkt transportowac i przechowywac w oryginalnych, nieuszkodzo-
nych pojemnikach w temp. od +5°C do +30°C. Chroni¢ przed mrozem
i silnym nastonecznieniem. Po dtuzszym sktadowaniu produkt nalezy
przemieszac.

Instrukcja aplikacji

= Domieszke ATLAS ANGUCEL KO-019 nalezy dozowac razem z woda
zarobowg lub po wodzie zarobowej. Nie zalecamy dozowania
domieszki na suche sktadniki

= (Czas mieszania musi zapewni¢ ujednorodnienie mieszanki betono-
wej i powinien by¢ okreslony w ramach préb wstepnych

= Beton po rozformowaniu powinien by¢ wtasciwie pielegnowany
w celu osiggniecia projektowanych parametrow

Uwaga

Szczegotowe informacje dotyczace zdrowia, bezpieczenstwa i ekologii
zawarte sa w karcie charakterystyki oraz na etykiecie.

Uwaga: Nie stosowa¢ w betonie towarowym zgodnym z PN-EN 206.
Produkt przeznaczony do stosowania tylko w produkgcji betonu wibro-
prasowanego o konsystencji wilgotnej.

Niniejsze informacje stanowiq podstawowe wytyczne, dotyczqce stoso-
wania wyrobu i nie zwalniajq z obowigzku wykonywania prac zgodnie
zzasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej
karty technicznej, wszystkie poprzednie tracq waznos¢.

Data aktualizacji: 2022.10.05/MO/EF

tel. + 4844 648 82 41
domieszki@atlas.com.pl

ATLAS sp. z 0.0. - Pion Domieszek do Betonu
ul. 18 Stycznia 28
97-300 Piotrkéw Trybunalski

tel. + 48 44 648 82 50
bet-lab@atlas.com.pl

Laboratorium Betonu
ul. 18 Stycznia 28
97-300 Piotrkow Trybunalski

!\,‘ ATLAS WSPIERA FACHOWCOW

>




