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BEZPASKOVY SADROVY TMEL DELTA DOLINA NIDY

pre bezpdskové skarovanie sadrokarténovych dosiek

idealny na problematické povrchy, vystavené praskaniu
idealny na opravu povrchov stien a stropov vo vnutri budov
velmi dobrad prifnavost a mechanicka pevnost
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Do nakladania Czas gotowosci Temperatura fechnologia
recznego do pracy stosowania
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PRIPRAVA PODKLADU

pre bezpaskové Skdrovanie sadrokarténovych dosiek s vyrobne
tvarovanymi okrajmi. (Vystuzné pasky sa odporuca dodatocne
pouzivat v pripade:

- okrajov dosiek dorezanych a skosenych na stavbe,

- paska sa tieZ odporuca pouZivat v konstrukénych systémoch
vystavenych deformdcii pri prevadzkovani napr. v konstrukciach
z jednovrstvovych dosiek alebo na miestach zvlast vystavenych
trhlindm (napr. podkrovia budov, rohy stien, miesta styku
sadrokarténovych konstrukcii s prieckami, ktoré su vykonané v
klasickej technoldgii, a pod.)

pre ru¢né skarovanie

pre interiéry budov

Sadrokartonové dosky je mozné skarovat po ich vhodnom a stabilnom
pripevneni. Povrch Skdr musi byt zbaveny prachu a inych necistot,
ktoré moézu znizit pridrznost hmoty. Okraje dosiek dorezdvanych na
mieste pouZitia musia byt skosené noZom alebo Skrabakom pod
uhlom 20-25° na 2/3 ich hrdbky. Velmi savé podklady, vratane vyssie
uvedenych rucne skosenych okrajov, je potrebné osetrit jednym z
PENETRACNYCH NATEROV EURO-GRUNT. Vietky kovové prvky, ktoré
sa mozu priamo stykat s hmotou je potrebné osetrit antikoréznym
naterom.

PRIPRAVA HMOTY

VLASTNOSTI

Sadrovy Skarovaci tmel DELTA je suchou zmesou vyrdbanou na
baze alfa sadry s vysokou pevnostou, minerdlnych pinidiel a
modifikacnych prisad

Z dbvodu spdsobu pouzitia a Specifickych prevadzkovych
podmienok, tmel je modifikovany elastickymi polymérmi a
dodatocne vystuzeny celulézovym vldknom.

Prislusné mnozstvo polymérov zlepsuje pruznost a pridrznost
hmoty k podkladu.

Obsah vlakien spevnuje a zahustuje Struktdru materidlu,
zvysSuje jeho odolnost proti vzniku trhlin a mechanickou
pevnost celého spoja,

Hmota, ktord ziskame po zmiesani materidlu s vodou je
plasticka, lahko sa nanasa a tvaruje,

V priebehu tuhnutia a vysychania nevytvara zmrstovacie
trhliny, nevznikaju napéatia, ktoré by mohli spdsobit
popraskanie povrchu,

Po wvytvrdnuti hmota vytvara velmi pevné spojenie
sadrokarténovych dosiek, s vysokou odolnostou,

Nie je potrebné pouzivat bandaze ani mriezky, preto sa znizuje
pocet pracovnych krokov, skracuje ¢as skarovania a znizuju sa
naklady.

Sadru rovnomerne nasypat do nadoby s odmeranym mnoZstvom
Cistej vody, pockat priblizne 3-5 minut az sa zmes Uplne navlhci vodou.
Na 1 kg sadry spotrebovat cca. 0,48 litru vody. Zmes rozmiesat ru¢ne
do homogénnej hmoty pomocou murarskej lyZice (¢as miesania je
priblizne 1 - 2 minudty). Hmota je vhodnd k pouZzitiu priamo po
rozmieSani a svoje parametre si uchovava cca 60 mindt. Pred
rozmiesanim dalSej Casti materiadlu je potrebné nadobu dokladne
vyCistit od zvySkovej hmoty, pretoze zavadnuta hmota mdbze skratit
Cas tuhnutia novej varky hmoty. MieSanie pomocou vrtacky s
vysokorychlostnym mieSacim nastavcom skracuje ¢as zavddnutia a
moéze viest k nadmernému prevzdusnovaniu a zniZeniu pevnosti
hmoty.




APLIKACIA

Skarovanie je potrebné prevadzat vo dvoch fazach, po stabilizacii

tepelno-vihkostnych podmienok v miestnosti. Prva faza — pripravenu
hmotu zatlacat hlboko, priecne k okrajom dosiek, aby bola Skéra
tesne vyplnend na celej hrubke dosiek. Nasledne rovnomerne
rozotriet hmotu pozd(? celej $kary nerezovym hladitkom a zobrat
pripadné nerovnosti (hrubsie miesta). Druha faza - (nova vérka
hmoty), po zavadnuti povrchu, este raz naniest hmotu na spoj a
rozotriet ju pozdlz $kdry a ziskame rovny a hladky povrch. V pripade
okrajov dorezavanych na stavbe, Sirka druhej vrstvy by mala mat
minimalne 40 mm aby povrch bol rovny. V priebehu vysychania
hmoty je potrebné sa vyhnut priamemu slneénému Ziareniu,
prievanu, prehrievaniu miestnosti a zaistit vhodné vetranie
miestnosti. Pripadné nerovnosti po vyschnuti vyhladit jemnozrnym
brusnym papierom. Sadrokartonové dosky s pouZitim bezpaskového
Skdrovaceho tmelu DELTA su vhodné k Uprave akymkolvek
dokoncovacim materidlom (farby, tapety, tenkovrstvové omietky,
keramické obklady). Postupovat v sulade s pokynmi vyrobcov
dokoncovacich materidlov.

SPOTREBA

Priemerna spotreba je cca. 0,5 kg na 1 bm Skary. V praxi je spotreba
zavisld od hrubky a tvaru okrajov sadrokartonovych dosiek.

BALENIE
Foliové sacky: 5 kg.
Papierové vrecia: 20 kg.

NARADIE

Plastové vedro, noZ alebo Skrabak, omietacie nastroje z nerezu

(Stukova stierka, nerezové hladitko, dlha rakla), brusny papier alebo
brusna sietka, nizkorychlostna vitacka s miesacim ndstavcom. Naradie
Cistit Cistou vodou, ihned' po pouZiti.

BEZPECNOSTNE INFORMACIE
Vyrobok ma Hygienicky atest PZH (obdoba Hlavného hygienika SR).

Bezpecnostné informacie su uvedené na obale vyrobku a v Karte
bezpecnostnych Udajov, ktora je k dispozicii na webovej stranke
dolina-nidy.com.pl.

SKLADOVANIE A PREPRAVA

Informécie o skladovani a preprave su uvedené na obale vyrobku a
v Karte bezpecénotnych udajov, ktord je k dispozicii na webovej

stranke dolina-nidy.com.pl.

Doba pouzitelnosti je 12 mesiacov od datumu vyroby uvedeného na
obale.

TECHNICKE UDAJE

Pomery zmesi cca. 0,48 | vody na 1 kg suchej zmesi
cca. 2,4 | vody na 5 kg suchej zmesi
Spracovatelnost cca. 60 minut
Zrnitost zvysok na site 0,315 mm —0,0 %
zvysok na site 0,2 mm nie viac ako 1 %
1,0 kg/dm3

nevyskytuju sa

Objemova hmotnost
Trhliny v zéne 15 mm
od tenkého konca klinu

Pevnost v ohybe > 3,0 N/mm?2
Pevnost v tlaku > 6,0 N/mm?2
Pridrznost k > 0,25 N/mm?2

sadrokarténovej doske
Podmienky v priebehu
aplikacie a ochrany:

- teplota podkladu a

od +10°Cdo +25°C

okolia
- vlhkost v miestnosti do 70 %
Maximalna hrubka 15 mm

jednej vrstvy

DOKUMENTACIA K VYROBKU

BEZPASKOVY SADROVY TMEL DELTA je stavebnym vyrobkom, pre
ktory technickou Specifikaciou je harmonizovana eurdpska norma
PN-EN 13963:2008 — Stierkovd hmota 4B-EN 13963 pre Skarovanie
sadrokarténovych dosiek, pre bezpaskové skarovanie, pre rucnu
aplikdciu, pre interiéry budov, so Standardnou dobou tuhnutia.

GIPS SZPACHLOWY DO SPOINOWANIA DELTA DOLINA NIDY (2019)
Vyhlasenie o parametroch ¢. EC 22/1/CPR
EN 13279-1:2008

Zamyslané pouZite: obecné stavebnictvo
Reakcia na ohen (pri priamej expozicii) Al
Pevnost v ohybe 260N

UPOZORNENIE

Bezpodmienecne dodrZiavajte:

— spravne skladovanie vyrobku

— penetrdcia a riadna priprava podkladu

— pouzitie odporucanej hrubky omietky

— spravna vlhkost a teploty podkladu a okolia

— odporucany sposob ochrany omietky.

Vyrobca nie je zodpovedny za akékolvek nasledky, ktoré vzniknu v

dosledku pouzivania vyrobku v rozpore s vysSie uvedenymi
odporucaniami a pravidlami stavebnej praxe.

Informacie uvedené v Technickom liste su iba zakladnymi pokynmi
pre pouZivanie vyrobku a nezbavuju uZivatela povinnosti vykonavat
prace v stlade s pravidlami stavebnej praxe a bezpeCnostnymi
predpismi. Vydanim tohto technického listu sa v3etky
predchddzajuce technické listy stavaju neplatnymi. Aktudlna
technickd dokumentacia k vyrobku je k dispozicii na www.dolina-
nidy.com.pl.

Obsah technického listu ako aj oznacenia a obchodné nazvy v riom
pouzité su majetkom spolocnosti Atlas Sp. z 0.0. Ich neopravnené
pouzitie bude sankcionované.

Déatum aktualizacie: 2022-06-13
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