v

2

P

>
b4
o
L
|—
(%]
L
>
(@]
o
(a]
<t
(%]

poLiya Ny

N DELTA

GIPS SZPACHLOWY
DO SPOINOWANIA
BEZ UZYCIA

TASMY ZBROJACEJ

B pro spérovani spojl sadrokartonovych desek

B idedlni na problematické podklady, vystavené
praskani

B idedlni pro opravy povrchi stén a stropd v interiéru

B velmidobra pfidrZznost a mechanicka pevnost

N

Ruéni  Zpracovatelnost  Aplikaéni technologie
aplikace teplota
POUZITI

e pro sparovani sadrokartonovych desek s primyslové tvarovanymi
hranami, bez nutnosti pouZivat vyztuzné pasky ( vyztuzné pasky se
doporucuje dodatecné pouZivat v pfipadech:

- hran desek dofezavanych a zkosenych na stavbé,

- v konstrukénich systémech vystavenych deformacim béhem
pouzivani napf. v konstrukci z jednovrstvych desek nebo v mistech
zvlasté vystavenych praskéani, (napt.zéstavby podkrovi, rohy stén,
mista styku konstrukce z desek s prickami zhotovenymi v tra-
di¢nich technologiich a pod.),

e pro rucni sparovani,

® pro pouziti v interiéru.

VLASTNOSTI

e smés je vyrobena na bazi vysoce pevné alfa sadry, mineralnich
plniv a modifikacnich prisad,

o vzhledem ke svému pouziti a specifickym provoznim podminkam,
je hmota modifikovdna pruznymi polymery a dodatec¢né vyztuzena
celulozovymi vldkny,

o vhodné mnozZstvi polymerd zlepsuje pruznost a prilnavost hmoty k
podkladu,

e obsah vldken zpevriuje a zahustuje strukturu materidlu, zvysuje
jeho odolnost proti praskani a zvysuje mechanickou pevnost
celého spoje,

e hmota ziskana po smichani materialu s vodou je tvarna, snadno
se nanasi a profiluje,

e pfi tuhnuti a schnuti nedochdzi k nadmérnému smrsténi (vtaho-
vani) a nevznikd pnuti, které by mohlo zplsobit praskani povrchu,

e po vytvrzeni vytvari hmota velmi odolny a pevny spoj mezi sadro-
kartonovymi deskami,

® neni tfeba pouZivat vyztuzné pasky, proto je méné pracovnich
krok(, diky ¢emuz se zkracuje doba spéarovani a snizuji se naklady.
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PRIPRAVA PODKLADU

Sadrokartonové desky lze sparovat po jejich raddném upevnéni.
Povrch spar by mél byt zbaveny prachu a jinych necistot, které mo-
hou sniZit pfilnavost hmoty. Okraje desek fezanych na misté pouZiti,
zkoste noZem nebo hoblikem pod dhlem 20-250 na 2/3 jejich
tloustky. Velmi savé podklady, véetné zminénych rucné zkosenych
hran, o3etiete jednim z PENETRACNICH PRIPRAVKU EURO-GRUNT.
Vsechny ocelové prvky, které se mohou pfimo stykat s hmotou
oSetrete antikoroznim natérem.

PRIPRAVA HMOTY

Pojivo nasypte rovnomérné do nadoby s odmérenym mnozstvim
Cisté vody, pockejte 3-5 minut, dokud nebude sucha smés zcela
navlihéena. Na 1 kg sadry pouzijte asi 0,48 litru vody. Poté michejte
ru¢né pomoci zednické lzZice (doba michani je cca 1 - 2 minuty),
dokud nevznikne homogenni hmota. Hmota je pfipravend k pouziti
ihned po promichani a své parametry si zachovava po dobu asi 60
minut. Pfed rozmichanim dalsi davky materidlu je tfeba nddobu
dlkladné ocistit od zbytkd tuhnouci hmoty, které by mohly zkratit
dobu tuhnuti dalsi davky hmoty. Michani vysokorychlostnimi
michadly zkracuje dobu tuhnuti a mdZe vést k nadmérnému
navzdusnéni a snizeni pevnosti hmoty.
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SADROVE STERKY

APLIKACE

Spdrovani se provadi ve dvou fazich, po stabilizaci tepelnych a
vlhkostnich podminek v mistnosti. V prvni fazi pripravenou hmotu
hluboce zatlacte,do spary, pricné k okrajiim desek tak, aby byla
spara vyplnéna co nejtésnéji po celé tloustce desek.
Poté rovnomérnym pohybem pomoci nerezového hladitka ro-
zetfete hmotu po celé spare a odstrante pfipadné nerovnosti
(prebytec¢ny material). Ve druhé fazi (novy zamés), po vytvrzeni
povrchu naneste hmotu znovu na spary a rozetrete podél spary,
dokud neziskate rovny a hladky povrch. V pfipadé dorezavanych
hran, aby spary licovaly s povrchem desky Sitka druhé vrstvy by
méla byt nejméné 40 mm. PFi vysychani hmoty se vyhnéte
primému sluneé¢nimu zareni, prlvanu, prehfivani mistnosti a
zajistéte radné vétrani mistnosti. Pripadné nerovnosti po zaschnuti
vyhladte jemnozrnym brusnym papirem. Sadrokartonové desky
upravené bezpdaskovou spdrovaci hmotou DELTA jsou vhodné pro
konec¢nou povrchovou Upravu libovolnymi materidly (barvy, tapety,
tenkovrstvé omitky, keramické obklady). DodrZujte doporuceni
vyrobce materiald pro kone¢nou povrchovou Upravu.

SPOTREBA

Primérna spotreba je cca 0,5 kg na 1 bm spary. V praxi spotfeba je
zavisla na tloustce a tvaru hran sadrokartonovych desek.

BALENI

Plastovy sacek: 5 kg.
Papirovy pytel: 20 kg.

NARADI

Plastovy kbelik, nGZ nebo hoblik, omitaci nastroje z nerezu (Stukové
hladitko, ocelové hladitko, dlouhd S$pachtle), brusny papir nebo
brusnd sitka, nizkoobratkova vrtacka s michacim nastavcem.
Nastroje umyjte Cistou vodou, ihned po pouZiti.

BEZPECNOSTNI INFORMACE

Produkt ma Hygienicky certifikat PZH.

Bezpecnostni informace jsou uvedeny na obalu produktu a v Bez-
pecnostnim listu, ktery je k dispozici na www.dolina-nidy.pl.

SKLADOVANI A PREPRAVA

Informace o skladovani a prepravé jsou uvedeny na obalu produktu
a v Bezpecnostnim listu, ktery je k dispozici na www.dolina-nidy.pl.

Doba skladovatelnosti produktu (pouZitelnosti) je 12 mésicl od
data vyroby uvedeného na obalu.

TECHNICKE UDAJE

Poméry smési cca 0,48 I vody na 1 kg suché
smési
cca. 2,4 I vody na 5 kg suché
smési

Doba zpracovatelnosti cca 60 minut

Zrnitost zbytek na sité 0,315 mm—0,0
% zbytek na sité 0,2 mm ne

vicenez1%

Objemova hmotnost 1,0 kg/dm3

Praskliny v zéné 15 mm nevyskytuji se

od tenkého konce klinu

Pevnost v ohybu > 3,0 N/mm?2
Pevnost v tlaku > 6,0 N/mm?2
Pridrznost k sadrokartonové > 0,25 N/mm?
desce
Podminky béhem aplikace a
péce:

- teplota podkladu a okoli od +10°Cdo +25°C
- vlhkost v mistnosti

do 70 %

15 mm

Maximalni tloustka jedné vrstvy

TECHNICKE POZADAVKY

Produkt je stavebni vyrobek, pro ktery je technickou specifikaci
harmonizovana evropska norma PN-EN 13963:2008 — Stérkova
hmota 4B-EN 13963 pro bezpaskové sparovani sadrokartonovych
desek, pro ruc¢ni aplikaci, pro interiéry, se standardni dobou tuhnuti.

GIPS SZPACHLOWY DO SPOINOWANIA DELTA DOLINA NIDY (2019)
Prohld3eni o vlastnostech ¢. EC 22/1/CPR
EN 13279-1:2008

Zamyslené pouziti: stavebni konstrukce

Reakce na ohen (pfi pfimé Al
expozici)
Pevnost v ohybu 260 N
POZNAMKA

Bezpodminecné dodrzujte tato doporuceni:

- spravné skladovani produktu

— penetrace a radna priprava podkladd

— pouZiti doporucené tloustky vrstvy

spravna vlhkost a teplota podkladu a okoli

— doporuceny zplsob péce

Vyrobce nenese odpovédnost za ndsledky pouZiti vyrobku v
rozporu s vyse uvedenymi doporucenimi a pravidly stavebniho
umeéni.

Informace uvedené v Technickém listu jsou pouze zékladnimi
pokyny pro pouZivani vyrobku a nezbavuji uZivatele povinnosti
provadét prace v souladu s pravidly stavebniho uméni a bez-
pecnostnimi pfedpisy. Vydanim tohoto technického listu pozbyvajt
véechny pfedchozi platnost. Privodni dokumenty k produktu jsou k
dispozici na www.dolina-nidy.com.pl.

Obsah technického listu a v ném pouZitd oznaceni a obchodni
nazvy jsou majetkem spolecnosti Atlas sp. z 0. Jejich neopravnéné
pouZziti bude sankcionovéno.

Datum aktualizace: 2022-06-13
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