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ASZINVALTOZAS LEHETOVE TESZIA MUNKA SZARAZ ALIZAT

ELOREHALADASANAK ELLENGRZESET

Az ATLAS MMS 60 indikdtort tartalmaz, amely lehetévé teszi
a padldaljzat  szinének* valtozdsdt a szaradads sordn. Ennek
koszonhet6en sokkal konnyebben megitélhet6 a padldaljzat
szerkezeti nedvességtartalma, és megbecsilhet6 a kovetkezd
munkafazisok megkezdésének idépontja.

Kozvetlenil a kiontés utan a padldaljzat szine s6tét*, és ilyen marad
a szaradas megkezdéséig. Szaradas kozben a szin fokozatosan
vildgosodik*. A lathatd marvanyos mintazat természetes jelenség.
Az egységes, vilagos* és mar nem valtozd szin azt jelzi, hogy
a padldaljzat szaradasa befejezddott, és megkezdhetdk a tovabbi
munkak.

A padldaljzat szaradasi iteme (és az ehhez kapcsolddo szinvaltozas)
annak vastagsagatdl, valamint a helyiség hémérsékletétdl és
paratartalmatdl figg. A helyiségekben végzett egyéb ,nedves”
folyamatok, amelyek novelik a levegs relativ paratartalmat, példaul
falvakolds, festés stb., meghosszabbitjdk azt az id6t, amely utan
a padldaljzat vildgos szint ér el, ami a padléburkoldsi munkak
megkezdésének jelzése.

Amikor a padldaljzat a teljes feltleten egységes vilagos szint ér el,
nedvességtartalma megfelel6 keramia- vagy k&burkolatok
fektetéséhez. Ez a padldaljzat felhorddsatdl szamitva kb. 14 nap utan
kovetkezik be legfeljebb 40 mm vastagsag esetén, illetve kb. 21 nap
utdn 40 mm feletti vastagsag esetén. Mds padldtipusokndl (fa hatasu
panelek, deszkapadldk, textilburkolatok, tekercses burkolatok és
PVC-panelek stb.) ez az id6 ennek megfelel6en tovabbi 7 nappal
hosszabb.

Az ATLAS MMS 60 padldaljzat tovabbi rétegek elkészitése el6tti
érlelésére vonatkozo részletes informaciok a M{szaki Adatlap utolsé
oldaldn taldlhaték.

ATLAS MMS 60

hibrid, onteriil6 padloéaljzat

B purkoldlapok, panelek, deszkak, textil- és PVC-
burkolatok ala

B mindenféle padléfltéses helyiségbe, beleértve
a ,nedves” helyiségeket is

B a magas hévezetd képesség noveli a fltési rendszer
hatékonysagat

B t6kéletesen sima feliilet, csiszolast nem igényel

B |Q szin - a szinvaltozas lehetévé teszi a munka
elérehaladasanak ellendrzését
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DO WEWNATRZ IBROIONY GRUBDSE §¢ BEZ

Tulajdonsagok

Az ATLAS MMS 60 hibrid padldaljzat — asvanyi kotSanyagok
keverékén alapul, amelyeket a kétés soran specidlis kémiai adalékok
aktivalnak.

MELEG PADLO — FOKOZOTT HOVEZETO KEPESSEG
Az ATLAS MMS 60 idedlis anyag mindenféle padldaljzat készitéséhez,
beleértve a vizes padldfiitéssel vagy kapillaris sz6nyegekkel ellatott
padldaljzatokat is.
- nagyon jé, a cementbazist termékekénél jobb hévezetd
képességgel rendelkezik,
- a f(itési rendszer beinditdsa utdn gyorsan felmelegszik,
- 100%-ban korulveszi a benne elhelyezett flitévezetékeket,
megszintetve a légzarvanyok kialakulasat.

GRAFEN TECHNOLOGIA — IDEALIS PADLOFUTESHEZ

A grafénadalék javitia maganak a padldaljzatnak a hdévezetd
képességét. Ennek kdszonhetben a flitési rendszerbél szarmazo hé
gyorsabban jut kozvetlenil a padldaljzat fellletére, majd
a helyiségbe.

A kozvetlenil a padldaljzatra telepitett f(itési rendszerek esetében
amagas hdvezet6 képesség lehetévé teszi annak gyors
felmelegedését teljes térfogatdban és a hé felhalmozasat.
Arendszer hétehetetlenségének koszonhetéen ezt a hét ezt
kovetben leadja a helyiségnek. Ez javitja a flitési rendszer miikodési
hatékonysagat.

Az dsvanyi két6anyagok keveréke és a grafénadalék biztositja:
- a h6 gyors dramlasat a fltési rendszerbdl a padldaljzatba,

- a hé felhalmozasat a padldaljzatban,

- a magas h6komfort fenntartdsat a helyiségben.

Az alkalmazott 3D szerkezeti erGsités lehet6vé teszi a padldaljzat
felhorddsat legfeliebb 70 m? felileteken, kdzbensS dilatdciok
készitése nélkil. A kerlleti és kiszobdilataciék minden esetben
kotelezbek.
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Kivalé teriil6képesség — lehet6vé teszi, hogy konnyen és gyorsan
vizszintes, sima padldaljzat-feliletet kapjunk, még nagy
helyiségekben is, vezet8sinek alkalmazasa és a massza léccel torténd
lehuzasa nélkal.

Gyors szaradas — a padldaljzat elkészitése utan mar 8 dra elteltével
lehetévé teszi a konny( gyalogos forgalmat.

Nyomosziladrdsag: > 20 N/mm?.
Hajlitészilardsag: > 4 N/mm?.
Kézi vagy gépi kivitelezés lehetGsége — konnyen és gyorsan

bedolgozhatd kézzel vagy csigds szivattyuval felszerelt gépi
berendezésekkel, ami nagy felhordasi hatékonysagot tesz lehetévé.

Rendeltetés

Az MMS 60 az alabbiak készitésére szolgal:

- 6nhordé padldaljzatok, kozvetlenll meglévé aljzatokra fektetve,

- PE-folidbol készilt elvalasztd réteges padldaljzatok,

- Usztatott padldaljzatok, hészigetelésre fektetve, beleértve a f(itési
rendszerekkel elldtott valtozatokat is.

Idealis anyag padlofiités, vizes padlofiités és a padldaljzat feliletén
lévé flitési rendszerek bedgyazasdra — nagyon j6, a cementbazisu
termékekénél jobb hdévezet6 képességgel rendelkezik; pontosan
korllveszi a flitGvezetékeket. A f(itési rendszer beinditasa utan
gyorsan felmelegszik.

Az MMS 60 meglév§ padldaljzatok kiegyenlitésére is szolgdl 20—60
mm tartomdnyban - akkor is, ha az aljzatnak csak helyi
egyenetlenségei vannak, és akkor is, ha teljes fellletén mar
kialakitott lejtésekkel rendelkezik.

Megemeli a padld szintjét az egész helyiségben — példaul amikor két
szomszédos helyiség szintjének kiegyenlitésére van sziikség.

Irodakban, évodakban, iskolakban, lakdsokban stb. burkolatok és
padloburkolatok alatti padléaljzatként ajanlott — a finom
adalékanyag-tartalomnak koszénhetSen kialakitott sima felllet
miatt.

Szaraz és ,nedves” helyiségekben is alkalmazhaté (az ITB
Utmutatdban szerepl§ meghatarozas szerint: Epitési munkdak
kivitelezésének és atvételének mUszaki feltételei. C rész — védelem
és szigetelések, 6. flizet — nedves helyiségek viz elleni védelme),
példaul firdészobakban és konyhakban az alabbi épulettipusokban:
- lakdépiletekben (egyéni és tarsashazi),

- szolgéltato épuletekben,

- irodaépuletekben,

- kozépuletekben.

A padldaljzat ,nedves” helyiségekben torténd alkalmazdsa esetén
csempe alatti vizszigetelést kell késziteni az ATLAS WODER E
gyorsszarado folyékony foliaval.

Befejez§ rétegek tipusai — kerdmia- és kéburkolatok,
sz6nyegpadlok és PVC-burkolatok, fa hatasu panelek,
el6regyartott padlodeszkak, kemény és lagy PVC-panelek, parafa
panelek sth.

Kialakithaté rendszertipusok:

- aljzathoz kotott — vastagsag 20-60 mm — az aljzat jo min&ség
beton, cementkotésli vagy anhidrit padldaljzat (padloftitéssel
vagy anélkal)

- elvdlaszté rétegen — vastagsag 30-60 mm — ha az aljzat rossz
minéségli és nem biztosit megfelel6 tapadast — porlo,
repedezett, olajos, szennyezett, er6sen nedvszivo; elvalasztd
rétegként példaul 0,2 mm vastag PE-félia alkalmazhaté

- Usztatott — vastagsag 35—60 mm (40 mm-tdl ajanlott) — h6- vagy
hangszigetelésre fektetve: megfelel6 keménységli EPS
lemezekre, padldhoz vald, keményitett asvanygyapot lemezekre
stb.

- fitott — a flit6réteg feletti vastagsdgnak legaldbb 35 mm-nek

kell lennie.

M{szaki adatok

Halmazs(irliség (szaraz keverék) kb. 1,4 kg/dm3

0,15-0,171/1kg

Keverési arany viz / széraz keverék 3,75-4,251/25 kg

A padldaljzat min./max. vastagsaga 20 mm /60 mm
A p — =

z adalelfany?g”'maxmahs > mm
szemcseatmérdje
Linearis valtozasok <0,05%

A massza elkészitésének, valamint az
aljzat és a kornyezet hémérséklete

a munkavégzés soran
Felhasznalhatosagi id6 (a massza
Osszekeverésétsl a munkak
befejezéséig)**

+5 °C-tol 425 °C-ig

kb. 45 perc

kb. 8 éra utan

Jarhatdsag — konny( gyalogos forgalom**

** az id6k kb. +20 °C hémérséklet és 55-60% paratartalom melletti
alkalmazaési korilményekre ajanlottak.

Mdszaki kévetelmények

A termék megfelel a PN-EN 13813 szabvanynak.

ATLAS MMS 60 (2022)

Teljesitménynyilatkozat szama 279/CPR
EN 13813:2002
Tervezett felhasznalas:

EN 13813 CA-C20-F4
dntertld, kalcium-szulfat alapu padldaljzat beltéri hasznalatra
éplletekben

Tlzzel szembeni viselkedés Alfl
Korrézids anyagok kibocsatasa CA
pH-érték >7
Mechanikai szilardsag:

- nyomoszilardsag Cc20
- hajlitészilardsag F4
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Padldaljzat készitése

Az aljzat el6készitése

Az aljzat legyen stabil és megfelel6en erds, és a padldaljzat
kifolydsanak veszélye miatt tekn@szerlien zart kialakitasd. Az
aljzatokra vonatkozé kévetelmények:

- cementkotésl padlodaljzatok — 28 napnal idGsebbek,

- beton — 3 honapnal id&sebb,

- anhidrit padlodaljzatok — géppel csiszolva és portalanitva.

Aljzathoz kotott padldaljzat.

A meglévs aljzat egyenetlenségeit (mélyedéseket és hidnyokat)
ATLAS ZW 330 habarccsal kell kiegyenliteni (csak cementkotésd
aljzatok esetén).

A szaraz, javitott aljzatot portalanitani kell, majd alaposan alapozni
az aldbbi emulzidk egyikével (ha nedvszivo):

- ATLAS GRUNT NKP (felhasznalasra kész — higitas nélkul),

- ATLAS UNI-GRUNT,

- ATLAS UNI-GRUNT ULTRA.

A nem nedvszivd aljzatokat ATLAS ULTRAGRUNT masszaval kell
bevonni. A padldaljzattal  érintkez6 minden  acélelemet
korrozidvédelemmel kell ellatni, példaul ATLAS ADHER S habarccsal.
Padldaljzat elvélasztd rétegen. Az elvdlasztd anyag rétegét, példaul
a PE-foliat, hézagmentesen (atlapoldssal, ragasztassal), gylir6dések
nélkil kell lefektetni, és a falakra a padldaljzat magassaga folé fel kell
hajtani.

Usztatott padiéaljzat. A szigetel§lemezeket hézagmentesen,
egyenletes aljzatra, eltolt illesztésekkel kell lefektetni. A lemezeken
PE-félidbol elvdlaszté réteget kell késziteni (a fentiek szerint), és azt
a falakra fel kell hajtani.

Padléaljzat padlofiitési rendszerben.

A flitési rendszert pontosan rogziteni és ellendrizni kell. Ajanlott
a rendszert f(it6kozeggel feltolteni annak leterhelése/Iégtelenitése
céljabol, ami megakadélyozza a csévek ellenérizetlen fellszasat
a padldaljzat készitése kdzben. A padldaljzatot ajanlott egy réteghen
elkésziteni. A munkak sordn be kell tartani a mdszaki tervben
szerepld adatokat és a f(itési rendszer gyartdinak ajanlasait.

A padldaljzat el6regyartott mlanyag lemezekbdl készilt padlofiitési
rendszerekben is alkalmazhatd. Meglévd padldaljzatra kozvetlenil
fektetett el6regyartott lemezek vagy sz6nyegek esetén
a szényegeket és lemezeket PLUS S2 HYDRO ragasztéval kell az
aljzathoz ragasztani. Ezutan a flit6csoveket a kiemelkedések kozott
kell elhelyezni (a csévezeték max. dtmérdje 20 mm). A csévezetéket
ugy kell padldaljzattal kionteni, hogy a csé felett a padldaljzat
minimalis magassaga 35 mm legyen.

Dilataciok

A padldaljzatot dilatacios profillal el kell valasztani a falaktol és mas
elemektdl. Kézbensd dilatacidok nem sziikségesek legfeljebb 70 m2-
es feltleteken, illetve olyan fellleteken, amelyek atléja nem haladja
meg a 12 m-t. Az el6z6 rétegek valamennyi dilataciéjat at kell vinni
a padldaljzatra. Zsugorodasi dilatacidkat kell késziteni a helyiségek
kiszébeinél, pillérek, csovek, oszlopok és mas hasonld elemek korl.

A massza el6készitése
Gépi kivitelezés — a szdraz keveréket a keveré-szivattylzd gép
tartalyaba kell szorni, és be kell dllitani az adagolt viz dllandé szintjét,

amely lehetévé teszi a toml&bdl kifolyd massza megfelel6 allaganak
elérését.

Kézi kivitelezés — a zsdk tartalmat a kimért vizmennyiséget
tartalmazé edénybe kell szorni (az ardnyokat a Miszaki adatok
tartalmazzak), majd lehet6leg lassu fordulatszamu keverdgéppel
egységes masszava kell keverni. A massza kozvetlenil a bekeverés
utan felhasznélhato, és tulajdonségait kb. 45 percig megdrzi.
Mindkét esetben a megfelels allagot ugy kell ellenérizni, hogy
a habarcsot 1 literes edénybdl egyenletes, nem nedvszivo aljzatra
(pl. épitési foliara) ontjuk. A habarcsnak 1 perc utan kb. 45-50 cm
atmérdja ,lepényt” kell képeznie.

A massza teritése

A munkak megkezdése el6tt ki kell jelolni a padldaljzat tervezett
vastagsagat (a falakon és a kiontési mezében), példaul vizmértékkel
és hordozhatd szintjelz6kkel. A gépi kiontést folyamatos atfolyasu
vizadagoldssal m(ikods kever§-szivattyluzd géppel kell végezni.
A kézi kiontés csak legfeljebb 15 m? nagysagi mez6kon ajanlott
(a kisebb munkatempd miatt).

Az elkészitett masszat egyenletesen, a kijelolt magassagokig kell
kionteni, megszakitdsokat kerllve. Minden mez6 kidntése utdn
kozvetlentl légteleniteni kell az anyagot, példaul tiskés hengerrel,
kénnyd aluminium vizszintes ruddal, un. esztrichmozgaté ruddal
vagy hosszu, kemény sortéj(i kefével. A hengert a padldaljzat teljes
feltletén, kereszt- és hosszirdnyban kell vezetni. Az esztrichmozgato
rudat (nagyobb padldaljzat-vastagsagokhoz ajanlott) a hengerhez
hasonléan, mindkét iranyban kell vezetni, dinamikusan
fliggblegesen megemelve, majd helyrél helyre a frissen kiontott
padloaljzat teljes vastagsagaba meritve. Ezek a miuveletek
megkonnyitik a massza terllését, szintezését és légtelenitését.
A kijeldlt munkamezdket kb. 45 percen belll ki kell tolteni,
kiegyenliteni és légteleniteni.

Utdkezelés

A padldaljzat érlelésének optimalis feltételei: 10-25 °C hémérséklet.
A frissen elkészitett padldaljzatot védeni kell a tul gyors szdradastdl,
a kozvetlen napsugérzastdl, az alacsony paratartalomtdl és
a huzattdl. A padldaljzat széradasi ideje a rétegvastagsagtol,
valamint a kérnyezet h6- és paraviszonyaitdl figg. A padldaljzatra
kb. 8 éra utan lehet ralépni**.

Figyelem. A padldaljzat készitése és érlelése kdzben nem szabad
paramentesitéket hasznalni. A klimaberendezést ki kell kapcsolni, ha
mar be van szerelve.
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Padl6f(ités — Gtmutatd (az utdkezelés utan)

A padldaljzat felflitése az elkészitésétll szamitott 14 nap utan
kezdhetd meg. A f(itést az alabbi szabalyok szerint kell elinditani:

- az elsé két napon a rendszerben 1évé viz maximalis h6mérséklete
nem lehet 5 °C-nal magasabb a helyiség hémérsékleténél, és nem
haladhatja meg a 20 °C-ot,

- 2 naponként a viz hémérséklete 5 °C-kal novelhetd a maximalis
vizhémérséklet eléréséig, de legfeljebb 50 °C-ig,

- a fltési rendszerben a viz maximalis hémérsékletét legfeljebb
4 napig kell tartani, majd meg kell kezdeni a padldaljzat leh(itését
20 °C flit6kozeg-hémérsékletig, 2 naponként 5 °C-kal csokkentve
a h6mérsékletet.

A padléréteg fektetése a padldaljzat leh(itése utan 2 nappal
kezdhets meg.

Befejez6 rétegek készitése

Ha a kiontott padloaljzat feltletén a tul sok viz miatt cementtej
jelenik meg, vagy a terités soran elkovetett tomoritési hibakbol
(pontatlan esztrichmozgatasbol) eredd egyenetlenségek alakulnak
ki, akkor a befejezé rétegek elkészitése vagy az ATLAS MMS 60
kovetkezd rétegének radontése el6tt a padlodaljzatot le kell csiszolni
és portalanitani kell.

Az ATLAS MMS 60 padldaljzat tovabbi rétegek elkészitése el6tti
érlelésére vonatkozo részletes informacidk a M(iszaki Adatlap utolsé
oldaldn taldlhatok.

Anyagszikséglet

Atlagosan 18 kg termék sziikséges 1 m? felliletre, minden 10 mm
rétegvastagsaghoz.

Kiszerelés

Féliazsdkok 25 kg.

Biztonsagi informacidk

A biztonsagi informaciék a termék csomagoldsan  és
a www.atlas.com.pl oldalon elérhet§ Biztonsagi Adatlapon
talalhatok.

Tarolas és szallitas

A tarolassal és szallitdssal kapcsolatos informaciok a termék
csomagolasan és a www.atlas.com.pl oldalon elérheté Biztonsagi
Adatlapon taldlhatdk.

A termék taroldsi ideje (felhaszndlhatdségi ideje) a csomagolason
feltintetett gydrtasi datumtdl szamitott 9 hdnap.

Fontos kiegészit6 informacidk

A massza elkészitéséhez hasznalt nem megfelel§ vizmennyiség
a padldaljzat szildrdsdgi paramétereinek csokkenéséhez és az
Osszetevlk szétvédlasahoz vezet. A munkdk sordn ellenérizni kell
a massza elkeverésének mértékét és allagat.

A szerszadmokat kozvetlenll haszndlat utan tiszta vizzel kell tisztitani.
A szennyezett (megkeményedett masszaval boritott) szerszamok
hasznalata a termék kotésének felgyorsuldsat okozhatja (a nyitott
felhasznalasi id6 lerévidilhet).

A Mdszaki Adatlapban szereplé informaciok a termék
felhasznalasara vonatkozd alapvet6 iranymutatasok, és nem
mentesitenek az aldl, hogy a munkdkat az épit8ipari szakmai
szabalyoknak és a munkavédelmi elGirdsoknak megfelelGen
végezzék.

A jelen MUszaki Adatlap kiadasaval minden kordbbi adatlap érvényét
veszti.

A Miszaki Adatlap tartalma, valamint az abban hasznalt jeldlések és
kereskedelmi nevek az Atlas sp. z o0.0. tulajdondt képezik.
Jogosulatlan felhasznaldsuk szankcidkat von maga utan.

Frissités datuma: 2024-06-17
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A kovetkez6 réteg tipusa

a padldaljzaton

kiegyenlités / radntés
ATLAS MMS 60

Részletes informacidk az ATLAS MMS 60 padldaljzat érlelésérdl (padléfiités nélkiil) a kovetkez& rétegek elkészitése el6tt

Az aljzat érlelése
az adott réteg elkészitése elStt**

A padléaljzat el&irt nedvességtartalma 1,0 % CM
—kb. 14 nap utén 2,0-4,0 cm padldaljzat-vastagsag esetén
—kb. 21 nap utan 4,0 cm feletti padldaljzat-vastagsag
esetén

A padldaljzat elGkészitése
az adott réteg elkészitése el6tt***

Alapozni kell:
ATLAS GRUNT NKP (felhasznalasra kész)
ATLAS UNI-GRUNT
ATLAS UNI-GRUNT ULTRA

kerdmia burkolat

A padldaljzat elSirt nedvességtartalma 1,0 % CM
—kb. 14 nap utdn 2,0-4,0 cm padldaljzat-vastagsag esetén
—kb. 21 nap utédn 4,0 cm feletti padldaljzat-vastagsag
esetén

Alapozni kell:
ATLAS GRUNT NKP (felhasznaldsra kész)
ATLAS UNI-GRUNT
ATLAS UNI-GRUNT ULTRA

vizszigetelés:
- ATLAS WODER E
- ATLAS WODER W

A padldaljzat elSirt nedvességtartalma 0,5 % CM
—kb. 21 nap utén 2,0-4,0 cm padldaljzat-vastagsag esetén
—kb. 28 nap utan 4,0 cm feletti padldaljzat-vastagsag
esetén

Alapozni kell:
ATLAS GRUNT NKP (felhasznaldsra kész)
ATLAS UNI-GRUNT
ATLAS UNI-GRUNT ULTRA

- PVC-burkolat
- sz6nyegpadld
- panelek

A padléaljzat el&irt nedvességtartalma 0,5 % CM
—kb. 21 nap utén 2,0-4,0 cm padldaljzat-vastagsag esetén
—kb. 28 nap utan 4,0 cm feletti padldaljzat-vastagsag
esetén

A befejezé réteg gyartojanak ajanlasai
szerint.

Figyelem. Padlofiitéssel készitett padldaljzat esetén a padldérétegek csak a padldaljzat felfitése utan fektetheték — lasd a Padlof(ités — utmutatd

(az utokezelés utan) bekezdést.

*A padldaljzat csomagoldsan és a miszaki adatlapon feltlintetett szinezete a termék 20 °C hémérsékleten és 55% paratartalom mellett térténé
szaradasara vonatkozik (PN EN 13813 szerint). A csomagoldson és a miszaki adatlapon bemutatott szdradasi fazisok szineit tdjékoztatd jelleglinek
kell tekinteni. Nyomtatott formaban a bemutatott szinek eltérhetnek a szaradoé padldaljzat természetes szinétél. A konkrét munkafazis szine és
annak a csomagoldson bemutatott szimuldcidja kozotti esetleges arnyalatkilonbségek nem szolgdlhatnak alapul az ATLAS vallalattal szembeni
barmilyen igény érvényesitéséhez.

** Az id6k kb. 20 °C hémérséklet és 55-60% paratartalom melletti alkalmazasi kérilményekre ajanlottak.
*** Meg kell ismerkedni az alapozashoz kivélasztott termék MUszaki Adatlapjaval.




