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Tulajdonsagok

EASY ROLL technolégia — az innovativ slritéanyagok lehetévé teszik
a termék reoldgiajanak alakitdsat a munka kilénb6z6 szakaszaiban:
- hengerre felvitelkor,

- falra felhordaskor,

- elsimitaskor.

Noveli a munka kényelmét és gyorsasdgat, valamint javitja a felllet
végs6 megjelenését.

Erds és rugalmas — a rugalmas polimer kotések magas tapadast és
repedésallésagot biztositanak az elkészitett rétegnek.

Kényelmes hengeres felhordds — a specidlisan bedllitott allag
hengeres felhordashoz idealis. Glettvassal vagy géppel is kbnnyen
felhordhato.

Kénny( ,nedves a nedvesre” felhordds — a kovetkez réteg az el6z6,
el6zetesen megkotott rétegre hordhatd fel, ami jelent&sen leréviditi
a munkavégzés idejét.

biztosit; a felhordott massza kapkodas nélkal elsimithato,
a munkamez6k csatlakozésai lathatatlanok maradnak.

Sima felllet — a vélogatott, optimalis szemcseméret( asvanyi
toltéanyagok nagyon sima fellletet adnak javitas nélkul; mar az elsé
glettvassal torténd elsimitas kivalo végeredményt ad.

CsOkkentett porképzédés — az optimalis keménység kézi és gépi
csiszoldst tesz lehet6vé; a csiszolaskor keletkez8 por nem szall fel az
egész helyiségben, és nem terjed tul a munkaterileten.

ATLAS GO!

hengeres felhordashoz idealis
glettanyag

B kényelmes felhordas hengerrel, valamint géppel és
glettvassal

B konnyl felhordas, akar ,nedves a nedvesre”
modszerrel is

sima felllet
magas tapadas az aljzathoz

optimalis keménység

kival6 megmunkalhatosag — csokkentett
porképzbédés
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Konny( festhet&ség minden tipusu festékkel — a szatén felllet és
a felpuhuldssal szembeni nagy ellendllds miatt a glettanyag jdl
egyuttmkodik a  festékbevonatokkal;,  akril-,  latex-  és

kerdmiafestékekkel is festhetd.

A glettanyag szinvaltozdsa csiszolds és szdradds kézben lehet6vé
teszi a munka el6rehaladasénak ellendrzését.

Rendeltetés

ELVEGEZHETO MUNKAK TIPUSA

Glettfelllet készitése +
. 9 . o ATLAS GTA
Az aljzat el6zetes kiegyenlitése )
javasolt
. .7 . / +
Kisebb hianyok potlasa (legfeliebb 3 mm)
ATLAS GTA
Gipszkarton lapok hé 13 | |
ipszkarton lapok hézagolasa szalagga javasolt
Gipszkarton lapok teljes fellletl glettelése +
Gipszkarton lapok glettelési szintjei (leirasuk
a mUszaki adatlap utolsé oldalan). Q2-Q4

BEFEJEZO RETEGEK TiPUSA

festékbevonatok +
tapétak +
beton +
cementvakolatok, cement-mész vakolatok +
gipszvakolatok +

gipszkarton lapok +
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Miiszaki adatok

Max. rétegvastagsag 3 mm

A massza, az aljzat és a kornyezet

e L , +5 °C-t6l +25 °C-ig
hémérséklete a munkavégzés soran

Helyiség paratartalma

o , legfeljebb 70%
a munkavégzés soran

Zaradasl 1ao 4-45 éra

(1 mm rétegvastagsag)

*) 20 °C h6mérsékletre és 60% relativ paratartalomra vonatkozik

Mliszaki kovetelmények

Az ATLAS GO! polimer kotéanyagok, dolomitliszt jelleg(
toltéanyagok és moddosité adalékok alapu, felhaszndlasra kész
massza.

ATLAS GO!

Teljesitménynyilatkozat szama 291/CPR
EN 15824:2017
Tervezett felhasznalds:
belsd falakra, fodémekre, pillérekre és vélaszfalakra.

0,3 MPa

Tapaddszilardsag |

Glettfeliilet készitése

Az aljzat el6készitése

Az aljzat legyen:

teherbird, légszaraz dllapotig megfelel6en érlelt — az aljzatok érlelési
ideje altalaban:

-1 hét minden 1 cm rétegvastagsagra Uj gipsz-, cement- és cement-
mész vakolatok esetén,

- 28 nap betonfalak és fédémek esetén,

A fenti adatok standard kortlményekre vonatkoznak (20 °C és 55%
relativ paratartalom). Mas koértlmények kozott ezek az iddk
véltozhatnak.

megtisztitott — a glettanyag tapadadsat gyengité rétegektdl,
kilonosen portdl, szennyez&déstsl, mésztél, olajoktdl, zsiroktdl,
viasztol, festékmaradvanyoktdl és formalevélaszté szerektél,
alapozott, ha az aljzat tulzottan vagy nem egyenletesen nedvszivé:
- ATLAS GRUNT NKP (felhaszndlasra kész — higitas nélkil),

- ATLAS UNI-GRUNT,

- ATLAS UNI-GRUNT ULTRA,

- ATLAS GRUNTOWNIK,

tapadéhiddal elldtott — ha az aljzat alacsony nedvszivéd képességli
vagy sima felllet( (pl. betonfodémek és -falak):

- ATLAS GRUNTO-PLAST,

- ATLAS ULTRAGRUNT.

A massza el6készitése
A massza felhasznaldsra kész. Hasznalat el6tt at kell keverni olyan
keverdszarral, amely nem levegdsiti fel, pl. ATLAS TWIST.

A glettanyag felhordésa

GLETTVASSAL TORTENG FELHORDAS

A masszat rozsdamentes acél glettvassal, az aljzathoz nyomva,
egyenletesen kell felhordani.

HENGERREL TORTENG FELHORDAS

A masszat hengerrel is fel lehet hordani (scotch-brite tipusu henger
ajanlott), egyenletesen eloszlatva az aljzaton. Szlkség esetén
a glettanyag tiszta vizzel legfeljebb 2% mennyiségben higithatd.
A felhordott réteget kozvetlendl a felhordas utadn rozsdamentes acél
glettvassal (spaklival) el kell simitani.

Tovabbi rétegek felhordéasa

,nedves a nedvesre” — a kovetkez§ réteg az el6z6, el6zetesen
megkotott rétegre hordhatd fel; a feltletnek mattnak és tapintdsra
szaraznak kell lennie, ami altalaban a felhordastdl szamitott 1-2 éra
utan kovetkezik be (20 °C és 55% paratartalom mellett).

onedves a szdrazra” — ha a kovetkez§ réteg az el6z6 réteg
megszilarduldsa és kiszaradasa utdn kerll felhorddsra, javasolt
a fellletet vizzel megnedvesiteni.

Gépi felhordas

Gépi felhordashoz az alabbi berendezések ajanlottak (a berendezés
fészlirgjét el kell tavolitani). Szlikség esetén a glettanyag tiszta vizzel
legfeljebb 2% mennyiségben higithatd.

Berendezés Fuvoka

WAGNER PS 3.39 531,533,535

WAGNER HC 950 531, 533,535 Maximalis
GRACO T-MAX 506 541, 551 Gzemi
GRACO MARK VII 531, 533 nyomas

GRACO MARK X 531,533

Csiszolas
A csiszolast a felllet teljes kiszdraddsa utdn kell elvégezni. #150-220
szemcseméret(i csiszoléhaldk hasznalata ajanlott.

Befejez6 munkak

A befejez6 munkdk megkezdése el6tt a glettfellletnek megfelel6en
szaraznak és a csiszolds soran keletkezett portdl megtisztitottnak
kell lennie. Festés és tapétazas el6tt az aljzatot a festék vagy tapéta
gyartojanak ajanldsai szerint alapozni kell.

Anyagsziikséglet

Atlagosan kb. 1,5 kg massza sziikséges 1 m? feliiletre egy rétegben,
a felhordott rétegvastagsagtol és az aljzat minGségétdl fuggden.

Kiszerelés

MUanyag vodrok 5 kg, 25 kg.
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Biztonsagi informacidk

A biztonsdgi informaciok a termék csomagolasan  és
a www.atlas.com.pl oldalon elérhet§ Biztonsagi Adatlapon
taldlhatok.

Tarolas és szallitas

A terméket +5 °C és +35 °C kozotti hGmérsékleten kell tarolni.
Szallitas kozben megengedett a termék rovid idej atfagyasa vagy
tulmelegedése.

A tarolasi és szallitasi informaciok a termék csomagolasan és
a www.atlas.com.pl oldalon elérhet§ Biztonsagi Adatlapon

taldlhatok.

A termék tarolhatdsagi ideje (felhasznalhatdsaga) a csomagolason
feltiintetett gyartasi datumtdl szamitott 12 hdnap.

Fontos kiegészit6 informaciok

Nem megfelel§ korilmények kozotti tarolas vagy szallitas Glepedést
vagy csomosoddst okozhat. Az alkalmazastechnikai paraméterek
kismérték( véltozasaval szamolni kell, a hasznalati tulajdonsdgok
megdrzése mellett.

Ha a termék a csomagolasban megfagy, szobahémérsékleten kell
hagyni teljesen felolvadni, majd szalagos kever&szarral vagy ATLAS
TWIST keverd@szarral intenziven at kell keverni. Ha nem allithaté el§
homogén massza, a termék nem hasznalhato.

A terméket fagyott dllapotban tarolni tilos. A fenti el6irdsok be nem
tartdsa esetén semmilyen reklamdcios igény nem keril elfogadasra.

Figyelem: a raklapok egymasra helyezése tilos. A terméket
tartalmazé raklapok egymasra rakasa azzal a kockazattal jar, hogy
a csomagoldsok elveszitik merevségiket vagy a raklapok
felborulnak, ami veszélyezteti a kozelben tartdzkoddk egészségét és
életét, valamint az aru karosodasat okozhatja.

A massza rétegz6dése a csomagolasban (folyadékkivalas) a tarolas
soran természetes jelenség. Hasznalat el6tt a masszat at kell keverni
az allag egységesitése érdekében.

A munkdk sordn Ggyelni kell arra, hogy a csomagoldsban marado
anyag ne szennyez6djon, mert ez ronthatja a paramétereit.
A csomagolasban megmaradt, fel nem haszndlt anyagot fdéliaval le
kell  takarni, a csomagoldst szorosan le kell  zarni.
A felhasznélhatdsagi id6 végéig fel kell hasznalni.

Glettfellilet nem készithet6 kozvetlen nedvességhatasnak kitett
aljzatokon.

Nem ajanlott glettfellletet késziteni olyan helyiségekben, ahol
a levegd relativ paratartalma hosszabb idén at meghaladja a 70%-ot.

A szerszamokat haszndlat utdn azonnal tiszta vizzel kell
megtisztitani.

A Mdszaki Adatlapban szerepld informaciok a termék alkalmazasara
vonatkozé alapvetd iranyelvek, és nem mentesitenek a szakszer(, az
épit8ipari szabalyoknak és munkavédelmi el6irdsoknak megfelels
munkavégzés kotelezettsége aldl. Jelen MUiszaki Adatlap kiadasaval
valamennyi kordbbi adatlap érvényét veszti. A termékhez
kapcsolédé dokumentumok a www.atlas.com.pl oldalon érheték el.

A Mliszaki Adatlap tartalma, valamint az abban hasznalt jelolések és
kereskedelmi nevek az Atlas sp. z o.0. tulajdondt képezik.
Jogosulatlan felhasznaldsuk szankcidkat von maga utan.

Az ATLAS és GIPSAR glettanyagok glettelési
szintjei

Q1 - gipszkarton lapok hézagai, valamint a rogzit6- és befejezé
elemek (csavarok) lathato részei.

A legalacsonyabb esztétikai szint, de fontos a felllet tovabbi
megmunkalasanak el6készitéséhez. A gipszkarton lapok hézagait
ATLAS STONER vagy ATLAS GTA glettanyaggal kell kitolteni és
er@sitészalaggal megerGsiteni. Ezt a szintet alkalmazzak:

- kerdmia burkolatok al3,

- panelek ala

- mUszaki helyiségekben.

Q2 - fal- és mennyezetfelliletekkel szemben tdmasztott standard
esztétikai kovetelmények.

Az ATLAS GO! glettanyag hasznalata ajanlott ugy, hogy a hézag
a gipszkarton lappal sikba hozott, egységes sikot képezzen. Ez
vonatkozik a rogzitéelemekre, belsd és kuils§ sarkokra, valamint
csatlakozdsokra is. Ezt a szintet alkalmazzak:

- tapétak ala,

- festékbevonatok ala,

- dekorvakolatok ala.

Q3 —emelt esztétikai kdvetelmények teljes fellletd, legfeljebb 3 mm
vastag gletteléssel.

E szint eléréséhez az ATLAS GO! hasznalatdt ajanljuk. A Q3
egységesiti a felllet strukturdjat, igy festés utan nem lathatd
kilonbség a hézag és a gipszkarton lap felllete kozott. Ezt
a befejezési szintet alkalmazzak:

- vékony és finom tapétdk ala,

- vékonyréteg(i matt festékek al3,

- selyemfény(i és fényes festékek ala.

Q4 — a legmagasabb esztétikai standard: teljes feltletd, 1-3 mm
vastag glettelés.

Az ATLAS GO! hasznalatat ajanljuk. A simitdson tul a fellletet
polirozni kell. A Q4 szerinti teljes fellletl bevonat megszlnteti
a hézagok kirajzolédasat, a megvilagitas tipusatol fuggetlenil. Ezt
a hengeres felhordds megkonnyiti. Ezt a befejezési szintet az
alabbiak ala ajanljuk:

- fényes sima vagy strukturalt falburkolatok al3,

- fényes festékek al3,

- marvanyt utanzo, polirozott alabastromgipsz ala.

Frissités datuma: 2026-03-24




